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METOOAUYECKMUE PEKOMEHOALIUUN U YKA3AHUA
MO BbINOJIHEHUIO KOHTPOJIbHbIX PABOT

Hesaun n 3axa4m 00y4eHUust

OcCHOBHOH 11€7bI0 00Y4YeHHUs CTYJIEHTOB MHOCTPAHHOMY (HEMEIKO-
MY) A3bIKY B TEXHUYECKOM BY3€ SIBIISIETCS TOCTHKEHUE UMU MPAKTHUYECKO-
rO BJIAQJCHUS STUM SI3BIKOM, YTO MpPEANoJiaracT MpU 3a04YHOM OOyYEHHH
dbopMUpOBaHNE YMEHUSI CAMOCTOSATENIBHO YHUTaTh JUTEpPATypy IO CIEIH-
JILHOCTHU BY3a C IEJbI0 U3BJICYCHUS UCKOMOM MH(POPMAIUA U3 WHOS3bIY-
HBIX UICTOYHUKOB.

B ycnoBusix 3a04HOro OOy4eHUsI TaKue BHUbl PEUEBOU JIESITEIBHO-
CTH, KaK YCTHasi peub (FOBOPEHUE U ayIMPOBAHUE) U MUCbMO HCIOJIb3YIOT-
Csl Ha TIPOTSHKEHUH BCETO Kypca KaK CpelICTBO 00yUeHUHI.

[lepeBon (yCTHBIM M MHUCHMEHHBIN) UCIONB3YETCS HA MPOTSHKEHUU
BCEr0 Kypca 00yUYeHUS:

— KaK CpeJICTBO 00yUYEHHS;

— JUTsl KOHTPOJISl TOHUMAaHUS MPOYUTAHHOTO TEKCTA;

— B Ka4€CTBE BO3MOXXHOTO criocoba rnepeiayn moJIydeHHOU TP uTe-
HUM TEKCTa MH(GOPMAITUH.

B nporniecce moctuxkeHns MPaKTUYECKOM €U 00yUYEHHUs pPelIaroTCs
BOCIIUTATEIbHBIE U 00IIe00pa3oBaTeIbHbIE 3a]a4H, CIIOCOOCTBYIOIUE TIO-
BBIIICHUIO 00111€00pa30BaTEIBLHOTO M KYJBTYPHOTO YPOBHSI CTYJIEHTOB.
PekoMmeHayeTcs MCNONIB30BaTh TakKe OOIIECTBEHHO-ITYOIUIIMCTHYECKYIO
JUTEpaTypy U MaTtepuaibl MEPUOJUIECKON MeYaTH, CIIOCOOCTBYIOIINE BbI-
MOJTHEHUIO 1IeJIeH U 3aa4 00y4eHUsI.

Ha 3aounoii popme oOyueHusi uzydaercsi TOT MHOCTPAHHBINA S3bIK,
KOTOPBIM U3Yy4daJICAd B CPEIHEN MACCOBOM IIKOJIE WJIM CPEIHEM CICIUAIIb-
HOM y4eOHOM 3aBE/ICHUMU.

CrTyAeHThl, HEe W3y4aBIlINE€ HEMEIKUN SI3bIK B cpeaHel 0011eoopaso-
BaTEJIbHOM IIKOJIE WM K€ U3Yy4aBIIUME €r0 B HEMOJHOM OObeME CpelHeu
IIKOJIBI, IPOXOAST B YHUBEPCUTETE BCE Pa3/EIIbl IPOrpaMMbl Kypca.

Brino/iHeHHEe KOHTPOJIBHBIX PadoT

KonTponbpHble 3amaHus Il CTYAEHTOB-3a0YHHKOB IPEJIararoTCs
B 5-Tu BapuaHTax. O0y4yaeMble Ha 3a04HOM (DaKyJIbTETE BBIMOJIHSIIOT OJUH
W3 MATU TpeajiaraéMbIX BapHaHTOB B COOTBETCTBUU C IMOCICIHUMU M-
paM# CTYJEHYECKOTo mudpa: CTyJCHTHI, IU(P KOTOPHIX OKAHYMBAETCS
Ha 1 WM 2, BBINOJHAKT BapuaHT 1; Ha 3 wiu 4 — BapuaHT 2; HA S WK
6 — BapuanT 3; Ha 7 niau 8 — BapuanTt 4; Ha 9 uam 0 — Bapuanr 5.
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HyneBoil BapuaHT KOHTpOabHON padoThl No 1 u Ne 2 mpenHasHaueH
JUIS1 BBITIOJTHEHHUSI B ay AUTOPHUU T10J] PYKOBOJICTBOM ITPENOAABATEI.

BhINoaHATE MUCHMEHHBIE KOHTPOJIbHBIE PAaOOThI CIEIYET B OT/EIb-
HOM TeTpaau. Ha o6ioxkke TeTpaau clieyeT yka3aTh CBOIO (haMUIIni0, UMS,
OTUYECTBO; MU(PP, HOMEP KOHTPOJIbHOU pabOThI, HA3BAHKUE YUYEOHHUKA, MO KO-
TOPOMY BBl 3aHUMAETECh U, B 00513aTEJIbHOM MOPSAAKe, (PAMUIIUIO PeLieH-
3eHTa. [Ipu BBINOJHEHUH KOHTPOJIBHOM pabOThl 00y4YaeMbIN OCTABIISIET
B TETpaay IIMPOKWE TOJS UIA 3aMeYaHuid, OOBSICHEHUNH U METOJIUYECKUX
YKa3aHUW PEIICH3CHTA.

Marepuasi KOHTPOJILHOM PabOTHI ClIeAyeT pacnoiiarath B TETPAU 1O
cleayroIeMy oopasiy:

JIEBasi CTpaHULIA npaBasi CTpaHUIA
TIOJIS1: HEMEIKUM TEKCT PYCCKHM TEKCT: MOJIA

Paspermmaercst 1ocpoyHOe BHIOJHEHUE KOHTPOJIBHON paOOTHI.

Ecnu koHTposibHAst paboTa BBIMOJHEHA HE B COOTBETCTBUU C JaHHBI-
MU YKa3aHUSIMH WIH HEMOJHOCTHIO, OHa MOYKET OBITh BO3BpaIleHa CTYICH-
Ty 06€3 MPOBEPKHU.

BrimmorHEeHHBIE KOHTPOJIBHBIE PAOOTHI HATIPABJISIOTCS I MPOBEPKH
Y PELICH3UPOBAHMS B YHUBEPCHUTET B YCTAHOBJICHHBIC JIEKAHATOM CPOKH.

Hcnpasiienue paGoThbl HA OCHOBE PelleH3UH

1. Ilpu monyyeHUH OT peleH3EHTa MPOBEPEHHOM KOHTPOJIBHOW pa-
OOTHI CIEAyEeT BHUMATEIHHO O3HAKOMUTHLCS C 3aMEUaHUSIMU PELIEH3EHTA U
poaHaIU3UPOBaTh OTMEUEHHbIE B pab0OTE ONTUOKH.

2. PyKOBOACTBYSCh yKa3aHUSIMU PEIEH3EHTa, HEOOXOIUMO Mpopa-
0oTath elle pa3 yueOHbI MaTepual. Bee npeaioxkeHus, B KOTOPhIX ObUIH
oOHapyxeHbl opdorpaduueckue, JEKCUUECKHE U TpaMMaTHYECKUE OIINO-
KM, a TaKK€ HETOYHOCTH B TEPEBOJIE, MEPEMUCHIBAIOTCA HAYMCTO B HC-
MIPaBJICHHOM BH/I€ B KOHIIE JAaHHOW KOHTPOJBbHOU paOOTHI.

3. Ilocie BBIMIOJIHEHUSI BCEX YKa3aHUM pPEIEH3EHTa U UCIIPABIICHUS
BCEX OIIMOOK MOKHO MPUCTYNHUTHh K U3YYEHHUIO y4eOHOTO MaTepuaia oye-
PEIHOr0 KOHTPOJIBHOTO 33/IaHUSI U €T0 BBITIOJIHEHUIO.

4. CobecenoBaHue Mo KOHTPOJIbHBIM paboTaM (Tak Ha3bIBaeMas 3alllu-
Ta KOHTPOJIBHBIX Pa0OT) OCYIIECTBISIETCS HEMOCPEACTBEHHO MEPE 3a4€TOM
WIA 3K3aMeHOM. Bo BpeMs 3ayera WM dK3aMeHa MOXET IMPOU3BOIUTHCS
IIPOBEpPKA YCBOEHUS MaTepuraa, BOIIEAIIETO B KOHTPOJIbHBIE Pa0OTHI.



IHoaroroBka K 3a4eTy M IK3aMEHY

B npotiiecce moAroToBKM K 3a4ETy WUIIU 3K3aMEHY PeKOMEHOYemcsl:

— MOBTOPHO MpOpadOTaTh rpaMMATUYECKUE TEMbl KOHTPOJIBHOU pa-
OOTBI M YIIPAKHEHHS K HUM;

— IPOYUTaTh M TEPEBECTU TEKCThl ydeOHMKa/ydeOHOro mnocoous,
KOHTPOJILHBIX padoT;

— BHUMATEJIBHO M3yYUTh MaTepuan OTPELEH3UPOBAHHBIX KOHTPOJIb-
HBIX paloT;

— Npo/eNaTh OTIENbHbIE YNPAXKHEHUS MO 3aKPEIUICHUI0 IPaMMATH-
YEeCKOr0 MaTepuaia u3 ydeOHHUKa JIJIsi CaMOTIPOBEPKH;

— MOBTOPUTH MAaTE€PUAN YCTHBIX YIIPAKHEHUI.

TpeGoBanus Ha 3a4eTe M IK3aMeHe

K 3auery gomyckaroTcs T€ CTyJAEHTBI, KOTOPBIE YCIICIIHO BBITOIHWIN
U Opolutu cobeceoBaHre MO 2-M KOHTPOJIBHBIM paboTam, MpeaycMOT-
PEHHBIM y4eOHBIM IJIAHOM YHHUBEPCUTETA U BHITIOJIHUBIITUM y4€OHBIN TIJIaH
B IIOJTHOM 00BbEME Kypca.

3adeT BBICTABISETCS, KaK MPABUJIO, HA OCHOBE BBINOJHEHHBIX KOH-
TPOJIBHBIX PadOT U PEe3yIbTATOB COOECEIOBAHUSI.

B oraenpbHbIX ciaydasx (MPOMYCKH 3aHSATHHA MO YBaKUTEIbHBIM /
HEYBAXUTEIbHBIM MPUYMHAM) 3a4€T MOXKET MPOBOAUTHCS B (hOpME 3K3aMEHa.
JI14 omy4eHust 3a4eTa CTYACHT I0JDKEH YMETh!

— MPOYUTATh HE3HAKOMBIM TEKCT HA HEMEIKOM S3bIKE, COIACPKAIINI
U3y4YEHHBIM TPAMMAaTUYECKUN MaTepUall, U BbITIOJIHUTh IUCbMEHHBIN IIEpe-
BOJ ¢ ucnoib3oBanueM cioBaps (600-800 meuaTHbIX 3HAKOB 3a 1 akaze-
MUYECKHUH Yac);

— IpOYUTaTh 0€3 CIoBapsi HE3HAKOMBIM TEKCT HAa HEMEIIKOM S3bIKE
U TIepeJIaTh €ro COJAEPKAHUE HA POJHOM SI3BIKE; TEKCT JIOJKEH COJIEPKATh
00s3aTENIHFHO U3YUYEHHBIN S3BIKOBON MaTepual, a KOJTMYECTBO HE3HAKOMBIX
CJIOB JOJKHO cOCTaBIsATh 5—8 Ha 500—600 meyaTHBIX 3HAKOB.

Ecnu mepeBox TEkcTa BBINOJHAETCS YCTHO, a HE NMHCBMEHHO, TO
HopMma niepeBojia coctaigeT 1000—-2000 neuatHbix 3HAKOB 3a 1 akageMu-
YECKHM Yac.

K sk3aMeHy nomycKarTCA BCE CTYIEHTHI, UMEIOIIME 3a4eT 3a |-
KYpPC, BBITIOJIHUBIINE BCE MUCbMEHHBIE KOHTPOJIbHBIE pa0OTHI, MPETyCMOT-
pPEHHbIEC YUYE€OHBIM IJIAHOM YHUBEPCHUTETA U CIABIINE YUESOHBIN MaTepuani B
paMKax MmporpaMmsl Kypca.



COOEP>XXAHUE 3K3AMEHA

1. UreHue c UCIHOIB30BAaHHWEM CJIOBapsi M MUCHMEHHBINA TEpPEBO/I
TeKcTa no crenraibHocTH By3a (1000 meuyaTHbIX 3HAKOB 3a 1 akagemuue-
CKHMH yac).

IIpu yctHoM nepeBoze 1200—1500 meuatHbix 3HaKOB 3a 1 akamemu-
YECKHM 4ac.

2. UYrenue Tekcta 6e3 ucroiab3oBanus cioBaps (800 meyaTHbIX 3Ha-
KOB; 5—8 He3HaKOMbIX cJ10B Ha 800 rmedaTHBIX 3HAKOB) U Iepeaada OCHOB-
HOTO COJIEp>KaHUSI TEKCTA HAa POJIHOM SI3bIKE (BBITTOJIHEHHWE TECTOBBIX 3aja-
HUH 10 coJiep>KaHuIo TekcTa). Bpems noarotosku — 10 MuH.

Coaep:kaHue I3bIKOBOr0 MaTepuaJjia
(moBTOpEHUE, 00001IeHNE, CHCTEMATH3AIIHS)

1. @onemuueckuit MuHuMyMm

OO6mas xapakTepUCTUKa 3BYKOB HEMEIKOTro si3bika. Jloarora u kpat-
KOCTb I'JIACHBIX 3BYKOB. 3BYKH, HE CBOMCTBEHHBIC POJTHOMY SI3BIKY.

XapakTepHble 0COOEHHOCTH HEMEIKUX COIIacHBIX. [IpaBuiia uyTeHus
OTZIeJIbHBIX OyKB M OykBOocouyeTaHuil. [loHsiTie 00 mHTOHAIMU. Y JapeHUE B
CJIOBE U MPEIIOKECHUH.

11. Jlexcuueckuii Mmunumym

3a o0mui Kypc oOydeHHs CTYACHT 3a0YHOTO OTACICHHS JIOJKEH
npuodbpectu cioBapHsbiit 3amac B 1000—1500 nexcuueckux eauHuIl (CIOB
U CJIOBOCOYETAHUM).

OO6miee MOHSATHE O CIOBAPHOM COCTaBE HEMEIKOro si3bika. Yactu pe-
YU U WICHBbl NPEAJIOKEHUS. 3HAMEHATEJIbHbIE YacTH PEYU U CIyKCOHBIC
CJIOBA.

VYkazaHHbIl 00bEM JIEKCUYECKUX EIUHUI] SIBJISIETCS OCHOBOM IS
PaCIIUPEHUS] HOMEHYUAIbHO2O CJIOBAPHO20 3aNAcad CTYJEHTOB, U MO3TOMY
mporpaMma TpeayCMaTpuBaeT YCBOEHHE HauOosiee YHOTpeOUTETbHBIX
CJIOBOOOpa30BaTENbHBIX CpeACTB. [loTeHIManbHBIN CIOBapHBIA COCTaB
MOXXET OBITh PACHIMPEH W 3a CUYET WHTEpPHAIMOHAIBHOM JIEKCUKH, COBMA-
Jaroleld Wik OJIM3KOoN Mo 3HAYEHUIO C TAKUMU K€ CIIOBAMU POJHOTO SI3bI-
Ka, HO OTJIMYAIOIIEICsl OT HUX 10 3BYYaHUIO U YAapPEHUIO.

KopHeBbie, Mpou3BOJIHbIE U CJIOXKHBIE Ci0Ba. OCHOBHBIE CIHOCOOBI
CJIOBOOOpPA30BaHUs B HEMEIIKOM SI3bIKE: CIIOBOCIIOXKEHHE, adukcanus, cyo-
CTaHTUBALIUSL.

NuTepHanmoHanbHble CIIOBA, TEPMHUHBI. MHOTrO3HAYHOCTH CIIOBA B
COBPEMEHHOM HEMELKOM si3blke. CHMHOHUMBI, aHTOHUMBI. Dpazeosornye-
ckue 000poThl. UmnomaTnyeckne BhIpaxeHus, COKpaECHUS.
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Obpaszosanue cywecmeumenvHulx. CIOXKHBIE CYIIECTBUTEIbHBIE, X
oOpa3zoBanue, mnepeBoi. IIpom3BoaHBIE CYHIECTBUTENbHBIE, Haubolee
ynorpeOuTeabHble Cy(Q(UKCH CYIIECTBUTENBHBIX, 00pa3oBaHUE CYIIECT-
BUTEIILHBIX OT OCHOB CHJIBHBIX TiarojioB. CyOcraHTuBaIus WHOUHUTHBA,
puIaraTeabHbIX, IPUYACTUI U APYTUX YaCTEH peuu.

Obpazosanue npunazamenvruix. IIpou3BoJIHbIE U CIIOKHBIE MpuUa-
raTesnbHble, HauOosiee ynoTpeOuTenbHble CY(PQUKCH MpUIaraTeyibHbIX,
nonycypdukcel npunaratenbHbIX ( -voll, -reich n np.).

Obpaszosanue yucarumenvHulx. KOpHEBbIE, IPOU3BOAHBIE U CIOKHBIE
YHUCIIUTEILHBIE.

Obpazosanue nHapeuuii. KopHeBble, TPOU3BOJHBIE U CIOXHBIE Hape-
yusi, Hanbosee ynorpeouTenbHble cyhPUKCh HApEUnid.

Obpa3zosanue 2nazonos. IlpousBonnbie riaroyibl. Hanbonee ynotpe-
OUTENbHBIC MPUCTABKU JIar0JIOB, CIIOXKHBIE TJIATrOJIbI.

II1. I'paMmMaTHYeCKUA MUHUMYM

B npouiecce 00yyeHust CTyJI€HT JIOJKEH YCBOUTH OCHOBHBIE FpaMMa-
TUYeCKHe (POPMBI U CTPYKTYPhI COBPEMEHHOT'O HEMEIIKOTO SI3bIKa, CBOMCT-
BEHHBIEC ITMCbMEHHON HAYYHOU PEUM.

Hmsa cywecmeumenvroe. Onpeodenennsiii U HeonpeoeieHHbll apmukK-
nu. 3uauenue u ynompeobaenue apmuxisa. Oopazosanue MHOMCECMBEHHO20
YUCIa CyuecmeumesibHblXx.

Uwms npunacamenvnoe. Kpamkas u noanas ¢oopma npuiaecamenbHbix.
Cknonenue npunacamenvuvix. Cmenenu cpasHeHus NPUIA2amebHbIX.
Ynpaenenue npunazamenvHuix.

Hms yucaumenvroe. Konuvecmsenuvie, nopsiokosgwle, OpodOHble U He-
onpeodenenuble yucaumenvHvle. CKloHeHUe NOPAOKOBbIX YUCTUMENbHBIX.

Mecmoumenus. Jluunsie, npumsoicamenvHvle, yKazamenbHble, OMHO-
cumeinbHble, 8ONPOCUMeNbHble, HEONpeOesieHHble U OmpuyamenbHble Me-
cmoumenus. HeonpeodenenHo-nuunoe mecmoumerue man u 6esiuyHoe me-
cmoumeHue es.

I nazon. IlonaATHe 0 JIUYHBIX U HeJUMYHBIX ¢opmax riuarosa. Ciaa-
Oble U cCWiIbHbIe 1J1arojbl. HempaBuwibHblie riarojibl. OCHOBHbIE (op-
MBI Iy1aroJia. BenomoraresbHblie riarosbsl. MogajibHblie riarodsbl. Iia-
roJibl ¢ HeOTeJAeMbIMH, OTAEAsIEeMbIMU M KOJIEOJIONIUMHCS MPUCTAB-
kamu. CnpsikeHue rjaroja BO BCeX BpeMeHAX MHAMKATHBA AKTHBA.
Ynorpebsienne BpeMeHHBIX (DOPM B COBPEMEHHOM HEMEIKOM SI3bIKeE.
OOpa3oBaHue U mepeBoJl BPpeMeHHbIX (OPM HMHAUKATHBA U MACCHBA.
Boipa:kenue 10KEHCTBOBAHMSI M BO3MOKHOCTH TPHU TMOMOIIM TJia-
rOJIbHBIX KOHCTPYKUMM THNA: haben / sein + + zu + Infinitiv. I'nazon
lassen + ungpunumue, lassen sich + Infinitiv.
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KOHBIOHKTHB M KOHAMIMOHAIUC, UX 00pazoeanue, ynompeo.e-
Hue u nepeesoo.

Henuunbie ¢hopmbl rinarona: naptunun I, II; nuapunutus I aktuBa
U TaccHuBa; UX oOpa3zoBaHue, yrnoTpedsaeHue, nepeBo. Y npaBlieHue ria-
TOJIOB.

Hapeuusa. Hapeuus epemenu, mecma, obpaza Oeticmeusi, NpUdUHbsl,
yenu. Cmenenu cpaguenusi Hapeuuii. MecTOUMeHHbIE HApeYHs.

lIpeonoeu. llpeonoeu, ynompebasemvie c ceHumusoM, 0AmMuU8OM, aK-
Kyzamueom. Ilpeonozu, ynompednsiemole ¢ 0amugom, akkyzamueom. Muo-
203HAYHOCMb NPeodno2os. CrusHue npeonio208 ¢ apmuKieM.

Corozvi. Couunumenvhvle U nOOYUHUmMenbHvle coto3vl. llapuvie coro3vl.

[IpocToe npennoxenre, HEPaACIPOCTPAHEHHOE U PACTIPOCTPAHEHHOE.
[Topsimok cOB B MPOCTOM MpENIOKEHUU. [aBHBIE W BTOPOCTEIICHHBIE
YJieHbl npeioxkeHus. [Ipoctoe pacnpocTpaHeHHOE TTPEAJIOKEHHUE C OTHO-
poaHbiMU wieHamu. [IpeasioxkeHnss moBECTBOBATEIbHbBIE, BOIPOCUTEIbHBIE
u noOyautenbHbie. [Topsok CIOB B MOBECTBOBATEIBLHOM, BOIPOCUTEh-
HOM M TIOOYAUTEIHHOM MPEIOKEHUSIX.

Otpunanue nicht u kein, ux mecmo 6 npeonoscenuu, nepegoo.

[Tognexarmee. I pynna noonexcauwgezo. Cnocoowl vipasicerus noo-
Jledxcauieco u e2o Mecmo 8 npeonoHCeHuu.

Ckazyemoe. I'pynna ckazyemozo. [ naconvHvie ckazyemvle, npocmoie
u cnooicuvie. Mimennoe ckaszyemoe. Ynompeobnenue 2nazona-césa3xku 8 UMeH-
Hom ckazyemom. OcHosHble 8U0bL 21a20108-C6530K. Cnocobbl blpadiceHus
UMEHHOU Yacmu cKkazyemo2o. Mecmo ckazyemoz2o 8 npeonodiceHuu.

Homnonuenue. IIpsimoe U KOCBeHHOE JOMOJHEHHE. MecTo JomosHe-
HUS B IPEJIOKECHUHU.

Omnpenenenne. Mecmo onpeoenenusi 8 NpednoHceHuu no OMHOUEHUIO
K onpedensiemomy cnogy. Pacnpocmpanennoe onpeodenenue. llpuuacmue
Iczu.

OOcrosaTenscTBO. OOcmosimenvcmea mecma, 6pemMeHuU, Oeucmeus,
npuuunsl u yeau. Cnocoduvl ewvipadcenusi oocmoamenvcmed. Mecto 00-
CTOSITEIBCTBA B MPEJI0KECHUU.

CnoxxHocounHeHHoe mpemioxenue. CorosHoe u beccorosnoe coyu-
Henue. [10ps0oK cl08 8 CLOHNCHOCOUUHEHHOM NPEON0NHCEHU.

Cnoscnonoouunennoe npeonodxcerHue. 1'1aBHOE W TNPUIATOYHOE
npemsioxkenusi. [lopsaok cI0B B MPUAATOYHOM MpEUIokKeHnd. MecTo npu-
JATOYHOTO MPEJJIOKEHUS] OTHOCUTENIbHO TIaBHOTO. [logunHeHne mpu mo-
MOIIM COIO30B U COIO3HBIX CIIOB. beccorozHoe nogunHenue. Buabl mpuaa-
TOYHBIX Npeaio:KeHuil. KocBeHHBIN BOIpocC.

Hngunumuenwvie cpynnot u ooopomet. O00c00JI€HHBIH NMPUYACT-
HBIA 000pPOT.



Coaep:xxanne A3bIKOBOI0 MaTepHaJia, BbIeJEHHOE NMPOCTHIM HIpUPTOM U

HEKVPHBIM KYPCHUBOM, MPENJIAraercs IJsi caMOCTOSTEIbHOl MPOPaGoOTKH CTy-
JAeHTaMHU BO BHeayUTOPHOE BpeMsi, KOTOpPble HMEIOT GO/IbIION NMepephiB B Yuéde.

TexHuUyecKHUe CpeacTBa

Ha npotskeHun Bcero Kypca oOy4eHUs HEMELKOMY SI3BIKY IIUPOKO

UCIIOJIB3YIOTCS Pa3lIMYHbIe TEXHUYECKHUE CPEACTBA OOyYEHHS, MPU ITOM
0co00e BHUMaHHUE yAENAETCS Pa3IudHbIM BUJAM 3BYKO3aIUCEH, KOTOPHIC
BOCCO3JAI0T ISl CTYJEHTOB-3a0YHUKOB HMHOS3BIUHYIO cpeny. PekomeHy-
€TCs TAaK)KE MCII0JIb30BaTh YUYEOHOE TEJIEBUICHUE.

Y4yeOHUKHN ¥ yueOHbIE TOCOOHS

. ApnoBa, B. B. YueOHUK HEMEIKOTO sI3bIKa JJIs 3a0YHBIX TEXHHUYECKUX
By30B / B. B. ApnoBa, T. B. bopucosa, H. M. /lomOpoBckas. — Mockaa :
Bricm. mik., 1972, 1984. — 400 c.

. by, . A. Yuumcs GecenoBaTh M0 OOIIECTBEHHO-TIOJUTUYECKUM Te-
mam / . A. byn, U. B. byn. — Mockga : Beicir. mik., 1973. — 375 c.

. Kanumena, E. H. Kypc Hemenkoro si3eika / E. H. Kanumesa, JI. 1. Boc-
KpeceHckast, M. A. Mouanosa. — Mocksa : Beici. mik., 1973. — 375 c.

. ennmuurep, H. A. Y4eOHUK HEMEUKOTO s3bIKA JJISl 3a0YHBIX TEXHHUYE-
ckux By30B / H. A. lllemnunrep [u ap.]. — Mocksa : Beicui. mik., 1988. —
367 c.

. BacunwseBa, M. M. KpaTkuii rpammaTudeckuii cnpaBounuk / M. M. Ba-
cuibeBa. — MockBa : Beicnr. mik., 1988. — 141 c.

. MomyanoBa, 1. JI. Kpatkas rpammaruka Hemerkoro sizbika / M. JI. Mor-
yaHoBa. — Mocksa : Beici. mik., 1986. — 159 c.

. Uysaena, B. I'. IIpaktuyeckas rpaMMmaTuka Hemenkoro si3pika / B. I'. Uy-
BaeBa. — Mocksa : Beicml. mk., 1983. — 223 c.

. Hockos, C. A. Hemenknii 3561k / C. A. HockoB. — MuHCK : Beir. mik.,
2001.—-415c.



KOHTPOJIbHAA PABOTA Ne 1

[IpopaboraiiTe, MOBTOpUTE U OOOOIIUTE CICIYIONINE pa3 bl Tpam-
MaTUYECKOr0 MUHUMYyMa TI0 OJJHOMY U3 y4€OHUKOB:

1. Crpanarenbusiii 3anor (Passiv). besnuunsbiil naccus. Ilaccus co-
crosiHus (KoHcTpykmus sein + Partizip II). Madunutue naccus. [lepeBon
[1ACCUBA HAa POJHOM SI3BIK.

2. I'maron lassen + nunduauTuB; lassen sich + nuaGUHUTHB.

3. MectouMeHHbIE Hapeuus U UX TUlbl (0Opa3oBaHue, ynoTpeoOJie-
HUE, IEPEBO/I).

4. UupuuutuB 1 UHQUHUTUBHBIE TpyNIbl. MTHQUHUTUBHBIE 000POTHI
C um... zu, statt... zu, ohne... zu. [locnenoBarenbHOCTh MepeBoa MHPU-
HUTUBHBIX TPYII U 000POTOB.

5. MHoro3HauyHoCTb C1y>keOHbIX ciioB der, das, die (apTukib; ykasza-
TEJIbHOE MECTOUMEHHE, yKa3aTeIhbHOE MECTOMMEHHE KaK 3aMEHUTENb CY-
IIECTBUTEILHOTO; COIO3HOE CIIOBO).

6. PaznenurenbHBINd poauTeabHbIN Manex (Genitivus partitivus).

YueOHblii MaTepuaJd IJisl HIOBTOPCHUA U CUCTCMATU3AlIUH

m CTpykTypa npeasioxkeHusi (MPOCThIE M CIIOKHBIE TPEIOKECHHUS).
CrnoxHonoaurMHEHHbIe TpeaoxkeHus. [lopsgoxk CiIOB B INpUIaTOYHOM
npeuioxkeHuu. lpugaTodnsie onpeneauTeabHbIe, YCIOBUS, CPaBHUTEb-
HbIe, 0Opasa AeicTBUs ¢ coro3amu indem, ohne dass.

m CroBooOpaszoBanue. OCHOBHBIE CIOCOOBI 00pa30BaHMS CIJIOB.

IIpuctaBku: -ab, -an, -ein, -aus, -auf, -vor, -statt, -mit; -hin, -her, -un;

-be, -ver, -er, -ent, -ge, -zer; -miss;
-Uiber, -durch, -um, -wieder, -voll.

Cydduxkcsr: er; ei, ung, tion, tit, ik, ur; n;

-bar, -los, -frei, -artig, -formig, -méaBig.

CnoxHbIe cloBa.

TepmuHbl. MHOTO3HaYHOCTh TEPMHUHOB. Y CTOMUMBBIE CJIOBOCOUETAHMUSL.

m PabGora co cioBapewm.

[Tocne mMOBTOpEeHMUST YKa3aHHOTO BHIIIE MaTepHasia CIeIyeT MPHUCTY-
1aTh K BBEIITOJTHEHUIO BAIlETO BapHaHTa MHChbMEHHOW KOHTPOJILHON pado-
Thl, oOpaiias BHHMaHWE Ha TMPHUBEIACHHbIE O00pa3Ibl  JEKCHKO-
rpaMMAaTHYECCKUX 3aJaHUMi, KOTOPHIC TAIOTCS B COOTBETCTBUU C YKa3aHHBIM
BBIIIIE TPAMMATUYECKHUM Pa3/eiIoM JaHHOTO KOHTPOJIBHOTO 3a/IaHMS.
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OBPA3EIIl 1

Prisens Passiv

Roheisen wird fiir die Herstellung von Gusseisen oder zur Stahler-
zeugung verwendet.

JIOMEHHBIM YyTyH HCHOJB3yeTCs (ucnons3ytom) I MPOU3BOJCTBA
JUTEWHOTO YyTyHa WUJIU CTaJIH.

Die Energie wird in den gleichen Einheiten wie die Arbeit gemessen.

DHEPruio U3MEPSIOT (SHEPTHS U3MEPSAETCS) B T€X K€ SAUHUIAX, YTO
u paoory.

Diese chemischen Versuche werden in unserem Werklabor angestellt
und Ziberpriift.

DOTH XUMHYECKHUE OMBITHI IMIPOBOASATCS B Halllel J1abOpaToOpuu M Iie-
pEeTpOBEPSIOTCS.

Imperfekt Passiv

Dieses neue Verfahren wurde auch in unserer Firma angewandt.

DTOT HOBBIM METOJI MCHOJIBL30BAJU (UCHOIL306a/Csl) TaKKE M Ha
Haieit hpupme.

Elektomotor angetrieben.

Bce MexaHu3MBbI 3TOT0 MAaIIMHHOTO arperara MpuBOAMINCH B JEHCT-
BHE DJICKTPOJIBUTATEIICM.

Das Gesetz der Erhaltung der Energie wurde von dem groB3en russi-
schen Gelehrten M. W. Lomonossow aufgestellt.

3aKOH COXpaHEHHUs SHEPTIUu ObLUT CHOPMYIHPOBAH BEIIMKUM PYCCKUM
yueHbIM M.B. JIOMOHOCOBBIM.

Perfekt Passiv

Aus diesem Gusseisen sind viele Maschinenteile und Werkzeuge
gegossen worden.

N3 3TOro IWMTEHHOrO0 dYyryHa OTJMTBI MHOTHE JCTAIM MAIWH
Y TITaMIIBI.

Viele wertvolle wissenschaftliche Entdeckungen sind in diesem
Labor gemacht worden.

MHorue 11eHHble HayYHbIe OTKPBITHS ObLIN CAENIaHbl B 3TOU jabopa-
TOPUH.

Plusquamperfekt Passiv

Die ersten Ergebnisse dieses erfolgreichen Versuches waren noch im
vorigen Monat iiberpriift worden.

11



[TepBbie pe3yabTaThl 3TOTO YCIENTHOTO OIBITA OBIJIN TepenpoBepe-
HBI CIII¢ B IIPOIILJIOM MECSIIE.

Nachdem die Zuverlassigkeit der Schaltungen durch neue Technologien
gesteigert worden war, fiihrte das zu Senkungen des Arbeitszeitaufwandes.

[Tocie Toro Kak HaJEKHOCTh CXeM OblIa yBeIWYeHa Ojaroaaps HO-
BBIM TEXHOJIOTHSIM, 3TO IIPUBEJIO K CHHKEHUIO 3aTpaT pabodero BpeMeHH.

Futurum Passiv

Dank der Mechanisierung und Automatisierung wird die Arbeit
wesentlich erleichtert werden.

brnaromaps MexaHu3anuu u aBTOMaTU3AMK TPy OydeT 3HAYNUTEeIhb-
HO 00JIer4éH.

Neue fortschrittliche Methoden werden in allen Betrieben unserer
Stadt eingeflihrt.

HoBble mporpeccuBHBIE METOABI OyAyT BHEAPATHCS HA BCEX IPE/I-
MPUATHUSAX HAIIETO TOPOIa.

A. Peuesble cmpykmypbl.

1. In unserem Werk wird an diesem schweren Problem gearbeitet:

In unserem Werk arbeitet man an diesem schweren Problem.

Ha namem 3aBojie padoTaloT HaJ1 3TOH TPYIHOU MPOOIEMOIA.

Es wurde daran die ganze Woche diskutiert.

O0 >TOM TUCKYTHPOBAJIU BCIO HEICIIO.

2. Die Rohren sind aus Stahl angefertigt.

TpyObl MI3roTOBJIEHBI U3 CTAJIH.

In der Drehmaschine mit Programmsteuerung waren alle Arbeitsginge
automatisiert.

Ha TokapHOM CTaHKe C MPOrpaMMHBIM YIIPaBICHUEM BCE TEXHOJO-
THYECKHE oTepauy ObIJIM aBTOMATU3HPOBAHBDI.

Der Wagen wird mit einem leitungsstarkem Motor ausgestattet
sein.

ABTOMOOWIH Oy/€T OCHALEH MOIIHBIM MOTOPOM.

b. Peuegvie cmpykmypul:

Jeder Plast muss seinen FEigenschaften entsprechend bearbeitet
werden.

JIro6as mracTMacca JA0J1:kHa 00padaTbIBaTLCSI B COOTBETCTBHUH C €€
cBOMCcTBaMU (OorcHa bvims 0Opabomana).

In erster Linie sollten nur schwere Arbeitsginge automatisiert
werden.

B nepByto ouepens ciaeaoBano (HyscHo Ob10) AaBTOMATU3HMPOBATH
TOJIBKO CJIOKHBIE TEXHOJIOTHICCKUE OTIEpaITiy.
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Viele Energieformen konnen leicht in elektrischen Strom
umgewandelt werden.

MHorue BUIbI SHEPTUU MOTYT JIETKO NMpeBPaAlIAThC (Moz2ym Obimb
npespaujensl) B SIEKTPUUECKHI TOK.

Diese Apparate konnten zu verschiedenen Zwecken verwendet
werden.

O1H ipubOopsI (YCTPOICTBA) MOKHO ObLJIO MCIOJB30BATH B Pa3JINy-
HBIX LETISX.

OBPA3EII 2

Durch Legierungen lassen sich Werkstoffe mit bestimmten
Eigenschaften herstellen:

Durch Legierungen kann man Werkstoffe mit bestimmten
Eigenschaften herstellen.

bnarogapst (mocpeAacTBOM) CIUIaBOB MOKHO NMPOM3BOIAMTH MaTepHa-
JBI C OTIPEACTIEHHBIMH CBOWCTBAMH.

Die Spannung lie3 sich mit Hilfe des Magnetfeldes und der Bewegung
des Leiters hervorrufen.

HampspkeHrne M0KHO ObLIIO BBI3BATH C TIOMOIIBI0 MATHUTHOTO TIOJIS
U JIBUKEHUS TPOBOIHUKA.

OBPA3EIl 3

1. Der Hallenleiter sorgt fiir den Produktionsprozess.

Wofiir sorgt der Hallenleiter?

Unser Labor arbeitet jetzt an dem Problem der Roheisenerzeugung.

Woran arbeitet jetzt euer Labor?

Er erzihlte yvon seinem Praktikum im Chemiewerk.

Wovon erzihlte er euch?

2. Wir wissen schon, woraus jedes Atom besteht.

Mbi 3Haem yoice, U3 ueco cocmoum amom.

Die Elektronen sind nicht fest an ihre Atome gebunden.

Darum koénnen Metalle den elektrischen Strom gut leiten.

DNeKmpoHbl HenpouHo cesa3aHvl co ceoumu amomamu. Iloamomy
MeMaivl MO2Yn X0pouio npo8oOUmMd 2JIeKMPU4ECKULl Mmox.

Der Werkmeister blieb neben einer Drehmaschine stehen. Daran
arbeitete ein junger Bursche.

Macmep ocmanos8uncs 0KOIO MOKAPHO2O CMAHKA. 3@ HUM pabomal
MOJI0OOU NApeHb.

OBPA3EII 4
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Hamm yueHble Haodewomcsa pewiumsb STy CIOXKHYIO 3a1ady eIle
B 9TOM TOZY.

Es ist zur Zeit sehr wichtig, bei der Losung der technischen Probleme
mathematische Methoden anzuwenden.

B Hacrosiiiee Bpemsi oueHb Ba)KHO MPUMEHSTH MPU PEIICHUH TEXHU-
YEeCKUX MPpOoOJIeM MaTeMaTHUECKHE METO/IbI.

Unsere Aufgabe besteht jetzt darin, die modernen Rechenmaschinen
auch zur Ubersetzung technischer Texte zu verwenden.

Hama 3amaua coctout ceituac ¢ mom, umooOwbl NCIOJIb30BATh COBpE-
MeHHble DBM Takoke u 11l mepeBojia TEXHUIECKUX TEKCTOB.

2. Man muss viele Experimente durchfiihren, um diese Aufgabe zu

Hy>kHO IpoBECTH MHOTO 3KCIIEPUMEHTOB, ¥MO0bl PEIIUTD JTY 331a4y.

Er reparierte selbst den alten Empfanger, statt einen neuen Zzu
kaufen.

OH caM OTPEMOHTHPOBAJI CTAPBIN MPUEMHUK 8MECHO HO20 YMOObl
MOKYIAaTh HOBBIU.

Ohne die Spannung zu erzeugen, kann man keinen Strom bekommen.

He renepupys (ke gvipabamuleas) HANPSKEHUS, HEIb3s MOTYUYUTH
TOK.

OBPA3EII S

1. Die Masse des Neutrons iibersteigt um ein geringes die des
Protons und des Elektrons zusammengenommen.

Macca HeTpoHa HEMHOTO MPEBBINIAET MACCY MPOTOHA U AJIEKTPOHA
BMECTE B3AThIX.

2. Die Automatisierung der Industrie geschieht unter konkreten
bis zur Ausfiihrung das Ziel jeder wirtschaftlichen Entscheidung, die zur
Automatisierung in irgendeinem Bereich der Wirtschaft fiihrt.

ABTOMaTH3alMs MPOMBIIIEHHOCTH MPOUCXOAUT TMPU KOHKPETHBIX
OOLIECTBEHHBIX OTHOIIEHUAX. VI 3TN oTHOMIEHMS (T. €. OHU) ONPEIEISIOT
OT UJIEU JI0 BBIMOJIHEHMS LEIH KaX10€ SKOHOMHUECKOE PEIIeHHE, KOTOPOe
PUBOJUT K aBTOMATH3aIlMU B KaKOW-HUOY/Ib 00JIaCTH SKOHOMUKH.

3. Es ist bekannt, dass der Widerstand von Aluminium grofer als der
von Kupfer. Deshalb ist dieser ein besserer Leiter als jener.

N3BecTHO, YTO CONMPOTUBIIEHUE ATIOMUHUS OOJIbLIE, YEM COMPOTHB-
nerre Menu. [loaToMy Meab SIBISIETCS TYUITUM MPOBOJIHUKOM, YeM aJII0-
MUHHH.
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4. Unser Werk hat einen Vertrag mit einer deutschen Firma ab-
geschlossen. Der ist fiir mehrere Jahre und ist vorteilhaft fiir uns.

Ham 3aBoj 3akirouni J0roBop ¢ Hemelkoin ¢upmoi. OH npeaHa-
3HAU€H Ha HECKOJIbKO JIET U BBITOJICH ISl HaC.

OBPA3EII 6

1. Einer unserer Mitarbeiter ist jetzt in diesem Labor tétig.

OnuH U3 Hawux COTPYIHUKOB PabOTAET ceituac B 3TOM J1ad0opaTopum.

2. Keines dieser Teile passt uns.

Hu o0na u3 >TUX AeTanei HaMm He MOAXOUT.

3. Die besten der Studenten nahmen an der wissenschaftlichen Kon-
ferenz teil.

JIyywue U3 CTYyZICHTOB IPUHUMAIIN yYaCTHE B HAYYHOU KOH(EPEHIINH.

4. Einige dieser Funktionen erfiillt auch dieser Mikroprozesser.

HexoTtopsble u3 mux GyHKIMI BBITOIHAET TaKKe 3TOT MUKPOIIPO-
ECCOp.

YueOHblii MaTepuaJda IJisl HIOBTOPCHUA U CUCTCMATU3AIIUH

PeueBblie 00pa3ubi:

1. Im Maschinenbau werden Maschinen und Mechanismen produ-
ziert, die die Arbeit des Menschen erleichtern.

B mammHOCTpOeHNH NMPOU3BOIATCS MAIIUHBI M MEXaHU3MBbI, KOTO-
phie 00JIeryaroT Tpy/1 YeloBeKa.

Der Kollege, dessen Entwurf allgemeine Anerkennung gefunden
hat, arbeitet in unserer Werkhalle.

Komnnera, npoekm kOTOpPOro moyiyuus BceoOIlee npu3zHaHue, pado-
TaeT B HAIllEM IIeXe.

Ich habe die Dienstanweisung bekommen, aus der ich Vieles
erlernen muss.

S mony4Ynn MHCTPYKUHIO, B KOTOPOH 51 TOJKEH MHOTO€ U3YUYHUTh.

2.|Wenn| sich die Geschwindigkeit einer Bewegung verringert, so
nennt man die Bewegung verzogert:

Verringert sich die Geschwindigkeit einer Bewegung, so nennt man
diese Bewegung verzogert.

Ecnu ckopoCTh ABMKEHUS YMEHBIIAETCS, TO 3TO JBWKEHUE Ha3bIBa-
10T 3aMEJICHHBIM.

3. Je grofler die Bewegungsenergie der Molekiile isz, desto hoher ist
die Temperatur des Korpers.

Yem Oombliie SHEPTUsl ABUKEHUSI MOJIEKYJ, TEM BBIIIE TeMIepaTrypa
Tena.
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4. Der Korper dreht sich um eine Achse, ohne dass diese ihre Lage
zur Umgebung dndert.

Teno Bpamaercss BOKPYT OCH, XOTHl 9Ma OCb CBOE MOJI0KEHHUE IO OT-
HOILIEHHUIO K OKPECTHOCTH HE U3MEHSIET.

Wir nutzen die Wirkungen des elektrischen Stromes in unserem
alltdglichen Leben aus, ohne dass wir dabei an sein physikalisches Wesen
denken.

MBI ucCronb3yeM AEHUCTBUE DJIEKTPUYECKOTO TOKA B HAIEW IOBCE-
JTHEBHOM KM3HU, He JyMasl IIPU 3TOM O €ro (PU3NYECKOU CYIIHOCTH.

Indem man neue Arbeitstechnologien anwendet, erleichtert man
das Leben des Menschen.

baaromgapsi ToMy, 4TO NPUMEHSIOT HOBBIE TEXHOJIOTMHU TpyJa, 00-
JeryaroT Ku3Hb yenoBeka. (IlpumeHsisi HOBbIE TEXHOJIOTUU TpyAa, 00Jer-
YaroT KU3Hb YEJIOBEKA).

0-i1 BApMAHT KOHTPOJILHOM padoThl Ne 1
(012 ayoumopnoit pabomul n0O pyKoeoOCmeoM npenooasameJis)

[. I3 maHHBIX TPEemTIOKCHUH BBIMUIINTE T€, CKa3yeMoOe KOTOPBIX
CTOWUT B TIACCUBE; MOAUYCPKHUTE B HUX CKa3yeMOE W MePEBEIUTE ITH TIPE/-
JIO’KE€HUSI MUCbMEHHO.

1. Im Monat Mai werden wir zweimal in der Woche einen

Computerkurs besuchen.

2. Jeder Korper wird von der Erde angezogen.

. Man wird die Zahl der Elektronen durch Warme, Licht oder andere
Kréifte andern.

4. Polystyrol wird wegen seines hohen Widerstandes und der geringen
dielektrischen Verluste in der Elektrotechnik vielseitig verwendet
werden.

5. Dieses Werkstliick wurde auf einer automatischen Werkbank
bearbeitet.

6. Man wird hier Messgerite von hoher Qualitit erzeugen.

I1. ITepeBeuTe MUCEMEHHO CIIEAYIOIIUE MPEIJIOKEHMS, 0Opalasi BHU-
MaHHE Ha TMEPEeBOJ] CKa3yeMoro, Ie IMAacCHUB BHIPAXKACT COCTOSHHUE JIUIIA,
peaMeTa WK JKe TIporiece ASUCTBUS 0€3 YKa3aHUs €ro HampaBJICHHOCTH:

1. Der Produktionsprozess ist in diesem Betrieb vollig automatisiert.
Sie war zweimal verheiratet.

Im Labor wurde laut nicht gesprochen.
Dieses Gerdt war vorigen Montag gepriift.
Es wird in diesem Wohnviertel viel gebaut.

(O8]

SN A
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III. Tlepenuimmure U nepeBeauTe MUCBMEHHO CIEIYIOLME MPEIIOKE-
HUsl, o0Opaias BHUMaHue Ha UHQUHUTHUB MacCUBa B COYETAHUU C MOJIAlb-
HBIMHU TJIArOJIaMHu:

1.

2.

(O8]

6.

Dieses Werkzeug kann zu verschiedenen Zwecken verwendet
werden.

Durch Legierungen mussten Werkstoffe mit bestimmten
Eigenschaften hergestellt werden.

. Dieses Problem soll von uns allen gelost werden.
. Viele Energieformen, solche wie die mechanische, chemische,

Wirme- und Strahlungsenergie, konnen leicht in elektrischen
Strom umgewandelt werden.

. Alle Energiequellen sollen nur zu friedlichen Zwecken ausgenutzt

werden.
Ein groflerer Magnet konnte in Teilmagnete zerlegt werden.

IV. N3 naHHBIX IPEII0KEHUN BBITUIIUTE U NIEPEBEANUTE MMCbMEHHO
T€ MPEJIOKEHUS, B KOTOPhIX riaroi “lassen” ymorpeOmusieTcsi ¢ BO3Bpat-
HBIM MECTOMMEHUEM Sich U HHPUHUTUBOM CMBICIOBOTO TJlarojia B 3Haye-
HUU «MOYHO»/«HEBO3MOKHOY» («HEIb35»):

1.

Herr Miiller hat sein Notizbuch zu Hause gelassen.

2. Dieses Automodell lasst sich bedeutend dndern.

3.

4. Die Farbe eines Mettals lasst sich durch Legierungen verandern.
5.

Der Lehrermeister liel uns diesen Versuch selbststindig machen.

Der Lektor lasst die Studenten viel lernen.

V. IlepenuiuTe U MUCHMEHHO MEPEBENNUTE MPEIOKEHUS, 0Oparas
BHUMAHUE Ha IMOCIEI0BATEIbHOCTh TNEPEBOJa WH(PUHUTUBHBIX TPYMI

1 000pOTOB:

1. Es gelang unserem jungen Fachmann, die erste komplizierte
Aufgabe selbststindig zu l6sen.

2. Unsere moderne Technik muss dazu beitragen, das Leben aller
Menschen leichter zu machen.

3. Es ist jetzt sehr wichtig, bei der Losung der technischen Probleme
mathematische Methoden anzuwenden.

4. Man kann die Arbeitsproduktivitit in unserem Betrieb nicht
steigern, ohne die Produktion zu automatisieren.

5. Um Elekrizitat zu erzeugen, benotigt man Wasserkraft.

6. Statt Metalle zu verbrauchen, verwendet man in vielen Fillen

Kunststroffe.
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VI. IloctaBbTe NMCHBMEHHO BOIIPOCHI K CIEAYIOIIUM IPEIIIOKEHUAM,
VICIIOJIB3Ysl B KAUECTBE BOIIPOCUTEIBLHOIO CJIOBA MECTOMMEHHBIE HApeuus U
IIEPEBEANUTE UX TUCHbMEHHO:

l.
2.
3.

Der Diplom — Ingenieur denkt oft an sein Projekt.
Der Cheftechnologe sorgt stindig fiir den Produktionsprozess.
Unser Labor arbeitet an dem Problem der Stahlerzeugung.

VII. Ilepenumure U MUCHbMEHHO MEPEBEIUTE MPEJIOKEHUS, 00pa-
asi BHUMaHWe Ha MHOTO3HAYHOCTh CTpoeBbIX clioB der, die, das B 3aBu-
CUMOCTH OT WX (DYHKIIUU B TIPEIJIOKESHHM:

1.
2.

Diese Ladung entspicht in threr Grof3e der des Elektrons.
Ein Gleichstrom ist ein Strom, der dauernd in gleicher Richtung
und Starke flief3t.

. Wann beginnt die Priifiing dieses Werkstoffes? — Das ist noch

nicht bestimmt.

. Alle Stoffe sind aus Atomen aufgebaut. — Diese wiederum

bestehen aus einem elektrisch positiv geladenen Kern und den
thn umkreisenden Elektronen.

VIII. Ilepenuimunte 1 MUCbMEHHO MEPEBEAUTE MPEAJIOKECHUS, CONEP-
JKalue pa3IeIuTEIIbHbIA TEHUTHUB:

1.
2.

Mein Kollege ist einer der besten Hallenleiter in unserem Werk.
Keine dieser Werkbianke kann mehr als 3500 Umdrehungen
machen.

[X. IlepenummnTe U MUCBMEHHO MEPEBEAUTE CIEAYIOLINUE MTPEIIIOKE-
HUs, 0Opallas BHUMaHue Ha TIEPEBO/I MPUATOYHBIX TIPEATOKECHUI:

1.

Das Motorenwerk, dessen Produktion wir bekommen, liegt im
Norden unseres Landes.

. Man erhoht die Arbeitsproduktivitit, indem man die

Verbesserungsvorschldge der Ingenieure, Techniker und Arbeiter
realisiert.

. Je besser man die Maschine pflegt, desto geringer sind die

Stillstandszeiten.

. Besitzt ein Stoff freie Elektronen, so nennen wir ihn einen

elektrischen Leiter.

. Wenn man den technischen Prozess in unserer Abteilung

automatisiert, so wird unser Betrieb viel mehr Produktion liefern.

X. IIpouyTuTe TEKCT U MEPEBEAUTE €TI0 CHAYaJIa YCTHO, a 3aTEM Ilepe-
NUIINTE U IEPEBEIUTE MMCbMEHHO 3arjlaBue u ad3amsl 2 u 3.

18



James Watt

1. Der schottische Erfinder James Watt, dem man oft die Erfindung
der Dampfmaschine zuschreibt, war eimne der Schlisselfiguren der
industriellen Revolution.

Tatséchlich war Watt keineswegs der erste, der eine Dampfmaschine
baute. Ahnliche Vorrichtungen hatte schon im ersten Jahrhundert Heron
von Alexandria beschrieben. Thomas Savery liel 1698 eine Dampfmaschine
patentieren, die zum Wasserpumpen benutzt werden konnte, und Thomas
Newcomen, ein Englidnder, arbeitete 1712 eine der verbesserten Versionen
dieser Maschine aus. Newcomens Maschine hatte jedoch eine sehr niedrige
Arbeitsleistung, so dass man sie nur zum Wasserpumpen in Kohlengruben
verwenden konnte.

2. Als Watt 1764 ein Modell von Newcomen reparierte, begann er
sich fiir das Problem der Dampfmaschine zu interessieren. Watt, der das
Feinmechanikerhandwerk erlernt hatte, war ein genialer Ingenieur. Sein
Konzept der Niederdruck-Dampfmaschine schuf die Voraussetzung fiir die
Entwicklung groB3er Kraftanlagen und leitete damit das technische Zeitalter
ein. Eine der ersten groen Erfindungen, die er 1769 patentieren liel3, war
die direkt wirkende Dampfmaschine mit getrenntem Kondensator und
einem Dampfmantel um den Zylinder. 1782 erfand er die Maschine mit
zwel Expansionskammern. Sie brachte eine mindestens vierfache
Leitungsgradsteigerung der Dampfmaschine und konnte durch eine rentab-
lere Krafterzeugung der Entwicklung der Industrie einen enormen Auftrieb
geben.

3. Watt erfand 1781 auch ein Getriebe zur Umwandlung der linearen
Bewegung Rotationsbewegung; diese Neuerung vergroflerte das
Anwendungsgebiet der Dampfmaschine wesentlich. Aulerdem erfand er
1788 einen Drehzahlregler zur automatischen Kontrolle der Hochstdrehzahl,
ein Manometer, einen Zihler, einen Indikator und ein Drosselventil (1790).
Watt hatte nicht viel Geschiftssinn, doch 1775 tat er sich mit Matthew
Boulton, einem tiichtigen Ingenieur und sehr fahigen Geschiftsmann,
zusammen. In den folgenden fiinfundzwanzig Jahren war die Firma
“Boulton und Watt” der erfolgreichste Hersteller von Dampfmaschinen.

Texterliuterungen
1. schottisch MIOTIAHACKHIA
2. die Arbeitsleistung IPOU3BOIUTENHHOCTH TPY/Q,
s PeKTUBHAS MOIITHOCTh
3. die Kohlengrube yroJibHas IaxTa
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4. das Feinmechanikerhandwerk npodeccus o TOUHON MeXaHUKe

5. das Konzept 3/1€Ch: TIaH, MporpaMMma

6. das technische Zeitalter einleiten OTKPBITh (HAYaTh) TEXHUUYECKYIO
AMOXY (BEK TEXHUKH)

7. der Dampfmantel napoBasi pyoarnika

8. die Expansionskammer KaMmepa pacIIupeHus

9. einen enormen Auftrieb geben JaTh OTPOMHBIN MOIbEM
(MMITYJIBC)

10. das Getriebe MEeXaHU3M; KOpoOKka repeaad
pPEAYKTOP

11. der Drehzahlregler PErYJIATOP CKOPOCTH BpAILICHUS

12. sich zusammentun 00BbEeTUHATH(CSI) CBOU YCHIIHS

1-ii BapHaHT KOHTPOJIbHOM padoThl Ne 1

[. U3 nmaHHBIX NOPENIOKECHUN BBINUIIATE TE, CKA3yEMOE KOTOPBIX
CTOUT B MACCUBE; MOAUYCPKHUTE B HUX CKA3yeMOE M MEepPEBEIUTE ITH TIpe/-
JIO’KE€HUSI MUCHMEHHO.

1. Diese Wiarmeenergie wird man auch in der Industrie benutzen.

2. In unserem Betriebslabor werden Arbeiten mit Laser schon das
zweite Jahr durchgefiihrt.

Was will er werden?
. Wie wurden die kleinsten Teile der Materie gennant?

5. Unsere Jugendbrigade wird die neuen Gerdte in Serienfertigung

berstellen.

6. In diesem Schaltplan sind elektrische Einrichtungen durch
Schaltzeichen (rpaduueckoe ycinoBHoe obOo3HaueHue) dargestellt
worden.

II. ITepeBeTe MUCEMEHHO CIICAYIOIINE MPEAJIOKEHUS, 0Opalasi BHU-
MaHHE Ha TIEPEBOJ] CKa3yeMoro, re IMacCHUB BBIPAXKACT COCTOSHHUE JIUIIA,
npeaMeTa WK JKe TIporiece ASUCTBUS Oe3 YKa3aHUs €ro HapaBJICHHOCTH:

1. Unsere Arbeit wird am ndchsten Montag fortgesetzt sein.

Dem Praktikanten wurde deutlich erklart, was er tun muss.

Die Laden in unserer Stadt sind von 8 bis 22 Uhr getffnet.

In unserem Lesesaal wird nie laut gesprochen.

Es wurde ihm nicht mitgeteilt, dass sein Patent Anerkennung
gefunden wurde.

v

Sl
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III. Tlepenuimmure U nepeBeauTe MUCBMEHHO CIEIYIOLME MPEIIOKE-
HUsl, o0Opaias BHUMaHue Ha UHQUHUTHUB MacCUBa B COYETAHUU C MOJIAlb-
HBIMHU TJIArOJIaMHu:

1.

2.

6.

Die Werkstoffe konnten auch im harten Zustand umgeformt
werden.
In diesem Labor konnen chemische Versuche durchgefiihrt
werden.

. Neue wissenschaftliche Erkenntnisse sollen in neue Technologien

und Erzeugnisse umgesetzt werden.

. Das Ergebnis dieses Versuches konnte nur unter groflen

Schwierigkeiten kontrolliert werden.

. Die neuen Arbeitspline sollen von unseren Fachleuten entworfen

werden.
Die Halbleiter konnen auch kiinstlich hergestellt werden.

IV. N3 naHHBIX IpEII0KEHUN BBITUIINTE U MIEPEBEANUTE MMCbMEHHO
T€ TPEJIOKEHUS, B KOTOPhIX riaroi “lassen” ymorpeOmusieTcsi ¢ BO3Bpat-
HBIM MECTOMMEHHUEM Sich U HHPUHUTHUBOM CMBICIOBOTO TJlarojia B 3Haye-
HUU «MOYHO»/«HEBO3MOKHO» («HEIb35»):

1.
2. Diese Schwierigkeit lasst sich allméhlich tiberwinden.
3.

4. Natrium kann sich leicht mit einem Messer schneiden.
5.

Lassen Sie das sein!
Die Luft lasst sich als ein Gemenge verschiedener Gasen bezeichnen.

Diese Formwerkstuicke lassen sich leicht herstellen.

V. IlepenumuTe U MUCHMEHHO MEPEBENUTE MPEIOKEHUS, 0Oparas
BHUMAHUE Ha TMOCIEI0BATEIIbHOCTh TNEPEBOJa WH(PUHUTUBHBIX TPYyMI
1 000pOTOB:

1.

Die chemische Priifung der Werkstoffe hat das Ziel, die
Zusammensetzung der Stoffe zu bestimmen.

. Die Technik muss dazu beitragen, das Leben der Menschen noch

leichter zu machen.

. Um die Frequenz beider Maschinen vergleichen zu konnen,

werden oft Frequenzmesser eingebaut.

. Auf diese Weise gelingt es, die Arbeitsbedingungen bedeutend zu

verbessern.

. Man braucht noch viel zu tun, um dieses Labor gut einzurichten.

Die Elektrizitiat hilft uns, Metalle von aullenordentlicher Reinheit
Zu gewinnen.
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VI. IloctaBbTe NMCHBMEHHO BOIIPOCHI K CIEAYIOIIUM IPEIIIOKEHUAM,
UCITIOJIB3YS B KAYECTBE BOTPOCUTEIHLHOTO CII0BA MECTOMMEHHBIC HAPEUHUS U
NePEeBEUTE UX MIUCHMEHHO:

1. Unsere Firma verfiigt iiber entsprechende Regeltechnik,

verschiedene Fernsehapparatur und Rechenmaschinen.

2. Der Intergrationsgrad hédngt vom der Technologie und der
Schaltungstechnik ab.

3. Der Gehalt an Mangan und Silizium ist entscheidend fiir die
Verwendung des Roheisens.

VII. Ilepenumure U MUCHbMEHHO MEPEBEIUTE MPEIOKEHUS, 00Opa-
mas BHUMaHHWe Ha MHOTO3HAYHOCTh CTPOeBBIX clioB der, die, das B 3aBu-
CUMOCTH OT UX (YHKIIMH B TIPEITIOKCHHUU:

1. Die mechanischen Eigenschaften von Plasten sind mit denen von

Metallen zu vergleichen.

2. Gasturbine ist Warmekraftmaschine, die die kinetische Energie
heiler Verbrennungsgase zur Leistung mechanischer Arbeit
ausnutzt.

3. Eisen ist nach Aluminium das zweithdufigste Metall und weiter
verbreiteste Schwermetall; dieses kommt fast ausschliefllich in
Form seiner Verbindungen vor.

4. Die Leitfahigkeit dieses Metalls nahert sich der des Kupfers.

VIII. Ilepenuiunre ¥ MUCbMEHHO MEPEBEAUTE MPEMIOKEHUS, CONEP-

JKaIue pa3aeIuTeIbHBIN TCHUTHUB!

1. Jeder der jungen Fachleute studiert und besucht einen
Fremdsprachenkurs.

2. Einige dieser Aufgaben haben wir schon erfiillt.

[X. Ilepenuimure ¥ MICBMEHHO TIEPEBEIUTE CICAYIOIINE TTPEIIoKe-

HUs1, oOpaias BHUMaHKUE Ha TIEPEBO/] IPUIATOYHBIX MTPEITI0KESHUN:

1. Das Hauptaggregat des Atomkraftwerks bildet der Reaktor, in
dem die Kernenergie des Urans in Warmeenergie umgewandelt
wird.

2. Verlangt man den Leiter, so erhoht sich sein Widerstand.

3. Wenn ein Strom dauernd in gleicher Richtung flief3t, so ist es ein
Gleichstrom.

4. Man erleichtert die Arbeit, indem man neue Methoden der Arbeit
einfiihrt.

5. Je zweckmiBiger die Produktion organisiert ist, desto hoher sind
das Produktionsergebnis und die Arbeitsproduktivitit.
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X. IIpoyTuTe TEKCT M MEPEBEAUTE €r0 CHAYaJIa YCTHO, a 3aTEM Ilepe-
MUIINTE Y epEeBEeIUTE MUCbMEHHO 3arjiaBue u ad3aisl 2, 3.

Wilhelm Conrad Rontgen

1. Wilhelm Conrad Rontgen, der Entdecker der Rontgenstrahlen,
wurde in Lennep im Jahre 1845 geboren. 1869 promovierte er zum Doktor
der Philosophie an der Universitit Ziirich. Wihrend der ndchsten neunzehn
Jahre arbeitete Rontgen an verschiedenen Universitaten und erwarb sich
einen hervorragenden Ruf als Wissenschaftler. Im Jahre 1888 wurde er
zum Professor fiir Physik und zum Direktor des Physikalischen Institutes
der Universitdt Wiirzburg ernannt. Hier machte Rontgen im Jahre 1895 die
Entdeckung, durch die er berithmt wurde.

2. Am 8. November 1895 fiihrte Rontgen einige Experimente mit
Kathodenstrahlen durch. Kathodenstrahlen bestehen aus einem
Elektronenstrom, der durch eine hohe Spannung zwischen Elektroden
erzeugt wird, die an den beiden Enden einer geschlossenen, fast luftleeren
Glasrohre angebracht sind. Bei dieser Gelegenheit hatte Rontgen seine
Kathodenstrahlrohre mit dichtem schwarzen Papier vollstindig abgedeckt,
so dass bei eingeschaltetem elektrischem Strom kein Licht aus der Rohre
dringen konnte. Doch als Rontgen den Strom in der Kathodenstrahlrohre
einschaltete, bemerkte er iiberrascht, dass ein fluoreszierender Schirm auf
einer in der Nihe stehenden Bank zu glithen begann. Rontgen schaltete den
Strom ab, und der Schirm, der mit Bariumplatinozyanid iiberzogen war,
horte auf zu glithen. Da die Kathodenstrahlrohre vollstindig abgedeckt
war, musste eine unsichtbare Form der Strahlung aus der Rohre dringen,
sobald der Strom eingeschaltet war. Wegen ihrer mysteridsen Art nannte
Rontgen die neuen unsichtbaren Strahlen X-Strahlen, da X das
mathematische Symbol fiir eine Unbekannte ist. Noch heute heiflen die
Rontgenstrahlen im angelsachsischen Raum X-Strahlen.

3. Verblifft durch seine zufillige Entdeckung, lieB Rontgen alle
anderen Forschungsprojekte fallen und konzentrierte sich darauf, die
Eigenschaften der X-Strahlen zu untersuchen. In nur wenigen Wochen
intensiver Arbeit entdeckte er folgende Tatsache: 1. Rontgenstrahlen
konnen auch eine Reihe anderer Chemikalien aufler Bariumplatinozyanid
zum Fluoreszieren bringen. 2. Die Rontgenstrahlen konnen viele Materialien
durchdringen, die gewohnliches Licht nicht durchlassen.
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Texterliuterungen

1. zum Doktor promovieren

2. einen Ruf erwerben

3. anbringen

4. bei dieser Gelegenheit

5. Kathodenstrahlrohre abdecken

6. tiberrascht

7. ein fluoreszierender Schirm
(JTaMIOBBIN a0axyp, 3aTCHUTEb)
8. das Bariumplatinozyanid

9. iiberziehen

10. mysterios

11. fallen lassen
12. verblufft

MPUCYKIATh YICHYIO CTETICHb
JIOKTOpa HayK

pUOOPECTH ClaBy (PEmyTaIluio)
yCTaHaBIUBATh, MPUKPEILISATH
P TAaKOM CTydae

3a(110, HAa)KPBIBaTh BJICKTPOHHO-
JTY4YEBYIO TPYOKY

(mepexphIBaTh CBET...)
HEOKHMIaHHO, BHE3AITHO
¢br00(d1yo)peceHTHBIN dKpaH

1MaHu1 6apusi ¥ TIaTUHBI
ITOKPBIBATh TOHKUM CJIOEM,
00TATUBATH

TAUHCTBEHHBIN, CTPAHHBIN,
HEOHSI THBIN

OTKa3bIBATHCH OT. ..
03aJaYCHHBIN, YIUBICHHBIN

2-ii BADMAHT KOHTPOJIbHOM padoThl Ne 1

I. U3 JaHHBIX Hpe,Z[JIO)KeHI/Iﬁ BBIIIMIINUTE TC, CKA3yCMOC KOTOPBIX
CTOHUT B ITAaCCUBC; INOAUCPKHUTE B HUX CKA3yCMOC U IICPCBCIAUTC 3TU IIPCA-

JJOKCHU ITMCBMCHHO.

1. Unser Werk wird an der Ausstellung der neuen Rechentechnik

teilnehmen.

2. Diese neuen Maschinenteile werden auch in unserem Werk

hergestellt werden.

SARNANE

Ihr Bruder ist Geologe geworden.

Das Gewicht wurde mit dem Dynamometer gemessen.

In 2 Wochen wird man einen neuen Betriebsplan besprechen.

In vielen Versuchen ist von den Physikern fesgestellt worden,

dass sich das Licht in Form von Wellen ausbreitet.

I1. TlepeBeMTe NUCHMEHHO CEAYIONIME NPEJIOKEHUS, 0Opallias BHU-
MaHHE Ha MEPEeBOJ] CKa3yeMoro, rie IMacCUB BBIPAXAeT COCTOSHUE JIUIIA,
peaMeTa WK JKe TIPOoTiece ASUCTBUS 0€3 YKa3aHUs €ro HapaBJICHHOCTH:

1. Viele Arbeitsvorgédnge sind in unserer Firma mechanisiert.

2. Es wurde dariiber viel geschrieben und gesprochen.



9,

. Auf der Turbinenachse ist ein Turbokompressor mit der Gasturbine

gekoppelt.
Dein Auto ist kaputt. Es wird in der Werkstatt repariert.

. Es wurde ithm nicht geantwortet, ob er gut fiir diese Arbeit bezahlt

wird.

III. IlepenuiuTe U NMEPEBEAUTE MUCBMEHHO CIIEAYIOIIME TPEIIIOKE-
HUs, oOpalas BHUMaHue Ha MH(OUHUTUB [MACCUBA B COUYETAHUHU C MOJab-
HBEIMU TJIaroJIaMu:

1.

2.

6.

Das Gewicht sollte in Gramm oder Kilogramm angegeben wer-
den.

Dieses Werkzeug kann zu verschiedenen Zwecken angewandt
werden.

. Integrierte Schaltkreise konnen auf der Grundlage der Halbleiter-

technik angefertigt werden.

. In erster Linie sollen schwere Arbeitsginge automatisiert werden.
. Bei steigendem Integrationsgrad konnen die Kosten gesunken

werden.
Die Energieausnutzung soll durch die Grenzen der Natur und der
Technik festgelegt werden.

IV. N3 naHHBIX IPEII0KEHUU BBITUAIINTE U NIEPEBEANUTE MMCbMEHHO
T€ MPEJJIOKEHUs], B KOTOPhIX Iiaron “lassen” ymoTpeOmisieTcs ¢ BO3BpaT-
HBIM MECTOMMEHHUEM Sich U HHPUHUTHUBOM CMBICIOBOTO TJlarojia B 3Haye-
HUM «MOKHO»/«HEBO3MOKHO» («HEIB3S5»):

1.

Al

Er hat sein Auto in der Garage gelassen.

Das Auto lasst sich leicht reparieren.

Die Maschinenteile lassen sich beweglich verbinden.

Sie kann dir das Handbuch bis morgen lassen.

Die Wirkung der stromenden Elektrizitdt ldsst sich mit der
Wirkung des flieBenden Wassers vergleichen.

V. IlepenummTe U NTMCbMEHHO MEPEBENNUTE MPEIOKEHUS, oOpalas
BHUMAaHHE HA IOCJIENIOBATEILHOCTh NEPEBOAA HWHMPUHUTUBHBIX TPYII
1 000POTOB:

1.

2.
3.

Es 1st fir uns sehr wichtig, morgen an der wissenschaftlichen
Konferenz telzunehmen.

Die Frasmaschinen dienen dazu, gerade Formen zu bearbeiten.
Ohne ein modernes eingerichtetes Labor zu haben, musste der
Wissenschaftler unter primitiven Verhéltnissen arbeiten.

. Wihrend des Versuchs hat der Laborant die Temperatur gemessen,

statt den Druck und die Stromstirke zu regeln.
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5. Bei einer richtigen Normung reichen etwa 400 Stahlsorten aus,
um den Bedarf der Industrie zu decken.

6. Der Leiter hat uns befohlen, keine neue Modellpriifung
vorzunehmen, ohne die Warmebestandigkeit des Stoffes griindlich
zu priifen.

VI. IlocTaBbTE MUCHMEHHO BOIPOCHI K CIEAYIOLIUM MPEII0KEHUSAM,

UCITOJIB3YS B KAY€CTBE BOMIPOCUTEITHLHOTO CJIOBA MECTOMMEHHBIE HAPECUHNS

1. Der Gelehrte befasst sich mit dem Problem der Kernenergie.

2. Die Technologien werden am die bestimmten Schaltelemente
angepasst.

3. Mit dieser Entdeckung beginnt ein neues Zeitalter in der Technik.

VII. Ilepenumure u nepeBeAUTE MUCBMEHHO IMPEIIOKEHUs, o0pa-

masi BHUMaHWe Ha MHOTO3HAYHOCTh CTPOeBBIX clioB der, die, das B 3aBu-
CUMOCTH OT UX (YHKIIMH B TIPEITIOKCHHUU:

1. Das Atomgewicht des Deuteriums ist zweimal so gro3 wie das des
gewOhnlichen Wasserstoffes.

2. Graphit wird zum Herstellen von Tigeln benutzt, in denen Metalle
geschmolzen werden.

3. In der Natur kommen die Metalle oft in chemischen
Verbindungen vor. In Hiittenwerken werden die durch chemische
und physikalische Vorginge gewonnen.

4. Man kann viele Energieformen verhdltnismifig in Elektroenergie
umsetzen und diese wieder ebenso leicht in andere Formen
uiberfiithren.

VIII. Ilepenumnre ¥ MUCBMEHHO NIEPEBEINUTE NPENTI0KEHUS, COAEP-

JKaIue pa3aeIuTeIbHBIN TCHUTHUB:

1. Mehrere von unseren Bekannten absolvieren die Hochschule in
diesem Jahr.

2. Die besten der Brigaden nehmen an der Montage dieser Anlage
teil.

[X. IlepenumnTe U MUCBMEHHO MEPEBEAUTE CIEAYIOLINUE MTPEIIIOKE-

HUs, 0Opalas BHUMaHUE Ha TIEPEBOJI MPUIATOYHBIX TIPEITTOKCHUI:

1. Andert die Technologie prinzipiell, so werden die Selbstkosten
von Erzeugnissen nicht so hoch sein.

2. Der Ingenieur zeigte mir das Modell neuer Maschine, deren
Leistung sehr hoch war.

3. Wenn man die Temperatur des Korpers erhoht, so vergroBert sich
die Geschwindigkeit seiner Molekiile.
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4. Je hoher die Genauigkeitsanforderungen sind, um so grofler muss
die Anzeigegenauigkeit des Messgerates sein.
5. Wir befriedigen den steigenden Energiebedarf, indem wir alte
Energiequellen noch intensiver ausnutzen und neue erschliefen.
X. [IpouTuTe TEKCT U MEpeBEIUTE €ro CHavajga yCTHO, a 3aTeM Iepe-
MUIIATE U TIEPEBEIUTE MMCHMEHHO 3arjlaBue u ab3arsl 2, 3.

Nikolaus August Otto

1. Der deutsche Erfinder Nikolaus August Otto schuf im Jahre 1876
den ersten Viertaktgasmotor mit verdichteter Ladung (Ottomotor), die bis
heute erfolgreichste Verbrennungskraftmaschine der Welt.

Der Verbrennungsmotor ist eine sehr vielseitige Maschine. Er dient
zum Betrieb von Motorbooten und Motorrddern. Er hat eine groBBe Anzahl
industrieller Anwendungsmoglichkeiten, und er war die obligatorische
Voraussetzung zur Entwicklung des Flugzeugs. Bis zur Inbetriebnahme
des ersten Diisenflugzeugs im Jahre 1939 waren praktisch sdmtliche
Flugzeuge mit Verbrennungsmotoren nach dem Otto-Prinzip ausgeriistet.
Die wichtigste Verwendung findet der Verbrennungsmotor als Antrieb des
Automobils.

2. Es hatte schon viele Versuche gegeben, Automobile und
Automotoren zu konstruieren, bevor Otto seine Maschine entwickelte.
Siegfried Marcus (1875) und Etienne Lenoir (1860) hatten betriebsfdahige
Kraftwagen zu bauen versucht; aber ohne einen geeigneten Antriebsmotor,
der geringes Gewicht mit hoher Kraftleistung verband, war keines der
Modelle wirklich praktikabel. Unabhédngig voneinander konstruierten ab
1885/86 die beiden Erfinder Carl Benz und Gottlieb Damiler die ersten
entwicklungsfahigen Fahrzeugmotoren und Automobile. Seither wurden
verschiedene andere Motortypen beim Automobil verwendet, und es ist
durchaus moglich, dass in der Zukunft Autos mit Dampfantrieb, mit
Elektrobatterieantriecb oder mit einem anderen Antriebsmodus sich als
liberlegen erweisen. Aber die Hunderte Millionen Autos, die in den letzten
hundert Jahren gebaut worden sind, wurden zu 99 Prozent durch einen
Viertakt-Verbrennungsmotor angetrieben.

3. Die meisten wissenschaftlichen Erfindungen (mit Ausnahme von
Waffen und Sprengstoffen) haben sich als Wohltaten fiir die Menschheit
erwiesen. Kaum jemand wird den Vorschlag machen, wir sollten zum
Beispiel Kiihlschrinke oder das Penicillin abschaffen oder ihren Gebrauch
einschranken. Der Nachteil des weit verbreiteten Einsatzes von
Personenkraftwagen kann man nicht iibersehen. Sie sind laut, sie stellen
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eine Quelle der Umweltverschmutzung dar, sie verbrauchen unsere
knappen Brennstoffressoucen, und sie fordern jedes Jahr eine verheerende

Zahl an Toten und Verletzten.

Texterliuterungen

. die Ladung
. die Verbrennungskraftmaschine

N —

3. der Betrieb
betriebsfahig

4. entwicklungsfahig
. iberlegen

D

6. der Antriebsmodus

7. die Wohltat
8. abschaffen

9. laut
10. knapp
11. eine verheerende Zahl

3apsia, 3apsaKa
IBUTaTENIb BHYTPEHHETO
CrOpaHus

pabota, GyHKIIMOHUPOBAHKE
NPUTOJHBIA (TOTOBBIA) K 3KC-
IlyaTanuu

MEPCIEKTUBHBIN
NPEBOCXOSAIINN; C  OOJIBIINM
IPEBOCXOJACTBOM

TUl (BUI, cioco0) npusojaa (pu-
BOJITHOI'O MEXaHU3Ma; JIBUTATEIS)
OJlarosiestHue

OTMEHSAATh, YCTPAHSTh, JIUKBUJIH-
pOBaTh

IIYMHBIN

CKYIHBI, OTPAHUYECHHBIN
HEBEPOATHOE YHCIIO

3-ii BApHAHT KOHTPOJIbHOM padoThl Ne 1

[. U3 nmaHHBIX NPENJIOKEHUN BBINMUIIATE TE, CKA3yEMOE KOTOPBIX
CTOUT B MACCUBE; MOJAUYEPKHUTE B HUX CKA3yEMOE U MEPEBEIUTE ITU MPE-

JIOKCHUSA ITMCBbMCHHO.

1. Unsere Firma wird komplizierte Werzeugmaschinen erzeugen.
2. Nachdem das Motorenwerk gebaut worden war, fuhren die
Bauarbeiter zu einem neuen Bauobjekt.

L B~ W

In 4 Jahren werde ich Maschinenbauingenieur werden.

In vielen Zeitungen wurde von dieser neuen Methode berichtet.

Er wird bald seine Pldne durchsetzen.

In diesem wissenschaftlichen Institut sind viele Typen von Bohr-,

Dreh-, Fris- und Schleifmaschinen entwickelt worden.
II. TlepeBenuTe NUCHMEHHO CIEAYIONIME MPEJIOKEHUs, 0Opallias BHU-
MaHHE Ha MEPEBOJ CKA3yeMoOro, IJE€ ITaCCUB BBIPAXKAECT COCTOSHUE JIMIIA,
IIpeIMeTa WK K€ PoLece ASUCTBUS 0e3 yKa3aHUs €ro HanpaBJIEHHOCTH:



4.
5.

. Diese neue Bohrmaschine wird bald in eurem Werk hergestellt

sein.

. Es wird geplant, neue Arbeitsmaschinen zur Verpackung und

Lagerung von Produkten herzustellen.

. Der elektrische Strom ist die Bewegung freier Elektronen in

Dréhten, die an Atome gebunden sind.
Was wird in dieser Werkhalle produziert?
Das Labor wurde nach der Arbeit aufgeraumt.

III. Ilepenuiuure U NEpEeBEAUTE NUCBMEHHO CIEAYIOLINE IIPEIIIOKE-
HUs, oOpaliasi BHUMaHWe Ha WH(QUHUTUB MMAaCCUBA B COUYETAHUU C MOJalb-
HBIMU IJ1arojlamMmu:

1.

Der Luftdruck konnte mit dem Barometer gemessen werden.

2. Bei dem automatischen Produktionsprozess muss jede

6.

Produktionsphase kontrolliert werden.

. Der Einsatz der Mikroelektronik kann zur Senkung des Arbeits-

zeitaufwandes gefiihrt werden.
Zuerst mussen diese Angaben in unserem Labor bearbeitet werden.

. Das Programm kann in einen Computer (Universalrechner)

eingegeben werden.
Nach einem &hnlichen Verfahren konnen auch metallische
Gegenstinde hergestellt werden.

IV. U3 nanHbBIX NpEeAIOKEHUIN BBINUIIUTE U MEPEBEIUTE MTUCHMEHHO
T€ MPEJIOKEHUS, B KOTOPHIX riaroi “lassen” ynorpeOisercs ¢ BO3Bpat-
HbIM MeCTOMMeHHEeM sich U MHGUHUTUBOM CMBICIIOBOTO TJIarojia B 3Haye-
HUU «MOYHO»/«HEBO3MOKHO» («HEIb35»):

1.
2. Das lasst sich einfach machen.

3.

4. Er soll dieses Werkstiick noch bearbeiten lassen.
5.

Der Lektor lie3 die Studenten in diesem Semester viel arbeiten.
Die Streckte von 120 km l4sst sich in 2 Stunden zuriicklegen.

Die elektrischen Erscheinungen lassen sich in 2 Gruppen einteilen.

V. IlepenummTe U NTMCbMEHHO MEPEBEINUTE MPEIOKEHUS, oOpalas
BHUMAaHHE HA IIOCJIENIOBATEIbHOCTh NEPEBOAA WH(PUHUTUBHBIX TPYII
1 000POTOB:

1.
2.

Es ist notwendig, iiber wichtige Probleme zu diskutieren.
Die Aufgabe des Elektronikingenieurs besteht darin, neue
integrierte Schaltungen zu entwerfen.

. Um diese Aufgabe zu ldsen, muss man viele Experimente

durchfiihren.
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6.

. Man kann den elektrischen Strom auf weite Entfernungen

uibertragen, ohne dabei viel Energie zu verlieren.

. Statt seine Produktion zu erweitern, i1st dieses Unternehmen

unerwartet bankrott geworden.
Man muss ein elektrisches Feld erzeugen, um das Elektron in
einer bestimmten Richtung zu bewegen.

VI. IloctaBbTe IMCHMEHHO BOIIPOCHI K CICAYIOIUM IMPCAJIOKCHUAM,
HCIIOJIB3YA B KaUC€CTBC BOIIPOCHUTCIILHOI'O CJIOBA MECTOMMCHHBLIC HApPCYHA
" IICPCBCANUTC UX ITMCbMCHHO!

1.

2.

3.

Der FEinsatz der Mikroelektronik fiihrt zu Senkungen des
Arbeitzeitaufwandes.

Die Belegschaft unseres Werkes kdmpft fiir die Steigerung der
Arbeitskultur.

Stahl wird aus Roheisen und Schrott hergestellt.

VIIL. Ilepenummure M NUCbMEHHO MEPEBEIUTE MPEIJI0KEeHUs, o0pa-
1jasi BHUMaHue Ha MHOTO3HAYHOCTh CTpoeBbIX clioB der, die, das B 3aBu-
CUMOCTH OT WX ()YHKIIMH B TIPEITIOKCHUH:

1.
2.
3.

4,

Der Widerstand von Aluminium ist grofer als der von Kupfer.
Glasklarer Diamant ist der harteste Naturstein, den wir kennen.
Keramische Erzeugnisse haben fiir Industrie und Bauwesen eine
hohe Bedeutung. Diese werden bei gewohnlicher Temperatur
geformt und in der Hitze verfestigt.

Die Eigenschaften von Aluminiumleigierungen unterscheiden sich
wesentlich von denen des Aluminiums.

VIII. Ilepenuimmnre ¥ MUCbMEHHO MEPEBEAUTE MPEAJIOKECHUS, CONEP-
JKalue pa3ieIuTEIIbHbIA T€HUTHUB:

1.
2.

Keines von diesen Handbiichern war heute erforderlich.
Die Sonne ist eine der natiirlichen Energiequellen.

IX. Ilepenumunre 1 NMCbMEHHO NEPEBEAUTE CIEAYIOLINE MTPEITIONKE-
HUs, 0Opalas BHUMaHUE Ha IEPEBOJ MPUJATOUYHBIX TPEAT0KEHUI:

1.

2.

Besteht die Spule aus wenigen Windungen dicken Drahtes,
flieBen viele Elektronen in kurzer Zeit zum Pluspol.

Wir miissen die Gesetze beherrschen, nach denen sich Natur und
Gesellschaft entwickeln.

. Wenn der Strom durch den Leiter flieit, so erwdrmt sich der

Leiter.

. Indem man die Temperatur erhoht, dndert man auch die

Eigenschaften mancher Stoffe.
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5. Je mehr wir Energie verbrauchen, desto mehr miissen wir sie
erzeugen.
X. IIpouTtuTe TEKCT U NMEPEBEAUTE €r0 CHAYanaa yCTHO, a 3aTEM IIepe-
MUIIUTE U TIEpEeBEANTE MUChbMEHHO 3arjaBue u ad3ambl 1 u 3.

Werner Heisenberg

1. Im Jahre 1932 wurde der Nobelpreis fiir Physik an den deutschen
Physiker Werner Heisenberg fiir seine Arbeit auf dem Gebiet der
Quantenmechanik verliehen, eine der hervorragendsten Leistungen in der
Geschichte der modernen Naturwissenschaften.

Die Mechanik ist jener Zweig der Physik, der sich mit den
allgemeinen Gesetzen der Bewegung befasst. Sie ist der wichtigste
Teilbereich der Physik; die wesentliche Crundlage der Naturwissenschatft.
Im frithen 20. Jahrhundert erkannte man, dass die herkdmmlichen Gesetze
der Mechanik nicht geeignet waren, um das Verhalten extrem kleiner
Objekte zu beschreiben. Das war eine verwirrende Feststellung, da die
allgemein anerkannten Gesetze der Mechanik vollkommen verlésslich
funktionierten, wenn sie auf makroskopische Objekte angewendet wurden,
das heiB3t auf Objekte, die groBer waren als ein Atom.

2. Im Jahre 1925 begriindete Werner Heisenberg eine exakte Mechanik
der Atomelektronen, die sich in den grundlegenden Vorstellungen radikal
von der klassischen Physik nach Newton unterschied. Diese neue Mechanik,
an deren Entwicklung Max Born, Pascal Jordan und P.A.M. Diras
ebenfalls beteiligt waren, trug widerspruchsfrei der formulierten
Quantentheorie Rechnung.

3. Die mathematischen Gesetze der Quantenmechanik haben eine
enge formale Ahnlichkeit mit jenen der klassischen Mechanik. In der
Anwendung auf mikroskopische Objekte sind die Abweichungen so
gering, dass sie nicht messbar sind. Aus diesem Grund kann die klassische
Mechanik, die mathematisch viel einfacher ist als die Quantenmechanik,
fiir die meisten wissenschaftlichen Berechnungen weiterhin angewendet
werden. Wenn es jedoch um die Berechnung von atomaren Bewegungen
geht, weicht die Quantenmechanik entscheidend von der klassischen
Mechanik ab. Im Verlauf seiner Untersuchungen zur Quantenmechanik
formulierte Heisenberg 1927 seine Theorie, die eine “philosophische”
Deutung der Quantentheorie hatte. Die “Theorie” bringt zum Ausdruck,
dass Ort und Impuls eines Teilchens nicht zugleich mit hinreichender
Genauigkeit bestimmt werden kénnen.

31



Texterliuterungen

1. eine verwirrende Feststellung 3amyTaHHOE OMpPEICICHUE

2. vollkommen MOJIHOCTHIO, COBEPIICHHO,
abCOIOTHO

3. verlasslich HaIEKHBII

4. widerspruchsfrei HETPOTHBOPEUNBBIN

5. einer Sache (Dat.) Rechnung tragen  yuuThIBaTh 4TO-TM00, IPUHUMATH
YTO-TM00 B pacyer

6. abweichen OTJINYATHCS

7. zum Ausdruck bringen BBIpAXKaTh YTO-JTHO0, MPOJAEMOCT-
pUpOBaTh YTO-JIHOO

&. hinreichend JIOCTATOYHBII

4-ii BADMAHT KOHTPOJIbHOM padoTsl Ne 1

I. 3 naHHBIX NOPEUIOKEHUN BBIMUIIUATE TE, CKa3yeMOe€ KOTOPBIX
CTOUT B IIACCUBE; NOAYEPKHUTE B HUX CKA3yEMOE U MEPEBEAUTE ITU IIPE.I-
JI0KEHHS IUCbMEHHO:

1.
2.

(O8]

5.
6.

Er wird Fachmann auf dem Gebiet der Elektrotechnik sein.
Die korperliche Arbeit ist durch eine Reihe von Machinenautoma-
ten ersetzt worden.

. Das ist zur Regel geworden.
. Die meisten Energieformen wurden von der Menschheit noch in

alten Zeiten verwendet.

In der Versammlung werden wir die neue Technologie besprechen.
Messgerite sind vor Sto, Korrosion und vor Verschmutzung
geschiitzt worden.

I1. [TepeBenuTe MUCEMEHHO CIEMYIOIINE MPEUIOKEHUs, 0Opariasi BHU-
MaHHE Ha TEPEBOJ CKa3yeMOro, rJe ITACCHUB BBIPAKAECT COCTOSHHUE JIWLIA,
npeaMeTa WK JKe Mpoliece AeUCTBUs 0€3 yKa3aHUs €ro HalpaBiIeHHOCTH:

1.
2.

N

Die ersten Resultate der Versuche waren nochmals tiberpriift.
Es wurde ihm nicht geholfen. Sagen Sie, was im Biiro jetzt
gemacht wird.

. In der Drehbank mit Programmsteuerung sind alle Arbeitsginge

automatisiert.
In unserer Abteilung wird zur Zeit an diesem Problem gearbeitet.

. Am Sonnabend wurde in der Werkhalle nicht gearbeitet.
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III. Tlepenuimmure U nepeBeauTe MUCBMEHHO CIEIYIOLME MPEIIOKE-
HUs, oOpanjas BHUMAaHUE HA UH(MHUTUB [1ACCHBA B COUYETAHUH C MOJAJlb-
HBIMHU TJIArOJIaMHu:

1.

2.

4.
5.
6.

Jeder Plast musste seinen Eigenschaften entsprechend bearbeitet
werden.
Alle Energiequellen sollen nur zu friedlichen Zwecken ausgenutzt
werden.

. Die Zuverldssigkeit der Schaltungen kann durch neue Technologien

gesteigert werden.

Die fertigen Werkstiicke sollen zum Sortieren gebracht werden.
Die Planerfiillung muss noch in diesem Monat gesichert werden.
Roheisen kann nach verschiedenen Verfahren gewonnen werden.

IV. U3 nanHbBIX NpEeAJIOKEHUN BBIMUIIUTE U MEPEBEIUTE MTUCHMEHHO
T€ TPEIIOKEHUsI, B KOTOPBIX TJarona «lasseny» ymoTpeOJisieTcsi ¢ BO3BpaT-
HbIM MecCTOMMeHHeM sich U MHGUHUTUBOM CMBICIIOBOTO TJiarojia B 3Haye-
HUM «MOKHO»/«HEBO3MOKHO» («HEB3S»):

1.
2.

Freie Elektronen lassen sich leicht vom Atom trennen.
Durch Legierungen lassen sich Werkstoffe mit bestimmten
Eigenschaften herstellen.

. Die Spannung ldsst sich mit Hilfe des Magnetfeldes und der

Bewegung des Leiters hervorrufen.
Lassen Sie ein neues Werkstiick bringen!

. Die magnetische Eigenschaft ldsst sich vom Magneteisenstein auf

Stahl ibertragen.

V. Ilepenumnure U NUCbMEHHO MEPEBEIUTE MPEIJIOKEHUSI, oOpaias
BHUMAaHHE Ha TIOCJIEIOBATEIbHOCTh TIEpPeBOAa WH(PUHUTUBHBIX TPYIII

1 000pOTOB:

1. Es ist moglich, schwierige Aufgaben gemeinsam zu l9sen.

2. Das neue Verfahren tragt dazu bei, die Arbeitsproduktivitat
bedeutend zu steigern.

3. Auf solche Weise kann man Werkzeuge und besondere
Maschinenteile harten, ohne sie zu erwarmen.

4. Die Aufgabe besteht darin, die Vorteile zu nutzen und die
Nachteile zu beseitigen.

5. Unsere Kollegen wollen eine neue Technologie einfiihren, statt
die alte Technologie anzuwenden.

6. Die Atome sind viel zu klein, um im gewohnlichen Mikroskop

gesehen werden zu konnen.
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VI. IloctaBbTe NMCHBMEHHO BOIIPOCHI K CIEAYIOIIUM IPEIIIOKEHUAM,
UCIIOJIB3YSl B KaueCTBE BOMPOCUTEIHLHOTO CIIOBA MECTOMMEHHBIC HapEeUws,
U TIEPEBEUTE UX MIUCHMEHHO:

1. Im Text handelt es sich um den Begriff “Mikroelektronik” im

engeren und weiteren Sinne.

2. Von der Losung dieses Problems héngt eine erforlgreiche
Durchfiihrung der Experimente ab.

3. Der Ingenieur muss sich mit den Arten der Werkstoffe und ihren
verschiedenen Eigenschaften bekannt machen.

VII. Ilepenumure U MUCHbMEHHO TEPEBEIUTE MPEIOKEHUS, 00Opa-
masi BHUMaHWe Ha MHOTO3HAYHOCTh CTpOeBBIX clioB der, die, das B 3aBu-
CUMOCTH OT UX (YHKIIMH B TIPEITIOKCHHUU:

1. Die Forderung des Erdols in Tjumenj ist grofer als die in

Westsibirien.

2. Plaste sind makromolekulare Werkstoffe, die wahrend ihrer
Herstellung einen plastischen Zustand durchlaufen oder durch
Erwiarmen plastisch gemacht werden konnen.

3. Der Dieselmotor hat durch seine hohere Wirtschaftlichkeit sehr an
Bedeutung gewonnen. Der verbraucht wesentlich weniger
Betriebsstoff als Verbrennungsmotor mit Fremdziindung (nmpuny-
TUTENBHOE 3aKUTAHUE).

4. Die Energie in der Kohle ist im Durchschnitt sechsmal groB3er als
die einer gleichen Menge Dynamit.

VIII. Ilepenuimunre ¥ NUCbMEHHO MEPEBEAUTE MPEIAJIOKECHUS, CONEP-

JKaIue pa3aeIuTeIbHBIN TCHUTHB:

1. An dem Projekt der neuen Stadt arbeitete einer unserer Architekten.

2. Viele unserer Ingenieure haben die Technische Universitit
absolviert.

[X. IlepenummnTe U MUCBbMEHHO MEPEBEAUTE CIEAYIOLINUE MTPEIIIOKE-

HUs, oOpalas BHUMaHUE Ha TIEPEBO/I MPUIATOYHBIX TIPEITTOKCHUI:

1. Je schneller sich der Maschinenbau und die Mikroelektronik
entwickeln, desto leichter wird die Arbeit des Menschen.

2. Wenn man einen neuen Werkstoff anwenden will, so muss man
zuerst seine Eigenschaften priifen.

3. Wird eine einfache Maschine durch eine automatische ersetzt, so
erhoht sich die Arbeitsleistung auf das Mehrfache.

4. Fin Korper, in dem sich die positiven und negativen elektrischen
Ladungen ausgleichen, befindet sich elektrisch im Gleichgewicht.
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5. Indem der Gelehrte die Erscheinungen der Natur beobachtete,
entdeckte er eine neue GesetzmaBigkeit.
X. IIpouTtuTe TEKCT U NMEPEBEAUTE €r0 CHAYanaa yCTHO, a 3aTEM IIepe-
MUIITUTE U TIEPEBEANTE MUChbMEHHO 3arjaBue u ad3aiibl 2, 3.

Max Plank

1. Im Dezember 1900 erregte der deutsche Physiker Max Planck in
der wissenschaftlichen Welt grofltes Aufsehen mit seiner kithnen Hypothese,
dass Strahlungsenergie nicht in einem kontinuierlichen Fluss ausgestrahlt
wird, sondern eine sprunghafte Emission kleinster Teilchen darstellt, die er
Quanten nannte. Plancks Hypothese stand im Gegensatz zu den klassischen
Theorien des Lichtes und des Elektromagnetismus und wurde zum Aus-
gangspunkt fiir die Quantentheorie, die seither die Physik revolutioniert hat
und uns ein tieferes Verstindnis von der Natur der Materie und der
Strahlung vermittelt.

2. Max Planck wurde 1858 in Kiel geboren. Er studierte an der
Universitdt von Berlin und Miinchen und promovierte zum Doktor der
Physik an der Universitit Miinchen im Alter von einundzwanzig Jahren.
Er lehrte einige Zeit an der Universitdt Miinchen. 1885 wurde er Professor
an der Universitit Kiel, 1889 an der Universitidt Berlin, wo er bis 1928,
bis zu seiner Pensionierung im Alter von siebzig Jahren, wirkte.

3. Das besondere Interesse Plancks galt der Erfoschung der Strahlung
schwarzer Korper — so nennt man die elektromagnetische Strahlung, die
von einem erhitzten, vollkommen schwarzen Objekt abgegeben wird.
Als vollkommen schwarzes Objekt kann ein Gegenstand, bezeichnet
werden, der keinerlei Licht reflektiert, sondern alles auf ihn fallende Licht
absorbiert. Es lagen bereits sorgfiltige Messungen iiber diese Strahlung
vor, als Planck mit seiner Untersuchung begann. Plancks erste Leistung lag
in der Aufstellung der komplizierten algebrdischen Formel, die die
Strahlung eines schwarzen Korpers korrekt beschreibt. Die Plancksche
Srahlungsformel, deren Herleitung Planck am 14. Dezember 1900 der
Deutschen Physikalischen Gesellschaft in Berlin vorstellte, gilt als
Grundlage der Quantentheorie. Sie stand in Widerspruch zu den allgemein
anerkannten Prinzipien der Physik und stie daher zunichst auf grof3en
Widerspruch und Befremden.
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Texterliuterungen

l.ein Aufsehen erregen npuBJiekaTh (BceoOlee) BHUMA-

HHC, IPOU3BOAUTDL CCHCAIUTO

2. eine sprunghafte Emission darstellen mpeacrtaBmare €000l  CKadko-

oOpa3Hoe (HEypaBHOBEIIEHHOE)
u3JyueHue (BIOpoc)

3. im Gegensatz zu etw. stehen ObITh B  MPOTUBOMOJOKHOCTD
K 4eMy-JIn0o

4. zum Ausgangspunkt werden... CTaTh OTHPABHOW TOYKOW (Hada-
JIOM)

5. vermitteln CIIOCOOCTBOBATh, COJICHCTBOBATH

6. gelten (galt, gegolten) /Dat/ OTHOCHUTHCH K.. .,

~ als (Nom.), fiir (Akk) CUMTATHCS KEM-JI0O0

7. zum Doktor promovieren MIOJTYYUTh CTENEHB JIOKTOPA HAyK

8. abgeben 3/IECh: TIEPEIaBATHCS, BBIIEISTHCS

9. vorliegen UMETHCS, CYIIECTBOBATH

10. erste Leitung in der Aufstellung ... mepBbIii  ycrmex  (pe3yJsbTar),

(mepBas pabota) B pa3pabOTKe
(cocTaBlieHUH, BBIJIBIKCHHH ). . .

11. die Herleitung BBIBO/I

12. in Widerspruch zu etw. stehen HaXOJUTHCA B TPOTUBOPEUUU
C 4eM-1u00

13. das Befremden HEJIOYMEHHE

5-ii BapuaHT KOHTPOJIbHOM padoThl Ne 1

I. U3 JaHHBIX HpGI[J'IO)KeHI/Iﬁ BBIIIMIINUTE TC, CKA3yCMOC KOTOPBIX
CTOUT B ITIACCHUBEC; IIOAYCPKHUTC B HUX CKA3yCMOC U IICPCBCANUTC 3TU IIPCH-
JJOXKXCHUS ITMCBMCHHO.

l.
2.

Man wird uns moderne Geréte zeigen.
Diese Werkstiicke wurden auf einer neuen Werkzeugmaschine
bearbeitet.

. Nach 5 Jahren ist aus thm ein gelernter (qualifizierter) Ingenieur

fur industrielle Elektronik geworden.

. Integrierte = Schaltkreise wurden auf der Grundlage der

Halbleitertechnik gefertigt.

. Diese Plane wird man mit Erfolg erfiillen und tibererfiillen.
. Der Text ist mit farbigen Abbildungen verdeutlicht (versehen)

worden.
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II. TlepeBenuTe NUCHMEHHO CIEAYIONIME MPEJIOKEHUs, 0Opallias BHU-
MaHUE Ha MEPEBOJ CKA3yeMOIO, TJIE€ IACCUB BBIPAXKAET COCTOSHUE JIUIIA,
peaIMeTa WK K€ IpoLece AeUCTBUs 0e3 yKa3aHUs €ro HalnpaBJIEHHOCTH:

l.

4.
5.

Dank der Mechanisierung und  Automatisierung  des
Produktionsprozesses in chemischem Betrieb war in kiirzester Zeit
gelost.

. Beim Studium wird viel gelesen, gelernt und diskutiert.
. Die Rohren sind aus Stahl ausgefertigt und konnen verschiedene

Querschnitte haben.
Im Raum 423 wird jetzt ein Test geschrieben.
Die Rechnung wurde gestern bezahlt.

III. TlepenuiuTe U NEpEBEANUTE MUCBMEHHO CIEAYIOUIAE MTPEIIOKE-
HUs, oOpaliasi BHUMaHue Ha WH(QUHUTUB MMaCCUBA B COUYETAHUU C MOJaTb-
HBEIMU TJIaroJlaMu:

1.
. Die neuen Stoffe sollten noch iiberpriift werden.
. Die Mikroelektronik kann auf verschiedenen Gebieten verwendet

DN

6.

Der Betriebsplan konnte noch in diesem Monat erfiillt werden.

werden.

. Alle Erzeugnisse miissen auf Glite gepriift werden.
. Diese Elektronenmaschine konnte ein “Universalgehirn” gennant

werden.
Die Umweltverschmutzung kann durch den Einsatz von Sauren
und Gasen in gro3em Umfang hevorgerufen werden.

IV. N3 maHHBIX TIPEAJIOKEHUN BBINUAIINATE U NIEPEBEAUTE TUCbMEHHO
T€ TPEIIOKEHHs, B KOTOPBIX Tiaron «lassen» ymoTpeOJsieTcss ¢ BO3BpaT-
HBIM MECTOMMEHHEM Sich U MHGUHUTUBOM CMBICIIOBOTO TJIarojia B 3Hade-
HUU «MOYKHO»/«HEBO3MOKHO» («HEIb35»):

l.
2.
3.
4.

5.

Es wurde ihm nichts gelassen.

Das ldsst sich nicht beweisen.

Durch verschiedene Krifte lassen sich die Elektronen im Atom
verschieben.

Das gewaschene Kupferhydroxyd lasst man 10-12 Stunden auf
dem Filter trocknen.

Alle Plaste lassen sich spanabhebend gut bearbeiten.

V. IlepenuiuTe U NTUCbMEHHO MEPEBEANUTE MPEIOKEHUS, oOpalas
BHUMAaHHE Ha IIOCJIEI0BATEILHOCTh TIEpeBOAa WH(PUHUTHUBHBIX TPYIII
1 000pPOTOB:

l.

Es gelang dem jungen Forscher, die erste komplizierte Aufgabe
selbststandig zu 10sen.
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2. Wit streben danach, noch bessere Ergebnisse im Studium zu
erzielen.

3. Ohne die Angaben der neuen Anlage ausfiihrlich zu analysieren,
darf man sie nicht in Betrieb setzen.

4. Man hat hierher Autos und Anlagen aus Europa eingefiihrt, statt
die wichtigsten Indusriezweige wie den Maschinenbau und die
Automobilindustrie in seinem eigenen Land zu entwickeln.

5. Oft verwendet man seltene Metalle als Legierungsmetalle, um
bestimmte Eigenschaften zu erzielen.

6. Bei dieser Maschine versucht man, die Arbeitsginge zu
automatisieren.

VI. IloctaBbTE NUCHBMEHHO BOIIPOCHI K CIEAYIOIIUM IPEIIIOKEHUSAM,
UCIIOJIb3YSl B KauyeCTBE BOIPOCHUTEIHHOTO CJIOBAa MECTOMMEHHBIE Hapeuus
U TIEPEBEUTE UX MICHhMEHHO:

1. Der Mensch wird von einigen Kontroll-und Steuerfunktionen

entlastet.

2. Diese Forderungen fiihren zu Schaltungen mit hoher Anzahl von
Schaltelementen.

3. Roheisen wird als Ausgangsprodukt fiir die Herstellung von
Gusseisen oder zur Stahlerzeugung verwendet.

VIIL. Ilepenumure M NMUCHMEHHO MEpPEBEIUTE MPEJIoKEeHUs, oOpa-
1ass BHUMaHUE Ha MHOTO3HAYHOCTh CTpoeBhIX cioB der, die, das B 3aBu-
CUMOCTH OT WX ()YHKIIMH B TIPEITIOKCHHH:

1. Der Aufbau der Venus ist dem der Erde sehr dhnlich.

2. Nur ein geringer Teil der Arbeit, die in Betrieben und Werkstétten

zu leisten ist, wird mit menschlicher Muskelkraft verrichtet.

3. An der Grenze zwischen den Nichtmetallen und den Metallen
stchen die Halbmetalle. Zu denen gehoren Bor, Silizium,
Germanium und viele andere.

4. Wenn man Wasser iiber 100 °C erwiarmt, so wird dieses zu
Dampf.

VIII. Ilepenumnre ¥ MUCbMEHHO MEPEBEINUTE NPENTI0KEHUS, COLAEP-

JKarmue pa3aeuTeIbHBIN TCHUTHUB:

1. Eine der neusten Methoden im H&userbau ist die Errichtung von
Héusern aus betriebsmaflig gefertigten Blocken.

2. Jeder dieser Werkstiicke ist gut.
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[X. IlepenummnTe U MUCBbMEHHO MEPEBEAUTE CIEAYIOLINUE MTPEIIIOKE-
HUS, oOpalas BHUMaHHUE Ha TIePEBO/I MIPUIATOYHBIX MPEIT0KCHNN:
1. Wenn wir unsere Arbeit mechanisieren, so erhohen wir bedeutend
die Arbeitsproduktivitét.
2. Wird man die Automatik in den Betrieben breit einfiithren, so wird
man den Arbeiter von der schweren Handarbeit befreien.
3. Man kann einen Text nicht iibersetzen, ohne dass man die Worter
und Grammatik kennt.
4. Das Gerat, mit dem ich arbeite, ist in Minsk hergestellt.
5. Je hoher die Produktivitidt und die Qualitit sind, desto mehr Werte
gibt es in unserem Lande.
X. IIpoutnTte TEKCT U IEPEBEANTE €ro CHavajlia YCTHO, a 3aTeM Tiepe-
MUIINATE U TIEPEBEIUTE MUChbMEHHO 3aryiaByue u ad3arbl 2 u 3.

Thomas Alva Edison

1. Der vielseitige Erfinder Thomas Alva Edison wurde 1847 in der
Stadt Milan in Ohio geboren. Er besuchte nur drei Jahre die Volksschule,
und sein Lehrer hielt ihn fiir geistig zuriickgeblieben.

Edison war zuerst Zeitungsjunge, dann Telegraphist. Seine erste
Erfindung, eine elektrische Zidhlmaschine, machte er im Alter von
einundzwanzig Jahren. Sie lie sich aber nicht verkaufen und danach
konzentrierte sich Edison auf die Erfindung von Geriten, fiir die er einen
Markt zu finden hoffte. Bald danach erfand er ein verbessertes System des
Morseapparates, das fiir 40 000 Dollar verkauft wurde; damals war es eine
enorme Summe Geld. Eine Reihe anderer Erfindungen folgte, und Edison
war bald sehr wohlhabend und beriihmt. Wahrscheinlich war der
Phonograph einer seiner kreativsten Erfindungen, den er im Jahre 1877
patentieren lieB3. Fiir die Technisierung des Alltaglebens jedoch war seine
Entwicklung einer praktischen Glithbirne im Jahre 1879 weit wichtiger.

2. Edison war nicht der erste, der ein elektrisches Beleuchtungssystem
entwickelte, denn schon einige Jahre vorher wurden -elektrische
Bogenlampen zur Beleuchtung der Stralen von Paris verwendet. Aber
Glithbirne zusammen mit dem erdachten System zur Stromverteilung
machte die elektrische Beleuchtung auch fiir den Hausgebrauch verwendbar.
Im Jahre 1882 begann seine Gesellschaft in New York Privathaushalte mit
Elektrizitit zu versorgen, und nach kurzer Zeit verbreitete sich die
Elektrizitat fiir Haushaltszwecke in sehr raschem Tempo in der ganzen
Welt.
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3. Durch die Inbetriecbnahme des ersten offentlichen Elektrizitéts-
werks der Welt in New York, das elektrischen Storm in Privathaushalte lei-
tete, legte Edison 1882 den Grundstein fiir die Entwicklung der Elektroge-
riate-Industrie. SchlieB3lich ist es heute nicht allein das elektrische Licht, das
sich dieser Energiequelle bedient, sondern der ganze Bereich der Haus-
haltsmaschinen vom Fernsehapparat bis zur Waschmaschine. Dariiber hin-
aus uibte die Zugénglichkeit zur elektrischen Energie, die Edison durch sei-
nen Verbundbetrieb ermdglichte, einen grolen Anreiz auf die Indusrie aus,
die sich zunehmend auf die elektrische Kraftversorgung umstellte. Edison
war auch an der Entwicklung der Filmkameras und Projektoren malBge-
bend beteiligt. Er verbesserte das Telephon entscheidend, um sein Kohlen-
korner-Mikrophon die Horbarkeit deutlich zu verbessern. Er entwickelte
auch den Telegraphen und die Schreibmaschine weiter.

Texterliuterungen

1. j-n fiir geistig zuriickgeblieben halten cuuTaTh KOro-MMGO YMCTBEHHO

OTCTaJIbIM
2. kreativ TBOPYECKUU
3. die Bogenlampe JyroBas jamria
die Glithbirne ANIEKTpUYECKas JTaMIIOUKa

4. fiir den Hausgebrauch
5. der Privathaushalt

6. die Inbetriebnahme

7. das Elektrizitatswerk

8. den Grundstein zu etw. (Dat) legen
9. die Verbundgesellschaft

10. einen groBBen Anreiz auf die
Industrie ausiiben

11. sich umstellen auf Akk

12. das Kohlenkorner — Mikrophon

40

TS ToMa

YaCTHOE XO3SIUCTBO (YaCTHOE J0-
MalllHee X0351UCTBO, (pepma)

BBO/I B OKCILTyaTallHIO
AIEKTPOCTAHITHS

3aJI0’KUTh OCHOBBI YEro-JInoo,
MOJIOKUTH HAYaJI0 4eMy-JI1u0o
KOMITaHUSI « DHEProoObeTMHEHUE)

CTUMYJHUpPOBaTh pa3BUTHE MPO-
MBIIUIEHHOCTH,

OKa3bIBaTh OOJBIION CTUMYJ Ha
pa3BUTHE POMBIIUIEHHOCTH
IepecTpanuBaThCs, MEPEKI0YaTh-
Cs Ha...

YTOJIbHBIN MUKPOGDOH



KOHTPOJIbHASA PABOTA Ne 2

[IpopaboTaiiTe, MOBTOPUTE W 0OOOIIUTE CIEAYIOMINE Pa3eiabl TPaM-
MaTUYECKOr0O MUHUMYMa 10 OJJHOMY U3 YU4€OHUKOB:

1. Mopanbhbie rnaronsl. MoodanvHble 21a20nbl 8 COUemanuu ¢ me-
cmoumernuem  man. Kouctpyknus «haben / sein + zu +
+ UHOUHUTHUBY.

2. Ilpuuactue 1 (Partizip 1) u nmpuyactue I (Partizip II) (o6pa3oBa-
HUE, yoTpeOIeHHnE, IEPEBO/).

3. PacnipocTpaneHHOE OIpeesIeHHE.

4. Partizip | ¢ zu B pyHKIIMM onpeiesieHuUs!.

5. O60co0IeHHBIN MPUYACTHBIN 000POT.

6. ynxyuu mecmoumeHnuss es (0000weHUe U cucmemamu3ayusi).

7. KonbtoHKTHB. Oco0bIe cilydan yHnoTpeOJeHHUs] U MepeBOJa KOHb-
IOHKTHBA (0OIIMe CBEACHHUS ).

[Tocne mpopa®OTKM yKa3aHHOTO BBIIIE MaTepHaia MPUCTyIaNTe
K BBITIOJIHEHHIO BaIIer0 BapuaHTa MUCbMEHHON KOHTPOJIBHOU paboThl, 00-
pamias BHUMaHHE Ha TPHUBEIEHHBIE 00pasIbl JEKCHKO-TPAMMAaTHUECKUX
3a/IaHui, KOTOPhIE AIOTCS B COOTBETCTBUHU C yKa3aHHBIM BBIIIE TpamMma-
TUYECKUM Pa3/IesioM JaHHOTO KOHTPOJBHOTO 3a1aHMUS.

OBPA3EII 1

1. Wir haben diese Arbeit bis zu Ende zu fiihren und einen neuen
Entwurf auszuarbeiten:

Wir miissen diese Arbeit bis zu Ende fiihren und einen neuen
Entwurf ausarbeiten.

MpbI 10JIKHBI I0BECTH 3Ty padoTy /10 KOHIIAa U pa3padoTaTb HOBBIN
MIPOCKT.

1.2. Die Industrie hatte die weniger effektiven Werkstoffe durch

hocheffektive, synthetische Werkstoffe zu ersetzen.

(Die Industrie musste die weniger effektiven Werkstoffe durch hoch-
effektive, synthetische Werkstoffe ersetzen.)

[IpOMBINIEHHOCTh JOJXKHA ObLIa 3aMEHUTh MeHee 3(P(PEKTUBHBIE
MaTepHuatbl BEICOKOA()(PEKTUBHBIMH CHHTETHICCKUMH MAaTepUATIAMHU.

2. Diese Arbeit ist auch am Dienstag zu beenden:

Diese Arbeit kann auch am Dienstag beendet werden.

OTy pabOTy MOKHO 3aKOHYHUTb TAaKXe€ BO BTOpHHK. (DTa pabota
MOXET OBITh 3aKOHYEHA TAKXKE BO BTOPHUK.)

2.1. Die Temperatur war nach Mdéglichkeit konstant zu halten.

(Die Temperatur konnte nach Moglichkeit konstant gehalten werden.)

Temmneparypy, 10 BO3MOKHOCTH, CJIECIOBAJIO COXPAHAThH (HYKHO ObI-
JI0 COXPaHATh, MOKHO OBLJIO COXPAHATh) MOCTOSIHHOM.
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2.2. Die modernen Rechenmaschinen werden auch zur Ubersetzung
technischer Texte zu verwenden sein.
CoBpemennbie DBM MOTYT Tak)Ke HCIIOIB30BATHCS (MOXKHO TaKKe
OyIeT UCIOJIb30BaTh) JJIS MEPEBOJIa TEXHUIECKUX TEKCTOB.

OBPA3EII 2

1. Partizip I: lesen: der lesende Student — uuTarOmIUii CTYJIEHT;
der lesende Text — unTaeMbIii TEKCT.

Die lesenden Studenten sitzen im Lesesaal.

Ywnraroniyue CTyICHTHI CUST B YUTATHHOM 3aJIe.

CTyaeHT unTal ra3ery CUJsl.

2. Partizip II: machen: der gemachte Entwurf — coctaBnenHsIii mpo-
ekt; aufstellen: die aufgestellte These — BeiABUHYTHIN Te3uc; kommen: der
gekommene Ausbilder — npummenmmii macrep; ankommen: die angekommene
Delegation — npuOsIiBIIas neneranus; iibersetzen: der iibersetzte Text —
NepeBeICHHBIN TEeKCT; reparieren: die reparierten Autos — OTpEeMOHTUPO-
BaHHbBIC MAITUHBI.

Unsere Mitarbeiter zeigten der angekommenen Delegation alle
Werkhallen.

Haru cotpyaHukuy rnmokasany nNpuObIBIIEH Jeeraiun Bee 1mexa.

Alle Delegationen, die zu unserer Konferenz eingeladen waren, sind
schon angekommen.

Bce neneramuu, xoTopble ObUIM MpUIJIAlIeHbl HA HAlly KOH(EpeH-
LU0, YK€ TPHUOBLIH.

OBPA3EI] 3
1 3 2 1

Widerstandes abhéngig.

Termiora, BO3HUKAIONIAS B MPOBOJHUKE, 3aBUCUT OT BEJIWYHHBI €T0
COIIPOTHUBJICHUS.
entstehende| Energie.

Harpuii ciyxut 1715 BBIBOIA SHEPTUH, BOSHUKAIOUIEH B aTOMHBIX pe-
aKTOpax.

Sauerstoffatome hat die Masse 16.
[Ipeobnanaroniee YWUCIO aTOMOB KHCJIOPOJAA, BCTPEUAOIIMXCS B
IIPUPOJIE, UMEIOT Maccy 16.
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Leistungen der Mechanik.

[TapoBas MamnHa, co3aHHasd B 18 Beke OJapEeHHBIM PYCCKHM H30-
operarenem U. [1on3yHOBBIM, TPUHAIJICKUT K KJIACCUYECKUM JOCTHKECHH-
M MEXAHUKH.

ibersteigt jetzt mehr als hundert.
Yucno yxe ceroiHs U3BECTHBIX HAM 3JIEMEHTAPHBIX YaCTHUIL MTPEBbI-
HIaeT ceifuac 0osiee COTHH.

2 4 3
4. Auf der [vor ¢inem Monat an unserer Hochschule - durchgefiihrten
1 2
wissenschaftlichen] Konferenz wurde das Problem der seltenen Metalle
besprochen.

Ha nayuyHO!l KOH(epeH1nH, TPOBEICHHONW MeCsI TOMY Ha3aj B Ha-
IeM By3€, 00CyKaanach npodiema peIKux MeTaJIOB.

OBPA3EII 4

Die Technik stellt immer neue und hohere Anforderungen an das
[zu verarbeitende] Material.

TexHuka TpeabsSIBISIET BCE HOBBIE M 00Jiee BBICOKHE TPEOOBAHHS K
oOpabaTbiBaeMOMY MaTepuaiy.

1 3 2 1 2

Die [in unserer Firma einzufiihrenden neuen] Technologien werden
zur Erhohung der Arbeitsproduktivitét fithren.

HoBble TeXHOJOTWMH, KOTOpHIE HEOOXOAMMO BHEAPWUTH Ha HaIIeh
bupme (6Hedpsiemvle Ha Hauel hupme), TPUBEIYT K MOBBIIICHUIO MTPOU3-
BOJAUTEIHHOCTH TPYA.

Die zu bearbeitenden Werkstiicke sind noch zu iiberpriifen.

OOpabaThiBaeéMbI€ 3arOTOBKH (3a20moeku, noonedxcauue oopabomke)
HEOOXO0IUMO €I1I€ Pa3 NEPENPOBEPUTD.

OBPA3EII 5
2 3 4 5 1

an das Wohl der Menschheit.
IIpumMeHsisi aTOMHYIO SHEPTHIO B MUPHBIX IEJIAX, JYMAOT O Ojaro-
COCTOSIHUY YEJIOBEUECTBA.
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2 3 1

2. Neue Arbeitsmethoden im Betrieb eingefiihrt, steigerte die
Belegschaft wesentlich ihre Arbeitsproduktivitt.

BHeapuB HOBBIC METOMBI TPY/Ia HA MPEANPUATAN, KOJIJICKTUB 3HAUN-
TEJIHHO TIOBBICHUJI CBOIO MPOU3BOIUTEIHLHOCTD TPY/A.

Beantwortet alle Fragen der Mitarbeiter, machte er sich wieder an die
Arbeit.

OTBETUB Ha BCE BOIMPOCHI COTPYIHUKOB, OH OMSThH MPUCTYIHIII K pa-

oore.

OBPA3EL] 6

1. Es gibt eine groPe Anzahl von modernen Verfahren zur Ausfiihrung
der Hartepriifung (0e31u4HbIi 000POT).

HNmeeTcst 60IBIIIOE KOJIMYECTBO COBPEMEHHBIX METOOB JJIsl OCYIIIe-
CTBJICHUS UCTIBITAHUS HAa TBEPJOCTb.

2. Das Blei ist ein sehr weiches Metall. Es kann sogar mit dem
Messer geschnitten werden. Es ist wenig elastisch aber gut dehnbar (siu4-
HOe MeCTOMMEHHeE).

CBuUHEN — 3TO O4YeHb MATKWN MeTaiul. Ero MoxxHO gaxe pe3arb HO-
#oM. OH HEMHOTO 3JIaCTUYEH, HO XOPOIIIO PACTATUBAIOIIHICS (CTIOCOOHBIN
pacTITruBaThHCS ).

3. Dort steht ein neues Auto. Es ist unser Auto (yka3zatejibHoe Me-
CTOMMEHHE).

TaMm CTOUT HOBBIN ABTOMOOMIIb. ITO HAIll ABTOMOOMIIb.

4. Es werden immer neue Werkstoffe hergestellt, die insbesondere
vom Maschinenbau und von der Elektrotechnik zur Herstellung von
Geriten und Maschinen bendtigt werden (vacmuuya; He nepeBogUTCS).

[IpousBoasTCs BCE HOBBbIE MaTepHUaibl, KOTOPbIE HEOOXOAUMBI OCO-
OCHHO B MAaITMHOCTPOCHHUH M DJIEKTPOTEXHHUKE ISl TTPOU3BOACTBA MPUOO-
POB U MaIIIUH.

OBPA3EIl 7

1. Er konnte diese Untersungen in einem Monat durchfiihren.
OnH Mor ObI NPOBECTH TU UCCIEIOBAHUS YEPE3 MECHIL.

2. Er wiirde diesen Plan in einer Woche erfiillen.

OH BBIIOJHWII ObI 3TOT IJIAH YE€PE3 HEAEITIO.

3. Wire er jetzt im Werk.

Eciin 0b1 0OH 0bLJI CcelUac Ha 3aBOJIE.

4. Hitte er seinen Entwurf mit!

Ecau 0b1 mpoekT 0bL1 y HETO ¢ co00ii!

5. Ich méchte in einer anderen Werkhalle arbeiten.
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S xoTes 0b1 paboTaTh B IPYyrOM LIEXY.

6. Wenn ich diesen Versuch nicht selbst ausgefithrt und wiederholt
hitte, so hitte ich an solche Ergebnisse nicht geglaubt:

* Hatte ich diesen Versuch nicht selbst ausgefiihrt und wiederholt, so
hitte ich an solche Ergebnisse nicht geglaubt.

Ecsin ObI s caM He MPOBeJ ¥ He MOBTOPHJI 3TOT OIBIT, TO 51 ObI He
MOBEPUJI TAKUM pe3yJIbTaTaM.

7. Wenn diese Vorrichtung nicht so kompliziert wire, so wiirde man
sie iiberall anwenden.

Ecau Ob1 3TO yCTpONCTBO OBLIIO HE TAKUM CIIOKHBIM, TO €r0 IIPUME-
HsUTH OBI BE3IE.

8. Er beschrieb diesen Versuch so genau, als ob er den selbst gesehen
hitte (gesehen habe).

OH omnuchIBaI 3TOT OMBIT TaK TOYHO, Kak OyATO OBl OH CaM €ro BH-
hi (Sl

9. Der Wissenschaftler behauptete, er habe die richtige Losung des
Problems gefunden:

* Der Wissenschaftler behauptete, dass er die richtige Losung des
Problems gefunden habe.

YdeHbIi yTBEpKAall, 4TO OH HaIIeN MPaBUILHOE PEIICHHE MTPOOIEMBI.

10. Man fiille den Kolben mit kaltem Wasser.

Konby Hamo HanmoJHuTh XoJyioH0N Bogou. (HamoaHuTe k0y0y XO0-
JOAHOM BOIOM!)

11. Die Geschwindigkeit des Kraftwagens sei 100 km in der Stunde.

IIpeamnosioxkum, 9To (MyCTh) CKOPOCTH TPY30BOT0 aBTOMOOWIISI PaB-
Ha 100 km/yac.

12. Es sei hier betont, dass man die Elektrode vor Tageslicht schiit-
ze.

3nech ciaeayeT mMOA4epPKHYTh, YTO AJIEKTPOJ CIEAyeT 3allUINaTh OT
JTHEBHOTO CBETA.

0-i1 BApMAHT KOHTPOJILHOM padoThl Ne 2

I. I3 manHbBIX OpeaIoKEeHUN BBIMUIINATE U IEPEBEIUTE T€, B KOTOPBIX
rinaron «habeny» BeipaxkaeT JOJKEHCTBOBAHUE:
1. Das Physiklabor hat moderne komplizierte optische Gerite.
2. Unser Wissenschaftler hatte diese Untersuchung griindlich und
sorgfiltig durchzufiihren.
3. Der Beobachter hat die Entfernung bis zum Objekt genau festgestellt.

45



4. Man hat instabile Isotope bei der Erzeugung von Atomenergie in
grofer Menge herzustellen.

II. 3 naHHBIX OPEII0KECHUN BBINUIIUTE U MEPEBEIUTE TE, B KOTO-

PBIX TJIaroJ “‘sein’ BhIpa)kaeT BO3MOXKHOCTD WJIU JOKEHCTBOBAHHUE:

1. Der wissenschaftlich-technische Fortschritt ist einer der
wichtigsten Hebel fiir die allseitige Steigerung der Effektivitit der
gesellschaftlichen Produktion geworden.

2. Grofe Fortschritte sind in vielen Wissenschaftsgebieten durch die
Anwendung mathematischer und kybernetischer Methoden zu
erreichen.

3. Die Funktionselemente sind untrennbar miteinander verbunden.

4. Durch die Automatisierung war die Tatigkeit des Menschen auf
eine hohere Stufe zu heben.

III. IlepenummTe MpeasioxKEHUs], BO3bMUTE B CKOOKH pacrmpocTpa-
HEHHOE OIpe/ieJieHNe, MOJYEPKHUTE €r0 OCHOBHOM ujieH (MpUyacTHe WU
npuiarareiabHoe). [lepeBenurte npeaioxKeHus NMUCbMEHHO:

1. Die in unserem Jahrhundert durchgefiihrten Forschungen zeigten,

dass das Atom kein letztes unteilbares Teilchen ist.

2. Man darf erwarten, dass diese fiir das Leben auf der Erde so
wichtige Energiequelle in der Zukunft weitgehende Verwendung
finden wird.

3. Das in unserer Firma eingefiihrte neue Verfahren wird zur
Erhohung der Arbeitsproduktivitit fiihren.

4. Die Studenten haben den an der Universitit durchgefiihrten
erfolgreichen Versuch schon in der Versammlung besprochen.

IV. Ilepenumure U nepeBeauTe NPEAJIOKEHUs, B KOTOPBIX OIpele-

JIeHUE BBIpaKEeHO npuyacTtueM I ¢ zu:

1. Die in der Produktion einzusetzende Robotertechnik tragt zur
bedeutenden Erhohung der Effektivitit bei.

2. Der zu bearbeitende Werkstoff ist auPerordentlich hart.

V. llepenuiiure u mnepeBeaUTE MNPEIIOKEHUS C 000COOJICHHBIMU

MPUYACTHBIMUA 000pOTaAMHU:

1. Ausgehend von den Erfahrungen und Anforderungen der Praxis,
realisiert die Wissenschaft ihre schopferische Aufgabe durch
Forschungen und Experimente in Laboratorien und Hochschulen.

2. Die Ergebnisse der Werkzeugschleifmaschine griindlich untersucht,
fand der Ingenieur einen Fehler in der Werkzeugschneide.

3. Die Antwort rechtzeitig bekommen, wurden sie ruhig.
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4. Kampfend um die Erfiillung des Planes, steigert die Belegschaft
standig ihre Arbeitsproduktivitit.
VI. Tlepenumiure u nepeBeanTe NPEI0KEeHUs, oOpalas BHUMaHUE
Ha KOHBIOHKTHUB (COCIarareIbHOe, YCIOBHOE HAKIIOHEHUE):
1. Ich mochte das Thema “die Algorithmierung” wihlen.
2. Wenn diese Vorrichtung nicht so kompliziert wére, so wiirde man
sie iiberall anwenden.
3. Hitte unser Betrieb die Werkstoffkosten herabgesetzt, so wére die
Produktion wirtschaftlicher.
4. Unser Stadtviertel sah jetzt so aus, als wenn sie nie zerstort
worden sei.
5. Er betonte auch, dass die Maschinen dieser Art im Labor der
Universitét schon aufgestellt worden seien.
6. Man verwende diese Messgerite zur Messung der Periodenzahl
von Wechsel-und Drehstromen.
VII. [IpouyTuTe TEKCT U MEPEBEAUTE €r0 CHAaYalla YCTHO. 3aTEM Iepe-
MUIINATE U TIEPEBEIUTE MMUChbMEHHO 3aryiaBue u adzaipl 2, 3 u 5.

Die Bedeutung der Automatisierungstechnik fiir die Gesellschaft

1. Die Produktivkrifte der menschlichen Gesellschaft entwickeln
sich heutzutage in einem bisher nicht gekannten Ausmap. Diese Entwicklung
wird weitgehend durch die stindig steigende Automatisierung der Produktion
und Verwaltung bestimmt.

2. Die Automatisierungstechnik ist der Schliissel zu einer nie
gekannten Entwicklung von Wissenschaft und Technik. Sich auf neue
Theorie stiitzend, eroffnet diese Entwicklung allen Menschen schone
Perspektiven. Fiir den arbeitenden Menschen ergeben sich in unserer
Gesellschaft aus der Automatisierung unmittelbare Vorteile. Der Mensch
ist mehr und mehr von physischer und monotoner geistiger Arbeit zu
befreien. Er hat vorwiegend zu schopferischer Tatigkeit liberzugehen.
Damit verwischt sich der Unterschied zwischen korperlicher und geistiger
Arbeit.

3. Vollautomatische Prozesse gibt es schon seit vielen Jahren. Auch
ganze Betriebe wurden automatisiert. Fast ausnahmslos wurden bisher
Betriebe automatisiert, deren Erzeugnisse im Prinzip keinen grundlegenden
Veranderungen unterworfen sind. Man hatte der Automatisierung
zusammenhdngender Prozesse in Verbindung mit der modernen
Wissenschaftsorganisation, mit der Anwendung der Prozessrechentechnik
und der elektronischen Datenverarbeitung, also der Systemautomatisierung
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eine groPe Aufmerksamkeit zu schenken. Es geht im Unterschied zur
bisherigen Automatisierung darum, nicht mehr einfache Herstellungs- oder
Bearbeitungsprozesse, sondern alle  wesentlichen technologisch
zusammenhdngenden Prozesse mit Hilfe der Prozesssteuerung und zum
Absatz zu automatisieren.

4. Die angestrebte vollautomatisierte Produktion stellt wesentlich
hohere Anforderungen an die Informationsgewinnung und -verarbeitung
zur Entscheidungsvorbereitung als herkommliche Produktionsprozesse.
Das Bindeglied zwischen der Automatisierung der Produktionsprozesse
und bestimmter Leitungsprozesse ist die elektronische Datenverarbeitung.
Sie ermdglicht die maschinelle Erfassung, Speicherung, Ubertragung und
Verarbeitung von Informationen, ohne die ein moderner Betrieb mit
automatisierten Prozessen nicht arbeiten kann.

5. In den nédchsten Jahren ist ein weiteres Anwachsen des Aufwandes

der technischen Produktionsvorbereitung bei vergleichbarer Produktions-
organisation um ein mehrfaches zu erwarten. Gleichzeitig erhohen sich das
wissenschaftlich-technische Niveau und die Kompliziertheit der Erzeugnisse
und verkiirzt sich der Okonomisch verwertbare Produktionszeitraum.
Daraus ergibt sich die Notwendigkeit, die technischen Vorbereitungen
entscheidend zu verkiirzen.
Im Rahmen des in den Hauptrichtungen vorgesehenen Programms wird der
Automatisierungstechnik eine grofe Aufmerksamkeit geschenkt. Es ist
vorgesehen, die Produktion von automatischen Manipulatoren, integrierten
Systemen zur automatischen Steuerung zu entwickeln, automatisierte
Abteilungen und Werke zu schaffen.

VIII. 3Hasa coaepxaHue TEKCTa, JalWTe MUCbMEHHBIA OTBET Ha Clie-
JTYFOIIHAM BOMPOC:

Was ist das Bindeglied zwischen der Automatisierung der Produkti-
onsprozesse und bestimmter Leitungsprozesse?

Texterlauterungen

1. sich verwischen CTUPATHCS, CTIIAXKUBATHCS

2. keinen grundlegenden Verdn- He mojBepratb HUKaKUM KOPEHHBIM
derungen unterwerfen (a, 0) U3MEHEHUSIM

3. eine groPe Aufmerksamkeit yaemsTh O0JIBIIIOC BHUMAHHE
schenken

4. Es geht um (darum)... peub UJEeT o...

5. hohe Anforderungen stellen PEABSIBIATH OOJIbIIINE TPeOOBaHUS

6. mehrfach MHOTOKpPaTHO, MHOTO pa3
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7. die Erfassung cOop U npeaBapuTenbHas 00paboTka

(uaOopMaIn)
8. die Speicherung HaKoOIIeHUE, XxpaHeHue (uHpopma-
1IUN)
9. die Ubertragung nepenaya
10. die Verarbeitung o0paboTka
11. daraus ergibt sich die U3 OTOro BBITEKaeT (TOSBIISETCS)
Notwendigkeit HEO0O0XOIUMOCTh
12. etw. (j-m) eine grofe yACHATh ueMy-1u0o (KoMy-1u0o)
Aufmerksamkeit schenken 00JIbIII0€ BHUMAHHKE

1-id BApHAHT KOHTPOJIbHOI padoThI Ne 2

I. I3 naHHBIX NpeNJIOKEHUN BBITUAIIUTE U MIEPEBEAUTE T€, B KOTOPBIX
rinaron «habeny» BeIpaxkaeT JOJKEHCTBOBAHUE:

1.

2.

4.

Die Physik der Elementarteilchen hat die Struktur der Materie, des
Raumes und der Zeit zu untersuchen.

Mit der elektronischen Rechentechnik hat sich der Mensch ein
Hilfsmittel geschaffen, das thm gestattet, sich von den stdndig
gleichartig wiederkehrenden Prozessen zu befreien.

. Biologen, Techniker, Mathematiker, Physiker, Mediziner und

Psychologen hatten auf dem Gebiet der Biokybernetik eine
gemeinsame Sprache zu finden, um das Wirkungsgefiige (Bnus-
Hue cTpykTyphl) biologischer Funktionen aufzuklaren.

Die Methoden der Neuerer hat man im Betrieb entwickelt und
eingefiihrt.

II. 3 maHHBIX NPEIIOKEHUN BBITUIIUTE U MEPEBEIUTE TE€, B KOTO-
PBIX IJ1arodl «Seiny BbhIPaXKaeT BO3MOXKHOCTb WJIH JIOJKEHCTBOBAHUE:

1.
2.
3.

4,

Die Rolle des Menschen im Produktionsprozess war zu verandern.
Die Eigenschaften dieses Stoffes sind allseitig zu untersuchen.
Der Elektronikingenieur soll heute in der Lage sein, integrierte
Schaltungen selber zu entwerfen.

Es gelang uns, ein neues zeitsparendes Herstellungsverfahren zu
entwickeln.

III. TlepenummTe MpeasiOAKEHUs], BO3BMUTE B CKOOKH pacmpocTpa-
HEHHOE OMpEJIeNICHUE, MOJYEPKHUTE €ro OCHOBHOM 4jieH (IpUYacThe Wiu
npuiaratensHoe). [lepeBenure npeasioxKeHns: TMCbMEHHO:

1.

Der mit der Maschine gemischte Beton erreicht eine grofe Festigkeit.
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2. So begannen die Wissenschaftler an eine unmittelbare Nutzung
der in groPer Menge vorhandenen billigen Sonnenenergie zu
denken.

3. Die an das Kabelnetz angeschlossenen Transformatoren sind in
eisernen Sdulen (cepaeunuk) aufzustellen.

4. Das beim Bau der Wohnhauser anwendende neue Verfahren ist
von unserem Mitarbeiter ausgearbeitet.

IV. Ilepennmure U nepeBeauTe NPEAJIOKEHUs, B KOTOPBIX OIpee-

JIeHUE BBIPaXKEHO mpudacTueM I ¢ zu:

1. Diese Werkzeugmaschine ist fiir die auszufithrende Arbeit beson-
ders geeignet.

2. Man legt das zu verformende Werkstiick iiber eine Matrize, die
die Form des kiinftigen Werkstiickes hat.

V. Ilepenummure ¥ mnepeBeauTe MNPEITIOKEHUS C 000COOJICHHBIMU

MPUYACTHBIMU O0OPOTAMU:

1. Ersetzt Natriumkarbonat durch Kaliumkarbonat, so erhilt man
Glaser mit hervorragenden Eigenschaften.

2. Arbeitend in der Werkstatt schon lange Jahre, konnte er jedes
Werkstiick schnell und geschickt bearbeiten.

3. Die Eigenschaften des Werkstoffes griindlich gepriift, billigten die
Wissenschaftler seine Anwendung als Isolierstoff.

4. Das Labor zur Arbeit vorbereitend, brachte der Assistent alle no-
tigen Gerdte fiir die Messung radioaktiver Strahlung.

VI. Tlepenumiure u nepeBeanTe MNPeEI0oKeHUs, oOpalas BHUMaHUE

Ha KOHBIOHKTHUB (COCIarareibHOe, YCIOBHOE HAKIIOHEHUE):

1. Der Forscher konnte seinen Versuch in unserem Bertriebslaboratorium
durchfiihren.

2. Wenn es rein ferromagnetisches Eisen gibe, so wire die ganze
Elektrotechnik undenkbar.

3. Hatten wir diesen Plan frither verwirklicht, so wiirden wir bessere
Resultate erzielen.

4. Wir sehen 1hn so selten, als arbeite er in einem anderen Werk.

5. Der Professor sagte, dass wir den Aufbau und die Wirkungsweise
der elektischen Maschinen bald studieren wiirden.

6. Es sei hervorgehoben, dass die neue Vorrichtung viel Handarbeit
erspart.

VII. [IpoyTuTe TEKCT U NMEPEBEAUTE €T0 CHAYaJla YCTHO. 3aTEM Iepe-

MUIINTE Y NepeBeIUTE MUCbMEHHO 3aryiaBue u ao3aisl 1, 2 u 3.
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Werkzeugmaschinen mit Programmsteuerung

1. Die programmgesteuerten, insbesondere numerisch gesteuerten
Werkzeugmaschinen erdffnen grofe Perspektiven fiir die Automatisierung
der Serien- und besonders der Kleinserienproduktion. Ein gewdhnlicher
Werkzeugmaschinenautomat ist duferst kompliziert beim Umriisten. Das
fiir eine Werkzeugmaschine numerisch gesteuerte Programm ist jedoch
leicht und schnell zu wechseln. Es gestattet auch die Verwendung
gewohnlicher universeller Werkzeugmaschinen.

2. Die Verwendung von numerisch gesteuerten Werkzeugmaschinen
ist die spannendste Seite der Zukunft. Elektronenrechenmaschinen sollen
optimale Programme fiir die Werkzeugmaschinen zusammenstellen. Sie
haben den Prozess der Projektierung und Entwicklung der Maschinen zu
automatisieren. Man kann sich folgendes Bild vorstellen. Einige fiihrende
Konstrukteure haben die allgemeinen Prinzipien fiir die neue Maschine
auszuarbeiten. Diese allgemeinen prinzipiellen Bestimmungen sind in die
Sprache der Maschine zu iibertragen und ihr zur Bearbeitung zu iibergeben.
Das Weitere erfolgt ohne menschliche Beteiligung. Wihlend die Baugruppen
der gegebenen Maschine, untersuchen die Elektronenrechenmaschinen
jede Baugruppe bis ins Einzelne; wahlend den besten Werkstoff, stellen sie
das Programm zusammen, iibertragen es auf die Werkzeugmaschine, und
die Werkzeugmaschinen haben die erforderlichen Einzelteile selbst
herzustellen.

3.Schon jetzt finden 1m = Werkzeugmaschinenbau  die
Elektronenrechenmaschinen breite Anwendung. Wird der gesamte
Prozess, von der Gestaltung der Einzelteile nach den der Maschine
gegebenen Grundrichtungen bis zur Herstellung dieser Einzelteile, der
Maschine iibertragen, dann erhdht sich in starkem Mafe die Giite und, was
die Hauptsache ist, die Stabilitdt der Giite der Einzelteile, der Maschinen
und Ausriistungen.

4. Die vor den Werkzeugmaschinenbauern in der Wissenschaft und
Technik gestellte Aufgabe, progressive Methoden zu finden wund
Werkzeugmaschinen fiir die Bearbeitung neuer Werkstoffe zu bauen,
beispielsweise fiir Hartmetalle, hochlegierte Stdhle, Steingut, Halbleiter;
neue, bisher nicht verwendete Metalle, ist nicht leicht. Diese Werkstoffe
sind erforderlich fiir den Raketenbau, die Kosmonautik, das Flugwesen, die
Atomenergie, die Elektronik und viele andere Zweige der Technik und
Wissenschaft. Diese Forderungen werden durch die Schaffung von
Werkzeugmaschinen und Gerdten erfiillt, die mit Strahlen der
Quantengeneratoren, FElektrostrahlen im Vakuum, Ionenstrahlen und
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anderen physikalischen Effekten arbeiten. Aufer diesen Methoden wurden
fir die Bearbeitung von Hartmetallen auch andere elektrophysikalische
und elektrochemische Methoden vorgeschlagen. Diese Methoden werden
in den Féllen angewendet, in denen Werkstoffe mit den klassischen
Verfahren schwer zu bearbeiten sind.

VIII. 3Has copepkaHue TEKCTa, JAWTE€ MUCHMEHHBIM OTBET HaA Clie-
JIYFOLIAN BOMPOC:

Vor welcher Aufgabe stellte der Fortschritt in Wissenschaft und
Technik die Werkzeugmaschinenbauer?

Texterlauterungen
1. das Umriisten IIEPEOCHAIEHUE
2. numerisch gesteuert ¢ muGpOBBIM MPOTPAMMHBIM YIIPaB-
JICHUEM
3. spannend YBJICKATEJIbHBIN, 3aXBaTHIBAFOIIIHIA
4. die Werkzeugmaschine CTaHOK
5. die Bestimmung (mpen)Ha3HAuYEHHE, ONIPEICIICHHUE
6. die Baugruppe 0JI0K, COBOKYITHOCTb JIEMEHTOB CXEMBbI
7. eine breite Anwendung finden HaxoAguTh MIMPOKOE MPUMEHEHNUE
8. die Giite Ka4yecTBO
9. das Steingut dasHC

2-ii BADMAHT KOHTPOJbHOM padoThI Ne 2

[. VI3 naHHbIX NpeI0KEHU BHINUIIIUTE U MEPEBEIUTE T€, B KOTOPBIX
rinaron «habeny» BeipaxkaeT J0KEHCTBOBAHUE:
1. Wir haben unsere Experimentaleinrichtungen zu verbessern und
noch tiefer in die Struktur der Materie einzudringen.
2. Spater hat man Protonen und Neutronen als Bestandteile des
Kerns entdeckt.
3. Die Elektronen-Rechenmaschinen haben den Produktionsprozess
automatisch zu kontrollieren und zu steuern.
4. Die Neutronen haben keine elektrische Ladung.
II. I3 naHHBIX NPEAIOKEHUN BBINUILIUTE U MEPEBEIUTE TE, B KOTO-
PBIX TJIATOJT «S€1n» BBIPAKAaeT BO3MOXKHOCTh WM JOJKEHCTBOBAHHE:
1. Ein weiteres wichtiges Problem der Biokybernetik ist die Analyse
grofer Systeme geworden.
2. Die Kybernetik ist auf vielen Gebieten der Wissenschaft und
Technik auszunutzen.

52



3. Der Mensch ist nicht in der Lage, unerwartete Reaktionen der
Maschine allein auf Grund seiner Erfahrung vorauszusagen.

4. Die Ergebnisse dieser Forschungen und Experimente waren in den
Betrieben auszunutzen.

II1. TlepenuinuTe TpeasioKEHUSI, BO3BMUTE B CKOOKH pacrpocTpa-
HEHHOE OmpeeNieHre, MOJYEPKHUTE €ro OCHOBHOW uJjieH (IpUYacThe WM
npuiarareiabHoe). [lepeBenure npeaioKeHus MUCbMEHHO:

1. Die wegen des Stromflusses notwendigen Verbindungen zwischen
Spannungsquelle und Verbraucher werden durch elektrische
Leitungen hergestellt.

2. Auf der vor kurzem an unserer Hochschule durchgefiihrten
wissenschaftlichen Konferenz wurde das Problem der Stahlerzeugung
besprochen.

3. Das bei sehr hoher Temperatur schmelzende Wolfram hat fiir die
Glithlampenindustrie eine grope Bedeutung.

4. Der den Dampfkessel verlassende Dampf enthilt nur 75 bis 85
Prozent der in der Kohle enthaltenen Warme.

IV. Ilepennmure U nepeBeauTe NPEAJIOKEHUs, B KOTOPBIX OIpele-

JIeHUE BBIpaXKEeHO mpuvacTtueM I ¢ zu:

1. Das auszuarbeitende Gerit wird die Sonnenenergie als Energiequelle
ausnutzen.

2. Es gibt noch viele zu 16sende Probleme der Pulvermetallurgie.

V. llepenuiure U MepeBEAUTE MNPEIIOKEHUSI ¢ 000COOJICHHBIMU

IPUYACTHBIMU 00OpOTaAMU:

1. Nach den neuen Grundgesitzen konstruiert, misst das Gerat mit
einer besonders hohen Prizision.

2. Hervorrufend unterschiedliche Wirkungen, kann der elektrische
Strom Glithlampen aufleuchten lassen, Heizgerdte erwarmen oder
Motoren antreiben.

3. Getreu seinen humanistischen Idealen, erhob Albert Einstein
leidenschaftlich die Stimme gegen die Anwendung der Atomwaffen.

4. Die Moglichkeiten der modernen Messtechnik nutzend, kdnnen
die Wissenschaftler gegenwirtig elektromagnetische Strahlung
untersuchen.

VI. Ilepenumure u nepeBeAUTe MPEII0KEHUA, oOpalas BHUMaHUE

Ha KOHBIOHKTHUB (cOciarareibHOe, YCIOBHOE HAKIIOHEHUE):

1. Ohne die Sohne gibe es weder Kohle und Holz noch Erdél,

Benzin oder Gas.
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2. Wenn man in den Hiittenwerken bei allen schweren Arbeitsgingen
Fernsehkameras verwendet héitte, so wiirden dadurch bedeutende
wirtschaftliche und technologische Vorteile erreicht.

3. Hitte man den Versuch unter veridnderten Bedingungen
wiederholt, so hitte man auch andere Resultate erzielt.

4. Der Ingenieur ist vom Erfolg des Experimentes so iiberzeugt, als
mache er es nicht zum erstenmal.

5. Die Studenten unserer Fakultit erzdhlten, sie hitten ihre Praxis in
einem Grofbetrieb durchgemacht.

6. Es sei betont, dass die Spannungsmessung auf eine Strommessung
zuriickgefiihrt werden kann.

VII. [IpouyTuTe TEKCT U MEPEBEAUTE €r0 CHaYajla YCTHO. 3aTeM Iepe-

NUIIUTE U TIEpeBEAUTEe MUCbMEHHO 3arjiaBue u adzaiibl 2, 3 u 4.

Die Hauptrichtungen der Entwicklung des Maschinenbaus

1. Vom Maschinenbau als Industriezweig héangt wesentlich die
Steigerung der Produktion ab. Deshalb ist es notwendig, in kurzer Zeit mit
der Serienproduktion neuer Konstruktionen von Maschinen, Ausriistungen,
Automatisierungsmitteln und Geriten zu beginnen, die es ermdglichen, in
grofem Ausmaf hochproduktive, energie- und materialsparende Technologien
in allen Volkswirtschaftszweigen anzuwenden. Man hat auch stindig das
technische Niveau und die Qualitit der Erzeugnisse des Maschinenbaus zu
verbessern, sowie die Wirtschaftlichkeit und die Produktivitidt der Technik,
thre Zuverldssigkeit und ihre Lebensdauer betrachtlich zu erhohen. Zu
diesem Zweck ist die Produktion von Mitteln zur Automatisierung der
Steuerung von Maschinen und Ausriistungen beschleunigt zu entwickeln.

2. Es ist ein System von Mafnahmen zu entwickeln und durchzufiihren,
um den Metalleinsatz von Maschinen und Ausriistungen zu verringern
sowie die Metallverluste erheblich herabzusetzen, und zwar durch:
Vervollkommnung der Maschinen- und Ausriistungskonstruktionen,
weitgehende Verwendung von Metall mit erhohter Festigung,
Konstruktionsplasten und Isolierstoffen mit hoher Temperaturbestindigkeit;
den Ersatz technologischer Prozesse, die auf Metallzerspannung beruhen,
durch wirtschaftliche Methoden der Ausfithrung von Einzelteilen; den
umfassenden Einsatz von Elektrodfen im Giefereiwesen und der Methode
des Erwarmens von Metall unter Schutzatmosphére in den Schmiedebetrieben.

3. Das technische Niveau im Werkzeugmaschinen- und Werkzeugbau
betrdchtlich hebend und die Qualitit der Technik sowie der
Werkzeuge gewihrleistend, sichert eine Steigerung der Produktivitit
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von spanabhebenden Werkzeugmaschinen, Schmiedeausriistungen, Pressen
und Holzbearbeitungsmaschinen, eine Erhohung ihrer Betriebssicherheit
und Nutzungsdauer; vorrangiges Wachstum der Produktion von
Schmiedeausriistungen und Pressen. Man garantiert damit bedeutende
Steigerung der Produktion von Metallbearbeitungsmaschinen mit numerischer
Programmsteuerung, besonders solcher, die mehrere Arbeitsginge
ausfiihren und mit einer automatischen Werkzeugauswechselung ausgestattet
sind. Man kann auch Erweiterung der Produktion von Séitzen
automatischer Holzbearbeitungsmaschinen fiir die Herstellung von
Mobeln, Tischlererzeugnissen und Bauelementen, Fertigteilholzhdusern
und anderen Holzerzeugnissen erreichen.

4. Die zu steigernde Produktion von Werkzeugen, darunter auch
Schleifwerkzeugen, ermoglicht den Bedarf des Maschinenbaus, der
Metallbearbeitung und anderer Zweige besser zu decken.

VIII. 3Has comepkaHUE TEKCTa, JAWTE€ MUCHMEHHBIM OTBET HA Clie-
JIYIOLIAN BOMPOC:

Wozu kann die Serienproduktion neuer Konstruktionen von
Maschienen dienen?

Texterlduterungen

1. Dbeschleunigt dbopcupoBaHHO, YCKOPEHHO

2. eine weitgehende Verwendung 1mmpokoe nmpuMeHEeHHE

3. die Metallzerspannung o0paboTka MeTasia pe3aHueM

4. die Betriebssicherheit HAJIEKHOCTh (rapaHTusl) B IKCIUTya-
Talun

5. der Werkzeugbau UHCTPYMEHTAILHOE TTPOU3BOJICTBO

6. der Werkzeugmaschinenbau CTAHKOCTPOEHHUE

7. die Schmiedeausriistung Ky3HEUYHOE 000py0BaHHE

8. der Arbeitsgang TeXHoJioTr4ueckasi omepanus (pado-
YU XOJ)

9. die Fertigteilholzhduser JIEPEBSIHHBIE JIOMa U3 TOTOBBIX OJI0-

KOB (13 COOpHBIX OJIOKOB)

3-ii BADMAHT KOHTPOJLHOM padoThl Ne 2

[. I3 naHHBIX OPEI0KEHUN BBIITAIINTE U TIEPEBEIUTE TE, B KOTOPHIX
rinaroi «haben» BeIpakaeT JOJKEHCTBOBAHUE:
1. Es hat sich herausgestellt, dass dieses Problem eine Ldsung
erfordert hat.
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2. Moderne Datenverarbeitungsanlagen hatten die Aufgaben mit
einer Geschwindigkeit und einer Genauigkeit zu erfiillen, die von
Menschen nicht erreicht werden konnen.

3. Viele grofe Firmen haben jetzt ihre eigenen Rechenzentren.

4. Unsere Industrie hat die neusten Entdeckungen der Wissenschaft
anzuwenden.

II. I3 naHHBIX NPENJIOKECHUN BBINUILIUTE U MEPEBEIUTE TE, B KOTO-

PBIX TJIAr0JI «Sein» BhIpa)kaeT BO3MOXKHOCTh UJIH JOJIKEHCTBOBAHHE.

1. Dieses neue Messgerat ist in einem Betrieb der Republik Belarus
hergestellt.

2. In allen Gegenden des Landes sind tausende Kilometer
Hochspannungsleitung zu legen.

3. Die technische Erfindung ist das Ergebnis einer langjdhrigen
Forschungsarbeit.

4. Neue wissenschaftliche Erkenntnisse waren in neue Technologien
und Erzeugnisse umzusetzen.

III. TlepenummTe MpeaIoKEHHS, BO3BMUTE B CKOOKH pacrpocTpa-
HEHHOE OmpeeNieHre, MOJICPKHUTE €ro OCHOBHOW 4jieH (IPUYacTHE WIIH
npuiarateiabHoe). [lepeBenure npeaioKeHus MUCbMEHHO:

1. Mann kann von den sich in der Technik bewéhrten mathemati-
schen Methoden erwarten, dass sie bei der Analyse der analogen
Prozesse in Lebewesen ebenfalls zum Erfolg fiihren.

2. Die von der Maschine in das Netz gelieferte Spannung war am
Magnetregler zu regulieren.

3. Viele der am héufigsten in der Industrie verwendeten Metalle
werden bei hohen Temperaturen plastischer.

4. Die in unserem Werk konstruierenden neuen Maschinen werden
Ende dieses Vierteljahres in Betrieb genommen.

IV. [lepenumiuTte U nepeBeAUTe MPEAJIOKEHUS, B KOTOPHIX OMpeie-

JICHUE BBIPXKEHO MpuyacTueM I ¢ zu:

1. Das auf der wissenschaftlichen Konferenz zu besprechende
Thema ist fiir alle Konferenzteilnehmer sehr interessant.

2. Die in unserem Werk anzuwendende neue Technologie spart
Material und Energie.

V. llepenummure ¥ MepeBeaUTE NPEIIOKEHUS ¢ 000COOICHHBIMU

IPUYACTHBIMU 00OpPOTaAMHU:

1. Verbrennend in der Luft, entwickelt der neue Stoff eine hohe

Temperatur.
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2. Aus einer kleinen Reparaturwerkstatt entstanden, wurde diese
Firma zu einem fithrenden Betrieb in unserer Stadt.

3. Nach dem Gewicht sehr leicht und auBenordentlich hart, fand die-
se neue Legierung eine breite Verwendung im Maschinenbau.

4. Die neue Technologie eingesetzt, erzielte unsere Jugendbrigade
eine hohe Arbeitsproduktivitt.

VI. TlepenuimuTe u nepeBeANTE MPEIIOKECHHSI, 00paiias BHUMaHHUE

Ha KOHBIOHKTHUB (CocllaraTelibHOe, YCIOBHOE HAKJIOHEHHE):

1. Wiare diese Werkzeugmaschine in Ordnung, so konnten wir
unsere Arbeit fortsetzen.

2. Wenn eine starke Uberlastung eingetreten wire, so wiirde die
Maschine aus dem Synchronismus gefallen und dann asynchron
weiter gelaufen sein.

3. Hitten wir dieses Problem frither gel6st, so konnten wir den
ganzen technologischen Prozess besser gestalten.

4. Er setzt seine Arbeit fort, als sei nichts passiert.

5. Der Ingenieur behauptet, der Motor arbeite mit einem gilinstigen
Wirkungsgrad.

6. Man lese am Gerit die Netzspannung ab.

VII. [IpouTuTe TEKCT U MEPEBEAUTE €r0 CHaYajla YCTHO. 3aTeM Iepe-

MUIIATE U TIEPEBEIUTE MMCHMEHHO 3arjiaBue u ad3aisr 1, 2 u 3.

Gasmotoren

1. Der erste Verbrennungsmotor war ein Gasmotor. Sehr schnell haben
sich jedoch in der Entwicklung die mit fliissigen Kraftstoffen betriebenen
Verbrennungsmotoren durchgesetzt. Wenn heute von Verbrennungsmotoren
gesprochen wird, setzt man immer fliissige Kraftstoffe voraus. Durch das
grofer werdende Angebot an Erdgas und auch an Klédrgasen steigt das
Interesse an Gasmotoren wieder. Aufer den genannten Gasen eignen sich
Methan, Athan, Propan, auch Butan, Stadtgas, Generatorgas, Wassergas
und Gichtgas fiir die Verbrennung im Motor.

2. Die Gemischbildung bereitet bei gasformigen Kraftstoffen keine
Schwierigkeiten, da besondere Vorsichtmafnahmen zur guten Zerstaubung
wie beim Einsatz flussiger Kraftstoffe nicht zu treffen sind. Es geniigt ein
einfacher Klappenstutzen anstatt des bei fliissigen Kraftstoffen notwendigen
Vergasers. Der Gasdruck wird mit Hilfe von Membranreglern gesteuert.
Das im Klappenstutzen gebildete Gemisch kann in relativ freiziigig
gestalteten Ansaugkanidlen dem Brennraum zugefiihrt werden, da keine
Gefahr der Entmischung wie bei fliissigen Kraftstoffen besteht. Ottomotoren
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konnen daher ohne groPe Schwierigkeiten als Gasmotoren gestaltet
werden. Von Nachteil ist nur das fiir den Fahrzeugbetrieb notwendige
grofe Volumen der gasformigen Kraftstoffe, die entweder in sehr grofen
oder, wenn sie unter hohem Druck verdichtet werden, in sehr festen und
schweren Behiltern zu speichern sind. Gasmotoren sind deshalb in
groferen Rahmen nur fiir den stationdren Betrieb von Interesse. Auferdem
besteht bei ihnen eine erhohte Brandgefahr. Das erfordert besondere
Sorgfalt im Umgang mit diesen Kraftstoffen.

3. Es ist auch nicht moglich, gasformige Kraftstoffe mit so grofer
Geschwindigkeit in den Brennraum einzufithren, wie das mit den fliissigen
Kraftstoffen beim Dieselmotor geschieht. Damit fillt dieses Verfahren fiir
Gasmotoren aus. Das Problem ist aber mit Hilfe von Zweistoffmotoren
befriedigend zu 16sen. Die Ziindfdhigkeit eines Gas-Luftgemisches ist
bekanntlich in starkem Mafe von Mischungsverhéltnis Gas — Luft abhéngig.
So sind zum Beispiel sehr gasreiche, aber auch gasarme Gemische nicht
ziindfahig. Diese Erkenntnis fiihrte zum Zweistoffmotor, der nach dem
Dieselverfahren arbeitet.

4. In den Zweistoffmotoren wird zundchst wie bei Otto-Motoren im
Ansaugrohr ein Gas-Luftgemisch gebildet. Der Gasanteil dieses Gemisches
ist jedoch so klein, dass es nicht zilindfahig ist. Es kann dann durch
Verdichtung stark erhitzt werden, ohne dass sich dieses Gemisch entziindet.
In der Nédhe des oberen Totpunkts wird dann ein fliissiger Kraftstoff wie
beim normalen Diesel-Motor eingespritzt. Dadurch wird das Gesamt-Gas-
Luftgemisch ziindfahig. Infolge der hohen Gastemperatur setzt die
Zindung ein, und das Gemisch verbrennt. Eine besondere elektrische
Ziindvorrichtung wie beim Otto-Motor ist nicht erforderlich.

VIII. 3Has coaepkaHue TEKCTa, JalWTe MUCbMEHHBIM OTBET Ha Clie-
JTYFOIIHAN BOMPOC:

Warum steigt das Interesse der Wissenschaftler an Gasmotoren wieder?

Texterliuterungen
1. das Klérgas ra3, BBIICISIONIMIICS B Mpouecce
OYUCTKH CTOYHBIX BOJI
2. die VorsichtmaPnahmen MepbI TPEAOCTOPOKHOCTHU
3. die Zerstdubung pacrblUIeHHEe, paCCEMBaHUE
4. die Gemischbildung cMeceobpa3oBaHue
5. der Kraftstoff = der Brennstoff
6. der Stutzen ITyIEep, MaTpyOoK
7. freiziigig C €CTECTBEHHOU TATOM
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10.

11.

12.
13.

14.
15.
16.
17.

18.

speichern
der Ottomotor (der Otto-Motor)

der Fahrzeugbetrieb

gestalten

der Brennraum
ausfallen

der Zweistoffmotor
ziindfahig
das Ansaugrohr

die Ziindung einsetzen

die Ziindvorrichtung

XpaHUTh (MHPOPMAILIHIO)

JIBUTATEh BHYTPEHHETO CTOpaHUs
C UICKPOBBIM 3)KUTaHUEM
aKcIUTyaTanusi  (paborta, ¢yHKIHO-
HUPOBAHUE) TPAHCIIOPTHOTO CPEJICT-
Ba (aBTOMOOMJIS)

npuaaBath Bua (popmy), KOHCTPYH-
pOBaTh

KaMmepa CrOpaHwsI

BBITIAZaTh, OTMEHATHCS, HE MPUHU-
MaThCs B pacueT, BEIOBIBATH
JBUTATENh  JIBOMHOTO  TOIUIMBA
(ra30>kKUKOCTHBIN JIBUTATEIIb)
TOPIOYMH, BOCILJIAMCHSFOIIUNCS,
CITIOCOOHBIN BOCIIJIAMEHSITHCS
BCachIBaroIas Tpyoa

UCIIOJIB30BaTh (IPUMEHATH) CUCTEMY
3akuraHusi (cpabarbpiBaeT cUCTEMA
3aKUTaHUs)

YCTPOMCTBO 3aXUTAHUS

4-ii BADMAHT KOHTPOJIbHOU padoThI Ne 2

I. VI3 naHHBIX MpeIoKEHUH BBIMUIIATE U ITIEPEBEIUTE TC, B KOTOPBIX

rinaron «habeny» BeIpaxaeTr J0JKEHCTBOBaHUE.

1. Der normale Wasserstoff hat ein Proton und ein Elektron.

2. Man hat die auPerordentlich wertvolle Eigenschaft der Strahlung
fiir verschiedene Zwecke zu verwenden.

3. Das multinationale Kollektiv der Atomphysiker hat eine neue Art

des Kernzerfalls entdeckt.

4. Unsere Wissenschaftler hatten die gilinstigsten Methoden zu
finden, um die Effektivitit der wissenschaftlichen Arbeit zu

erhohen.

II. U3 naHHBIX OPEII0KECHUN BBINUIIUTE U NEPEBEIUTE TE, B KOTO-

PBIX TJIATOJT «S€1N» BBIPAKAET BO3MOXKHOCTh WM JOJKEHCTBOBAHHE:

1. Rationelle Auslastung der vorhandenen Anlagen ist auch eine
wichtige Aufgabe unserer Energiewirtschaft.

2. Aus Stahl und Gusseisen sind fast alle Maschinen und viele
Gerite des tdglichen Lebens hergestellt.
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3. Es sind unter dem Begriff “Bearbeitung” alle Verfahren zur
Verdanderung physikalischer, chemischer oder mechanischer
Eigenschaften sowie der Formen und Abmessungen der Korper zu
verstehen.

4. Dank der einfachen Form der neuen Bohrer ist das Schleifen
leicht zu mechanisieren und zu automatisieren.

III. IlepenummTe MpeasioXKEHUs,, BO3bMUTE B CKOOKH pacrmpocTpa-
HEHHOE OmpeJeieHre, MOJYEPKHUTE ero OCHOBHOW 4jieH (IPUYacTHE WIIH
npwiarateiabHoe). [lepeBenure npeioKeHnus MICHMEHHO:

1. Die gesamte Tatigkeit der an diesem Institut arbeitenden
Wissenschaftler erfolgt ausschlieflich fiir friedliche Zwecke und
zum Wohle der Menschheit.

2. Die vor der Industrie stehenden Aufgaben erfordern einen hoheren
Stand der Mechanisierung und Automatisierung.

3. Nach der Priifung der im Labor des Betriebes entwickelten
Messgerite fand eine lebhafte Diskussion statt.

4. Ein PC 16st mit phantastischer Geschwindigkeit die thm vom
Menschen gestellten Aufgaben.

IV. Illepenumure 1 nepeBeauTe MPEIJIOKEHNS, B KOTOPBIX ONpee-

JIeHUE BBIpaXKEHO mpuvacTtuem I ¢ zu:

1. Das in den ndchsten Jahren zu erfiillende Forschungsprogramm
hat eine grofe Bedeutung fiir die Wissenschaft.

2. Fin zu bearbeitendes Werkstiick wird auf dieser Werkzeugmaschine
eingespannt und in schnelle Umdrehung versetzt.

V. llepenumnute U TepeBEAUTE MPEIIOKEHUSI ¢ 000COOJCHHBIMU

MPUYACTHBIMU O0OPOTAMU:

1. Silber, Kupfer, Aluminium und Eisen, eine hohe Leitfahigkeit
besitzend, sind die besten Leiter unter den Metallen.

2. Auf die Befreiung des Menschen von der Handarbeit gerichtet, ist
die Mechanisierung ein wesentlicher Bestandteil der modernen
Produktion.

3. Dieses Gebiet, an Kohle und Erzen reich, hat alle Bedingungen
fiir die Entwicklung der Schwerindustrie.

4. Beruhend auf den erhaltenen Ergebnissen, haben die Ingenieure
die Konstruktion der Anlage etwas abgeéndert.

V1. [lepenumure U nepeBeauTe MpeaioKeHus, oOpalas BHUMaHUE

Ha KOHBIOHKTHUB (COciarareibHOe, YCIOBHOE HAKIIOHEHUE):
1. Ohne die Kybernetik wire die Automatisierung nicht denkbar.
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2. Elektrostatische Voltmeter wiren die idealsten Spannungsmesser,
wenn sie nicht so empfindlich waren.

3. Hatten wir den Radius des Zylinders grofer gewahlt, so miissten
wir auch seine Linge entsprechend grofer nehmen.

4. Er berichtete iiber die neue Motorenart so ausfiihrlich, als hétte er
sie selbst gesehen.

5. Der Wissenschaftler behauptet, er habe die richtige Losung des
Problems gefunden.

6. Es sei hier auf andere Methode hingewiesen.

VII. IIpouTuTe TEKCT U NMEPEBEINUTE €r0 CHavyaaa yCTHO. 3aTeM Iepe-

MUIITUTE U TIEpEeBEAUTE MUCAMEHHO 3arjiaBue u ad3ampl 2, 3 u 4.

Rechen- und Steuerwerke elektronischer
Datenverarbeitungsanlagen

1. Die extrem hohen Rechengeschwindigkeiten der modernen
elektronischen Datenverarbeitungsanlagen, die heute mehr als eine Million
Operationen pro Sekunde betragen, sind fiir die meisten Menschen kaum
vorstellbar. Die Voraussetzungen dazu wurden geschaffen, indem an die
Stelle von Zahlzahnrddern und Relais elektronische Bauelemente getreten
sind, die im Laufe der Entwicklung stindig zu verkleinern und in ihrem
Leistungsvermdgen zu verbessern waren.

2. Die praktische Realisierung dieser Geschwindigkeiten ist jedoch
nur dann moglich, wenn gleichzeitig alle Zwischenoperationen, die
Auswahl bestimmter Daten, ihre Ubertragung oder die Speicherung von
Zwischenergebnissen, mit grofer Geschwindigkeit durchgefiihrt werden.
Die gesamte Losung einer Aufgabe ist automatisch, ohne Eingreifen des
Menschen zu erfolgen. Eine solche vollig automatische Arbeit ist bei den
elektronischen Datenverarbeitungsanlagen durch das Zusammenwirken
von Rechenwerk, Steuerwerk und internem Speicher zu gewéhrleisten.

3. Dem Steuerwerk einer elektronischen Datenverarbeitungsanlage
kommt eine besondere Bedeutung zu. Es ist die komplizierteste Einheit der
gesamten Anlage und besteht aus verschiedenen Registern. Das
Steuerwerk hat den gesamten Arbeitsablauf zu organisieren, einwirkend
auf die einzelnen Teile der Anlage, und kann sie damit in die Lage versetzen,
verschiedene Operationen auszufiihren. Durch das Steuerwerk wird die
Verbindung der Zentraleinheit mit den angeschlossenen Ein- und
Ausgabegeridten gewihrleistet und ihre Arbeit koordiniert. Prinzipiell ist
beim Steuerwerk einer elektronischen Datenverarbeitungsanlage zwei
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Arten der Steuerung zu unterscheiden: die allgemeine Steuerung und die
Programmsteuerung.

4. Die allgemeine Steuerung umfasst Steuerungsfunktionen, die

unabhingig von der zu l6senden Aufgabe ausgeldst werden und die
dazu dienen, die storungsfreie Arbeit der Anlage zu gewéhrleisten. Dazu
gehoren die Kontrolle der Speicherung, die Kontrolle von Ein- und
Ausgabe, die Kontrolle der Arbeitsbereitschaft der peripheren Gerite, die
Vorrangsteuerung oder die Fehleranzeige am Bedienungspult. Der Umfang
der allgemeinen Steuerung wird mit dem Entwurf der Anlage konzipiert
und héangt von der Grofe und den Aufgaben der Anlage ab.

5. Die selbstindige Losung einer Aufgabe durch eine elektronische
Datenverarbeitungsanlage setzt das Vorhandensein eines Programms
voraus, das den Losungsablauf einer Aufgabe in einer der Anlage
verstindlichen Form darstellt. Man spricht deshalb bei elektronischen
Datenverarbeitungsanlagen auch von programmgesteuerten Anlagen. Man
unterscheidet zwei Arten der Programmsteuerung: die Schalttafelsteuerung
und die Speichersteuerung.

VIII. 3Hasa coaepxaHue TEKCTa, JalUTe MUCbMEHHBIA OTBET Ha Clie-
JTYFOIIHAM BOMPOC:

Warum kommt dem Steuerwerk einer elektronischen DVA eine be-
sondere Bedeutung zu?

Texterliuterungen
1. die Rechengeschwindigkeit CKOPOCTb BBIYUCIIEHUS
2. das Zahlrad CUYETHOE KOJIECO
das Zahnrad 3y0uaroe KoJieco, eCTepHs
3. das Leistungsvermogen MPOU3BOIUTENHHOCTh, MOITHOCTh
4. das Eingreifen 3/1€Ch: BMEIIATEIbCTBO
5. das Rechen- und Steuerwerk  cueTHOe YyCTpPOHCTBO U MEXaHHU3M
yIpaBJICHUS
6. einer Sache (Dat.) eine 3]1€Ch: YIENSATh 4eMy-JIM00 0coboe
besondere Bedeutung BHUMaHUE
zukommen
7. der Arbeitsablauf pabounii, TEXHOJOTUYECKUN Mpo-
necc (uK)
8. ausldosen pa3MbIKaTh, Pa3beIUHATH, BBIKIIIO-
4aTh
9. die Vorrangssteuerung PUOPUTETHOE YIPABICHUE

10. der Losungsablauf einer Aufgabe xon perienust 3amauu
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11. 1in die Lage versetzen CTaBUTH B MOJIOKEHHE

12. die Zentraleinheit MpOoLIECCOP

13. das Ein- und Ausgabegerit YCTPOMCTBO BBOJIa W BBHIBOJA JIaH-
HBIX (BXOJHOW/BBIXOTHON OJIOK)

14. die Fehleranzeige WHUKAIMS OIINOO0K

15. die Schalttafel = der Schaltpult oneparmonHsiii mWHUT, KOMMYyTaTOp,
KOMMYTAIIMOHHBIA MyJIHT
5-il BApMAHT KOHTPOJILHOM padoThl Ne 2

[. I3 gaHHBIX OPEIOKECHUN BBIITUAIINTE U TIEPEBEANUTE TE, B KOTOPBIX
riaros «haben» BeIpakaeT JOKEHCTBOBAHUE:

1. Viele unserer Gelehrten haben auf den Hauptgebieten der

Wissenschaft hervorragende Erfolge errungen, weil in unserem
Lande fiir die wissenschaftliche Arbeit alle Voraussetzungen ge-
schaffen sind.

2. Man hat neue Typen von Maschinen und Anlagen rasch und in
grofem Umfang in Betrieb zu nehmen.

3. Die Laboratorien unserer Universitit haben neue moderne
Ausrustung.

4. Noch vor hundert Jahren hatte der Forscher alle wissenschaftlichen
Gerite, die er zur Durchfiihrung seiner Experimente brauchte,
selbst herzustellen.

II. I3 naHHbBIX NpEeIOKEHNUN BBIUILUTE U TIEPEBEIUTE TE, B KOTOPBIX

TJIaroJT «Sein» BhIPakaeT BO3MOXKHOCTh WJIN JOJDKEHCTBOBAHHE:

1. Blei ist zum Herstellen von Akkumulatorplatten zu benutzen.

2. Bei den keramischen Werkstoffen und den Plasten sind in den
letzten Jahrzehnten bedeutende Fortschritte in Qualitét erzielt.

3. Die Probleme, die in der Werkstoffkunde zu 16sen sind, erfordern
tiefe Kenntnisse auf den Gebieten der Fertigungstechnik, der
Metallurgie und der Werkstoffpriifung.

4. Die Mechanik der starren Korper ist in drei Abschnitte unterteilt:
die Statik, die Kinematik, die Dynamik.

III. TlepenummTe MpeaIoKEHHS, BO3BMUTE B CKOOKHM pacrpocTpa-
HEHHOE OMpEJICIICHNE, MOAYCPKHUTE €r0 OCHOBHOHN 4ieH (IIpUYacTHE WU
npuiaratenbHoe). [lepeBenure mpeayioxKeHns MMCbMEHHO:

1. Die in der Bauindustrie verwendeten Stoffe bezeichnet man als

Baustoffe.

2. Hier priift man auf Giite die auf dieser automatischen Taktstrafe

gefertigten Erzeugnisse.
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3. Jeder in einem Leiter flieBende Strom erzeugt in seiner Umgebung
ein magnetisches Feld.

4. Das beim Abkiihlen des Dampfes im Kondensator erwarmte
Wasser wird in Kiihltiirmen zuriickgekiihlt.

IV. llepenumure 1 nepeBeauTe NMPEIJIOKEHHS, B KOTOPBIX OIpese-

JIEHUE BBIpaXKEeHO npuyacTtueM I ¢ zu:

1. Die moderne Technik stellt immer neue und hohere Anforderun-
gen an das zu verarbeitende Material.

2. Das von der Belegschaft des Betriebes einzufiihrende neue Ver-
fahren wird einen grofen wirtschaftlichen Nutzen bringen.

V. Ilepenumute ¥ TepeBEaUTE MPEUIOKEHUS C 000COOICHHBIMU

MPUYACTHBIMUA 00OPOTaAMHU:

1. Einfiihrend die Automatik in den Betrieben, kann man die Arbeiter
von der schweren Handarbeit befreien.

2. Im Berner Patentamt als einfacher Angestellter taglich beschéftigt,
erarbeitete Albert Einstein die Grundlagen der Relativititstheorie,
in der seine materialistische Weltanschauung zum Ausdruck kam.

3. Schmelzend die Werkstoffe in den Elektrowakuumofen, erhielten
die Forscher grundsétzlich neue Ergebnisse.

4. Die Laserstrahlen, von den russischen Gelehrten Prochorow und
Bassow entdeckt und erforscht, finden jetzt eine breite Anwendung.

V1. [lepenumure U nepeBeanTe MpeaioKeHus, oOpalas BHUMaHUE

Ha KOHBIOHKTHUB (COCIararelbHOE, YCIOBHOE HAKIIOHEHHUE):

1. Es gibt keinen anderen Wirtschaftszweig aufer Chemie, von dem
man sagen konnte, dass er das, was man fiir ithn aufwendet,
tausendfach zuriickzahlt.

2. Wenn man als Verbindungsleiter einen Kupferdraht nehmen
wiirde, so ware der Leitungswiderstand gleich 2,91.

3. Hétte ich den Versuch nicht selbst durchgefiihrt, so hitte an
solche Ergebnisse nicht geglaubt.

4. Die Wirkungsweise der Elektromotoren erklédrte er so, als ob er
diese Frage seit langer Zeit studiert habe.

5. Der Lektor wies darauf hin, alle Angaben seien genau und fallen
miteinander zusammen.

6. Er sagte, dass man auch fiir gute Schmierung aller Maschinenteile
sorge.

VII. [IpouyTuTe TEKCT U MEPEBEAUTE €T0 CHAaYalla YCTHO. 3aTE€M Iepe-

MUIINATE U IEPEBEIUTE MUChbMEHHO 3arjiaBue u abdzaipl 2, 3 u 4.
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Modell fiir das Kraftwerk der Zukunft

1. Der Wirkungsgrad der modernsten Warmekraftanlagen betragt
etwa 40 Prozent. Die Fachleute sind sich einig, dass es nicht moglich sein
wird, diesen Wirkungsgrad wesentlich zu verbessern. Einen hoheren
Wirkungsgrad versprechen aber Kraftwerke mit magnetohydrodynamischen
(MHD) Generatoren. Bei Temperaturen von 2500 °C und mehr ionisieren
Gase unter bestimmten Bedingungen. Dieses ionisierte Gas, als Plasma
bezeichnet, wird elektrisch leitend. Bewegt sich ein Leiter zwischen den
Polen eines Magneten, wird in thm Strom induziert. Die Funktion des sich
zwischen den Magnetpolen drehenden  Ankers erfiillt beim
MHD-Generator der Plasma-Strahl. Die Aussichten, auf diese Art
Elektroenergie zu gewinnen, sind verlockend.

2. Um eindeutige Aussagen iiber physikalische und technologische
Vorginge zu erhalten, ist jedoch erforderlich, den MHD-Generator
zunichst als Versuchsanlage zu betreiben. In einem alten Moskauer
Gebaude wurde eine derartige Experimentalanlage in Betrieb genommen.
Sie arbeitet in einem offenen Kreislauf unter Verbrennung von Erdgas,
dem zur Ionisierung eine Kalium-Verbindung beigegeben wird. Zwei
Exhaustoren mit einer Forderleistung von etwa 1 kg/s haben die Luft aus
der Atmosphire anzusaugen und die Verbrennungsprodukte durch die Anlage
zu leiten. Die Luft tritt in einen dem Generator nachgeschalteten Rekuperator
und wird auf 700-800 °C vorgewdarmt. Die Verbrennungskammer, in die
das Erdgas aus dem stidtischen Gasnetz stromt, ist auf eine Hochsttemperatur
von 2600 °C auszulegen. In die Verbrennungskammer miinden
Rohrleitungen fiir die Zufuhr von Sauerstoff und ionisierendem Zusatz.
Der aus der Kammer austretende Plasmastrom wird in einer Diise
beschleunigt und tritt in einen Generatorkanal, ausgeriistet mit Elektroden.
Das Magnetfeld des MHD-Generators wird durch ein Magnetsystem
erzeugt, entwickelt vom Forschungsinstitut fiir elektro-physikalische Gerite.
Aus dem Kanal treten die Verbrennungsprodukte in einen Diffusor und
anschliefend in den Luftvorwirmer. Die Luft wird im Luftvorwédrmer auf
1500 °C vorgewarmt.

3. Gut bewdhrt hat sich die neue Hochtemperatur-Verbrennungskammer.
Von den iiblichen Verbrennungskammern unterscheidet sie sich dadurch,
dass der Verbrennungsprozess intensiver verlduft. Die Kammer besitzt eine
gegen hohe Temperaturen widerstandsfahige Auskleidung aus Zirkonium-
Dioxid. Dank dieser Auskleidung sind die Warmeverluste wesentlich zu
senken.
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4. Der magnetohydrodynamische Kanal der Modellanlage in einem
luftdichten Metallgehduse zwischen den Magnetpolen besteht aus
Eingangsteil, Arbeitsteil und Diffusor. Entsprechend den Forschungsaufgaben
wurden zweil Kandle mit verschiedener Lange gebaut: ein kleiner Kanal
mit einer Linge von etwa 700 mm und ein grofer von etwa 3000 mm
Linge. Der kleine Kanal dient hauptsidchlich zur Erforschung der
Eigenschaften des Plasmas und der elektrischen Entladung und wird zur
Untersuchung von Werkstoffen oder einzelnen Konstruktionen fiir
industrielle MHD-Generatoren verwendet. Mit dem grofen Kanal ldsst
sich die Wechselwirkung zwischen Plasma und Magnetfeld in den Kanélen
erforschen.
VIII. 3Has comepkaHUE TEKCTa, JAWTE MUCHMEHHBIM OTBET HA Clie-
JTYIOIIUKA BOIIPOC:
Welche Kraftwerke versprechen einen hoheren Wirkungsgrad?

der Wirkungsgrad
der Anker
die Aussage

der MHD-Generator

den MHD-Generator als
Versuchsanlage betreiben

in Betrieb nehmen
der Kreislauf

beigeben
der Exhaustor
die Forderleistung

auslegen

die Zufuhr

der Zusatz

der Diffusor

der Luftvorwirmer
widerstandsfahige
Auskleidung

Texterliuterungen

s dextuBHOoCTh, KIT/]

CEpACUHUK, SIKOPb

MIOKa3aHKE, COJIEPKAHUE, CYKICHHE
MI ' JI-renepatop (MarHUTOTUIAPOIH-
HAMHUYECKUM TeHepaTop)

3alyCTUTh B paboTy (MMPOBEPUTH, IKC-
mryatupoBatb) MI'/[-reHepaTop Kak
OMNBITHYIO (IKCIEPUMEHTAIBHYIO) yC-
TaHOBKY

MycKaTh B XOJ, cJaBaTb (BBOJMTH)
B AKCIUTyaTaI1Io

HUPKYJSAIUS, TUPKYISAIUOHHBIA KOH-
Typ (Tem.)

100aBIATH

BBITSDKHOW BEHTWISATOP

MOIIHOCTh; T0Jla4a, MPOU3BOJAUTENb-
HOCTb

3]1€Ch: PACCUUTHIBATH

nojayva, MUTaHUE

no0aBka, MPUMECH

b dy3op, paccenBaTenb
BO3JIyXOIOJOTPEBATENH

npouHasi (YCTONYMBasi, U3HOCOCTOMKA)
o0imioBKa (00KIa1Ka, 0OMYpOBKa)
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