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Актуальность. Центробежный насос работает в том числе и с агрессив-

ными жидкостями, поэтому возникает коррозия деталей и для предотвраще-

ния и уменьшения этой коррозии при эксплуатации, необходимо изучить 

какая коррозия возможна для данной насосной установки и как можно её 

предотвратить на этапе проектирования насоса. 

Цель работы. Определить какие виды коррозии могут возникнуть в про-

цессе эксплуатации центробежного насоса типа АХ-65-50-250, который пере-
качивает дизельное топливо и разобрать меры защиты деталей от коррозии 

на этапе проектирования насоса и меры предотвращения коррозии в процессе 

эксплуатации. 

Анализ полученных результатов. Центробежный одноступенчатый кон-

сольный химический насос типа АХ-65-50-250, работает в составе насосной 

установки, перекачивающей дизельное топливо при температуре 20º под дав-

лением в системе 2,1 атмосферы. Имеет следующие параметры: номинальная 

подача 84 м3/ч, напор 80 м; частота вращения 2900 об/мин, потребляемая 

мощность 37 кВт, КПД 69 %.  

При эксплуатации насоса могут возникать следующие виды коррозии: ат-

мосферная коррозия, которая образуется на внешней поверхности корпуса; 

щелевая коррозия, которая образуется в зазоре между корпусом и рабочим 
колесом; контактная коррозия, образующаяся между валом насоса, уплотне-

ниями и подшипниками; электрохимическая коррозия деталей при движении 

перекачиваемой жидкости по проточной части. Для предотвращения коррозии 

на этапе проектирования необходимо: использовать лакокрасочного покрытия 

корпуса, что уменьшает атмосферную коррозию; применять специальные корро-

зионностойкие уплотнения и сальники; применять сменные ремонтные детали 

типа втулок для защиты вала; подвергать тщательной обработке детали насоса 

при изготовлении; применять современные методы дефектоскопии для обнару-

жения некачественной обработки поверхностей; применять специальные корро-

зионностойкие покрытия для деталей проточной части насоса.  

Заключение. Проанализировав условия работы центробежного насоса 
типа АХ-65-50-250 для перекачивания дизельного топлива, были определены 

меры для увеличения антикоррозионной стойкости насоса и повышения его 

срока эксплуатации. 


