
РЕФЕРАТ 

Модернизация — технологического процесса ` механической — обработки детали «Вилка КР 3033601» с разработкой проекта участка цеха, средств технологического оснащения и режущим инструментом. 

Цель — проекта: совершенствование — технологического процесса механической обработки детали Вилка KP 3033601 с разработкой средств технологического ` оснащения, планировки участка механического цеха и комплекта документов. 

Дипломный проект содержит: 
103 страницы; 
24 таблиц; 

* 25 рисунков; 
* 22 литературных источников; 

7 приложений; 
11 листов графической части (9 листов формата А1, 1 лист формата A3, 2 листа формата А2). 

ДЕТАЛЬ; ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ; МЕХАНИЧЕСКАЯ ОБРАБОТКА; ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС; ПРИСПОСОБЛЕНИЕ; ПЛАНИРОВКА; ШТАМПОВКА ГКМ; ЭКОНОМИЧЕСКИЙ ЭФФЕКТ. 

B процессе рабОТЬЕ над дипломным проектом выполнены следующие работы: 

- На основе анализа назначения, конструкции и базового технологического процесса механической обработки детали Вилка КР 3033601 предложен новый вариант — технологического — процесса с применением — современного металлообрабатывающего оборудования _ и прогрессивного — режущего инструмента; 
- осуществлен ВЫбОр и ТСХНИКО-ЭКОНОМИЧЁСКОС обоснование способа получения заготовки, определены припуски на МСХЗНИЧССК}’Ю обработку‚ рассчитаны режимы резания, произведено техническое НОрМИрОВаНИС операций технологического процесса, дано обоснование выбора транспортных средств и осуществлено технологическое проектирование; 
- разработана на отдельные операции технологическая оснастка. - разработана зенкер насадной.


