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время продолжается поиск недорогих и технологичных уплотнений, которые 

позволили бы увеличить ресурс центробежных насосов и обеспечить их 

эффективную работу. 
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Актуальность. Токарные станки с ЧПУ очень важны для высокоточной 

автоматизированной обработки деталей. Гидросистема токарного станка с 

ЧПУ является важнейшей частью станка и играют важную роль в 

обеспечении движения и передачи силы с помощью гидравлического усилия. 

Цель работы - проанализировать принципы функционирования 

гидравлической системы токарного станка с ЧПУ, систематизировать виды 

диагностик, ремонта и профилактики, проанализировать разновидности 

ремонта и замены компонентов гидросистемы. 

Анализ полученных результатов. В настоящее время в 

станкостроительной отрасли все больше применяются токарные станки с 

ЧПУ с гидравлической системой. Применение токарных станков с ЧПУ 
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позволяет повысить качество и снизить время обрабатывания деталей, 

снизить трудоемкость производства и повысить конкурентно способные цену 

на выпускаемую продукцию. 

Гидросистема токарного станка с ЧПУ применяется для зажимов деталей 

в шпиндельной и противошпиндельной бабке, для работы поворота 

шпиндельной бабке под определенным углом и для работы револьверной 

головки. 

Регулярная диагностика и профилактика гидравлических систем 

обеспечивает: увеличение срока службы оборудования на 30-40%, снижение 

эксплуатационных расходов до 25%, повышение точности позиционирования 

на 15-20%, сокращение времени простоя оборудования и предотвращение 

аварийных ситуаций и дорогостоящих ремонтов. 

Диагностика гидросистемы токарного станка с ЧПУ является комплексом 

исследовательских процедур, которые помогают определить состояние 

компонентов, оперативно найти проблемы, предотвратить серьезные 

поломки, минимизировать простои токарного станка с ЧПУ. 

Ключевыми методами диагностики гидросистемы токарного станка с 

ЧПУ  являются: визуальный осмотр, который предполагает  проверку на 

наличие утечек, повреждений шлангов, соединений к гидроцилиндрам и 

револьверной головки; анализ уровня и качества гидравлической жидкости, 

при этом контролируется  уровень, цвет, наличие загрязнений и 

металлических частиц; измерение давления- проверяется соответствие 

рабочего давления установленным нормам; проверка работы гидроаппаратов: 

выявление шумов, утечек, вибраций и неправильной работы; для выявления 

износа и дефектов используется диагностическое оборудование: датчики 

давления и маслоуказатели. 

Профилактика гидросистем токарного станка с ЧПУ предотвращает 

поломки гидросистем и снижает стоимость на ремонт. 

Профилактика гидросистемы токарного станка с ЧПУ — это комплекс 

мероприятий, направленных на поддержание её исправного состояния, 

предотвращение поломок и продление срока службы компонентов.  

Профилактика гидросистем токарных станков с ЧПУ включает   в себя: 

регулярная замена гидравлической жидкости которая  предотвращает  износ 

и коррозию компонентов; очистка и фильтрация-используются  фильтра для 

удаления загрязнений и частиц в жидкости; проверка и замена изношенных 

аппаратов : гидроцилиндров, клапанов предохранительных, гидрозамков, 

дросселей, клапанов редукционных, рукавов высокого давления, реле 

давления, электродвигателей, пневмоаккумуляторов и насосов; контроль за 

уровнем и состоянием жидкости: своевременное добавление и замена; 

обслуживание гидроаппаратов: профилактическое обслуживание для 

предотвращения поломок; обучение персонала: правильное использование и 

обслуживание гидросистемы. 
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Ремонт и замена компонентов гидросистемы токарного станка с ЧПУ при 

своевременном и качественном ремонте компонентов гидравлической 

системы позволяет восстановить ее работоспособность и продлить срок 

службы. 

Ремонт гидросистемы токарного станка с ЧПУ включает в себя включает 

в себя: ремонт гидравлических насосов: замена изношенных деталей, 

восстановление корпуса, балансирования вращающихся частей и испытания 

после ремонта; ремонт гидравлических клапанов: очистка всех деталей, 

восстановление рабочих поверхностей, замена уплотнений, регулировка и 

настройка; ремонт гидроцилиндров: разборка и промывка, исправление 

дефектов штока и гильзы, замена всех уплотнений, сборка и испытания.     

Заключение. Своевременное проведение диагностики, профилактики и 

ремонта гидравлической системы токарного станка с ЧПУ приводит к 

повышению надежности оборудования, снижению затрат на ремонт, 

предотвращение аварийных ситуаций, обеспечить безопасность работы и   

увеличения срока службы.  

Благодарность. Выражаю признательность и благодарность научному 
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