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Актуальность. В условиях интенсивных механических и абразивных 

нагрузок наиболее уязвимыми элементами являются конвейерная лента и 

роликоопоры. Их износ приводит к частым простоям, повышению 

эксплуатационных расходов и снижению общей эффективности 

производства. [1]. 

Цель работы – проанализировать конструкционные подходы к 

повышению износостойкости конвейерной ленты и роликов транспортеров и 

оценить их эффективность для увеличения срока службы и надежности 

конвейерных систем. 

Основные виды износа конвейерных систем. Абразивный износ 

является доминирующим и возникает вследствие воздействия частиц руды на 

рабочую и нерабочую поверхности ленты, а также на ролики. Ударный износ 

происходит в зонах загрузки при падении крупных кусков руды. 

Протирочный и надрывной износ ленты связан с её трением о неподвижные 

элементы конструкции и застреванием материала между лентой и роликами. 

Для роликов характерен также подшипниковый износ и коррозия. 

Конструкционные подходы к повышению износостойкости 

конвейерной ленты. 

https://urait.ru/bcode/566737
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Современные конвейерные ленты имеют сложную композитную 

структуру. Каркас из синтетических тканей (полиэстер, полиамид) или 

стальных тросов обеспечивает продольную прочность и стойкость к ударам. 

Для повышения стойкости к поперечным порезам применяются 

дополнительные поперечные армирующие элементы. Выбор типа и 

количества прокладок позволяет оптимизировать ленту под конкретные 

условия нагрузки [2]. 

Решающую роль играет конструкция резиновых обкладок. Верхняя 

обкладка, контактирующая с материалом, изготавливается из высокопрочных 

резиновых смесей с включением армирующих добавок, таких как 

керамические частицы или сверхвысокомолекулярный полиэтилен (СВМПЭ). 

Для зоны загрузки применяются дополнительные амортизирующие слои или 

резиновые брусья. Низ ленты покрывается износостойкой, но эластичной 

резиной для обеспечения хорошего сцепления с приводным барабаном и 

снижения износа от контакта с роликами. 

Для предотвращения просыпания материала и износа бортов 

применяются герметичные конструкции с предварительно формованными 

бортами или вулканизированными перегородками. Эффективная система 

очистки (скребки, щетки, плужковые очистители), установленная на 

барабанах, предотвращает налипание материала и протирочный износ. 

Конструкционные подходы к повышению износостойкости роликов. 

Вместо стандартных стальных роликов широкое распространение 

получили ролики с корпусом из полимерных композитов. Такие ролики 

обладают меньшим весом, стойкостью к коррозии и адгезии материала, а 

также способностью к самозащите – при заклинивании они не разрушают 

ленту. Для особо тяжелых условий применяются ролики с литым чугунным 

или стальным корпусом с увеличенной толщиной стенки. 

Основной причиной выхода роликов из строя является отказ 

подшипников. Конструкционным решением является использование роликов 

с неразборным, предварительно натянутым подшипниковым узлом. 

Многоступенчатые лабиринтные уплотнения в сочетании с консистентной 

смазкой, заполняющей полость ролика, надежно защищают подшипник от 

попадания абразивной пыли и влаги, что значительно увеличивает их ресурс 

[1]. 

Для центрирования ленты и снижения её износа по краям применяются 

желобчатые роликоопоры с оптимальным углом желобности. В зоне загрузки 

используются амортизирующие ролики из резиновых колец или пружинные 

ролики, которые поглощают энергию удара и защищают ленту от проколов и 

порезов. 

Заключение. Применение современных конструкционных решений для 

конвейерных лент и роликов позволяет существенно повысить 

износостойкость и надежность транспортирующего оборудования. 

Ключевыми направлениями являются: использование композитных 
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армированных материалов для лент, внедрение полимерных и 

специализированных стальных роликов, а также совершенствование 

конструкции подшипниковых узлов и систем герметизации.  
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Актуальность. Гибка листового металла является одной из ключевых 

операций в машиностроении, авиа- и судостроении, производстве 

строительных конструкций и бытовой техники. Ее широкое применение 

обусловлено возможностью получения деталей сложной пространственной 

формы с высокой производительностью и минимальными отходами 

материала [1]. Однако технологический процесс гибки сопряжен с рядом 

физико-механических явлений, таких как пружинение, упрочнение 


