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Моделирование гидросистем позволяет оптимизировать их работу, снизить 

энергопотребление, предотвратить отказы и повысить точность управления. Гидро-
системы линий по производству бетонных изделий работают в условиях высоких 
нагрузок, цикличности и загрязненный среды. Это приводит к ряду типичных про-
блем, влияющих на надежность и эффективность оборудования. Таким образом, ис-
следование работы данных систем является актуальной задачей, а использование 
прикладного моделирования для решения данных вопросов существенно сокращает 
время исследования.  

Цель работы – реализовать управление гидросистемой линии по производству 
бетонных изделий «Златич» в прикладном комплексе «FluidSIM». 

Назначением линии «Златич» (рис. 1) является получение разнообразных строи-
тельных изделий из бетонных смесей методом полусухого вибропрессования. Обору-
дование такого типа получает большое распространение, так как позволяет выпускать 
эстетически привлекательные стройматериалы для самых разнообразных целей – тро-
туарную плитку, бордюрные камни. При этом по сравнению с вибролитыми изделия-
ми они обладают улучшенными и устойчивыми качествами, низким водопоглощени-
ем, прекрасной морозостойкостью и повышенной долговечностью. Один из ключевых 
элементов линии «Златич» – его гидравлическая система, которая имеет существенное 
влияние на работу всех линии [1]. 
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Рис. 1. Общий вид линии «Златич» 

Рассмотрим принцип работы гидросистемы линии по производству бетонных 
изделий «Златич» (рис. 2).  

 

Рис. 2. Принципиальная гидравлическая схема линии «Златич» 

Насос подает рабочую жидкость в систему, проходя через фильтр напорный Ф1, 
жидкость поступает в распределители Р1–Р5. При срабатывании электромагнитного 
датчика положения X1 срабатывает электромагнит YA6 распределителя Р1, в резуль-
тате чего рабочая жидкость, проходя через клапан «RG-CVF-05-A/31.5», поступает  
в поршневые полости гидроцилиндров модуля загрузки смеси Ц1, Ц2 (цилиндры вы-
двигаются).  

При полном выдвижении штоков цилиндров Ц1, Ц2 срабатывает электромаг-
нитный датчик положения X2, следовательно, срабатывает электромагнит YA7 рас-
пределителя Р1, и рабочая жидкость поступает в штоковую полость цилиндров Ц1, 
Ц2 (цилиндры задвигаются).  
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При срабатывании электромагнитного датчика положения X3 активируется 
электромагнит YA10 распределителя Р2, подавая жидкость в поршневую полость 
гидроцилиндра системы подачи поддонов Ц3 (цилиндр выдвигается). Затем сраба-
тывает э датчик положения X4, перенаправляя подачу рабочей жидкости в регулятор 
расхода «РПМ 102», через который жидкость подается в электромагнит YA9 распре-
делителя Р2 (цилиндр задвигается).  

При срабатывании электромагнитного датчика положения X5 активируется 
электромагнит YA4 распределителя Р4, подавая жидкость в закрытый клапан  
«RG-CVP-05-A/21.5», после чего рабочая жидкость поступает в поршневую полость 
гидроцилиндра пуансона Ц4 (цилиндр выдвигается). При выдвижении штока цилин-
дра Ц4 срабатывает электромагнитный датчик положения X6, следовательно, сраба-
тывает электромагнит YA5 распределителя Р4, и рабочая жидкость поступает в што-
ковую полость цилиндра Ц4 (цилиндр задвигается). 

Далее при срабатывании датчика положения X7 активируется электромагнит YA3 
распределителя Р5, подавая жидкость в закрытый клапан «RG-CVP-05-AB/21.5», кото-
рый перенаправляет жидкость в поршневые полости гидроцилиндров матрицы Ц5, Ц6 
(цилиндры выдвигаются). Затем срабатывает электромагнитный датчик положения X8, 
перенаправляя подачу рабочей жидкости в закрытый клапан «RG-CVP-05-AB/21.5»,  
через который жидкость подается в электромагнит YA2 распределителя Р5 (цилиндры 
задвигаются) [2]. 

Управление гидросистемой линии «Златич», (рис. 3) реализовано при помощи 
программируемого логического контроллера. В данной системе используются маг-
нитные датчики положения X1–X4 (на входе в контроллер) и электромагниты управ-
ления распределителями YA2–YA7 (на выходе из контроллера). Передача сигнала от 
датчика к электромагниту выполнена через контроллер, при этом в момент, когда 
сигнал поступает в контроллер через входы I, он задерживается благодаря логиче-
скому элементу «On delay», запрограммированному на определенное время в каждой 
линии подключения, после чего сигнал поступает на выходы Q, где срабатывают 
электромагниты распределителей [3]. 

 

Рис. 3. Схема управления гидросистемой линии «Златич» 
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Диаграмма полученных результатов дана на рис. 4. 

 

Рис. 4. Диаграмма полученных результатов 

Таким образом, в настоящей работе реализовано управление гидросистемой линии 
по производству бетонных изделий «Златич» в прикладном комплексе «FluidSIM».  
При этом управление системой осуществляется при помощи логического контроллера. 
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