
ОПТИМИЗАЦИЯ РЕЖИМОВ РАБОТЫ ЭЛЕКТРОПЕЧНОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ РУП «БЕЛОРУССКИЙ МЕТАЛЛУРГИЧЕСКИЙ 
ЗАВОД» С ЦЕЛЬЮ ЭКОНОМИИ ЭЛЕКТРИЧЕСКОЙ ЭНЕРГИИ 

T.B. Алфёрова, О.А. Полозова 

Гомельский государственный технический университет им. П.О. Сухого 

В последние годы вместимость дуговых сталеплавильных печей пере- 
менного тока и их мощность при расплавлении заметно возросли. Для 
оптимизации режимов работы этих установок при соблюдении заданных 

пределов рабочих параметров требуется применение адаптированных и 
эффективных регулирующих устройств, С этой целью на РУП «Белорус- 

ский металлургический завод» рекомендуется применение регулятора 
электродов Simelt-NEC. 

Модернизированный регулятор электродов для дуговых печей пере- 
менного тока Simelt-NEC содержит три распределённых по фазам регу- 

лятора полного сопротивления и один общий регулятор ограничения то- 
ка. Регуляторы получают заданные значения M3 цифровых накопителей. 
Цифровой пишуще-читающий накопитель может принимать по каждому 
регулированию до 32-х производственных характеристик, при этом одна. 
характеристика составляется из 32-х номинальных значений полного со- 
противления Z, с распределением каждой величины к определённой сту- 
пени трансформатора. 7-значения считываются через двузначные кодо- 
вые выключатели, при этом прежде всего назначенные номера характе- 
ристик и ступеней трансформатора настраиваются одинаково на дву- 
значные выключатели. Во время эксплуатации номинальное значение 
полного сопротивления Z считывается с накопителя в зависимости от 
настроенных на каждую фазу и передаётся через цифроаналоговый пре- 

образователь системе регулирования. При этом Z — значения с соответст- 

вующими номерами ступеней трансформатора выводятся на цифровую 
индикацию. Во время эксплуатации может быть выбрана каждая из co- 
хранённых характеристик. Кроме Toro, применяемая в данный момент 

номинальная величина может быть непосредственно изменена путём из- 
менения  содержания записи. Доброкачественность | регулирующих 
свойств подтверждается диаграммами 100-тонной сталеплавильной печи. 

При дополнительном применении измерительных приборов регулирова- 
ние может осуществляться регулированием напряжения или сопротивле- 
ния дуговой печи. 

Система оптимизации Simelt-NEC управляет процессом плавления co- 
гласно заданному режиму работы и при этом одновременно контролиру- 
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ет температуру панелей электропечи и рассчитывает на основании этого 
оптимальный имледанс или заданные значения сопротивления для 
имеющегося обычного регулирования электродов. Кроме того, система 
автоматически выбирает требуемую ступень трансформатора или реакто- 
ра. Оптимальные заданные значения определяются регулятором с нечет- 
ким алгоритмом, который с помощью многомерной характеристики 
обеспечивает тепловую симметрию печи. В случае возникновения мест 
перегрева посредством изменения заданного значения уменышается 
мощность излучения электрода вблизи соответствующей панели, при 
этом принимаются меры для того, чтобы воздействие на два других элек- 

трода было как можно меньше. Благодаря этому, ввод энергии у этих 
электродов остается по-прежнему высоким, что было бы невозможно при 
переключении на самую низкую ступень трансформатора. Семейство 

характеристик отображает электрический режим печи и имеющихся гар- 

MOHHK. 

Для выбора заданных значений и ступеней трансформатора регулятор 

поддерживает различные методы оптимизации (максимальная активная 
мощность, меньший TOK электродов.). 

Все эти свойства в комбинации с общирной информационной систе- 

мой 0 ходе плавки делают Simelt-NEC эффективным инструментом, по- 

зволяющим снизить затраты электрической энергии, расход электродов, 
время работы под напряжением и одновременно повысить срок службы 

огнеупорных материалов и панелей‚ что B конечном счете повышает про- 

изводительность работы дуговых сталеплавильных печей. 
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