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المعياري لوحدات التحكم الهيدروليكية التحسين  
Аннотация: Разработка методов создания и моделей структуры монтажного корпуса гидроблоков, 

изготовление в процессе их проектирования является актуальной задачей. Введение в структуру 

гидравлического узла подсистем обеспечения агрегатирования и унификации, предполагает ее 

гибкость.т.е. способность к перестройке. Изменение структуры при ее синтезе и анализе требует 

использование оптимизационных методов и итеративных процедур выбора рациональных вариантов 

структуры системы. 
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Введение المقدمة  
Цель работы - Разработать метод создания и модель структуры монтажного 

корпуса гидроблоков управления приводов технологического оборудования. 

Разработать математические модели, отражающей схемные и компоновочные 

решения постановочных задач элементарных схем, что позволит выполнить 

исследования динамики изменения показателей качества гидравлического узла на 

имеющиеся конструкции, а также произвести оценку, абстрагируясь от гидросхем, 

влияния порядка расположения гидроаппаратов на эти показатели. Определение 

оптимальной компоновки гидроузла, устанавливающей расположение 

гидроаппаратов на монтажном корпусе. Повышение качества функционирования 

монтажного корпуса гидроблоков управления приводов технологического 

оборудования при формировании заданных функциональных характеристик. 

Сократить количество подлежащих анализу вариантов технических решений 

гидроблоков управления и тем самым упростить процесс их проектирования 

позволяет ограничение и усреднение отдельных его показателей и параметров 

путем классификации гидроприводов [1, 2]. 

يهدددال مل إدددت ولدددر قةدددشيء نءيذددده كل ددد ا لإدددشلو لهت دددت مددد ل مل ء تددد  لش دددام  ملددد     

مددددشد ملدددداوم ء ملهتارولت تدددده لإ ء دددد   ملإ ددددام  مل إمتدددده. قةددددشيء لإدددد لو ري  ددددته ق  دددد   

ومل خةدددتم لإ ددد  ت ادددت مه ملددداوم ء مسولتدددهح  إددد  يمدددإت ا لغ دددت  ددد   ي   ت تددد   مل  تتدددءم  

 ددد   اتدددءم  ملودددش ي لش ددداي لتارولت تددده حمدددر مل لددد  ت  مل  لتدددهح و ددد ل  ل ذتدددت  قددد  تء قءقتددد  

قءقتددددد  مساهدددددلي ملهتارولت تددددده حمدددددر لددددد د ملإاتدددددءم ح  ددددد   ددددد د مل وءيدددددا  ددددد  ملددددداوم ء 

. ق ايددددددا مل لددددددإت  مس هددددددت لمش دددددداي ملهتارولت تددددددهح وق ايددددددا  ش دددددد  مساهددددددلي ملهتارولت تدددددده

ملهتارولت تدددده حمددددر امدددد  مل وإتدددد . ق مددددت  اددددش ي ق دددد تت مدددد ل مل ء تدددد  لش ددددام  ملدددد     

ملهتارولت تددددده لإ ء ددددد   ملإ دددددام  مل إمتددددده ح دددددا ق ددددد تت ملخلددددد    ملش ت تددددده ملإ دددددا ي. و  

حددد  نءيدددف قلددد تت ملإ ء ددد   ملهتارولت تددده ملإاتدددءم  وملإ مإددد   مل ء يددده ق ايدددا و  ش دددم 

يمدددإت ا ذمتدددت حدددا  مل مدددشد مل ذ تددده لش دددام  ملددد     ملهتارولت تددده مل ددد  يوددد  ق متمهددد  وا ل ددد ل  

 [.2ح 1قغمتم حإمته مل لإت  ]

Результаты и обсуждение النتائج والمناقشة 
При модернизации гидравлического узла, были спроектированы длины каналов 

и размеры стенок между смежными каналами корпуса, которые позволяют 

облегчить изготовление гидравлического узла, уменьшает металлоёмкость, а также 

снижает себестоимость изготовления. В связи с корректировкой каналов давление 

уменьшается, что позволяет уменьшить количество жидкости [3]. Учитывая 

конструктивную форму присоединительных плоскостей гидроаппаратов в 

пространстве улучшение  будет в том случае, если они будут расположены 

концентрично вокруг сквозных магистральных каналов подвода и слива рабочей 

жидкости, а с увеличением их количества, определяемого принципиальной 

гидросхемой, расположение их будет образовывать спираль вокруг указанных 

каналов. Взаимодействие элементов гидроузла определяется связями, которые 

соединяют элементы (гидроаппараты и монтажные корпуса) и признаки 

(занимаемый объем и масса; трудоемкость и соответственно стоимость 

изготовления; гидравлические потери давление в системе – энергетические 

характеристики; надежность; шумоизлучение; гидравлические утечки рабочей 

жидкости; возможность агрегатирования системы элементов и уровень их 

унификации в гидравлическом узле).  

Так же установлено что, взаимодействие между элементами или подсистемами 

происходит по отдельным признакам. Конкретная связь может быть осуществлена 

только по одноименным признакам. Между средствами (системами, подсистемами, 

элементами) существует связь, если:  

1. они характеризуются хотя бы одним одинаковым признаком; 

2. признаки имеют одинаковое значение (если изменение признака 

одного элемента приводит к изменению другого). 

ح ا قء ته ملش اي ملهتارولت تهح ق  قلإت  أنشمد ملذ شم  وأا    ملوارم  ات  ملذ شم  

ملإ و وري لم  لح  إ  يمهت قل ت  ملش اي ملهتارولت تهح ويذمت    م  ه ك ملإ ا ح ويذمت أيضً  

[.    مس   3لم  ت ]ملض م  إ  يمإت ا ذمتت  إته م   ق م ه مكل  و. امغ  ق ايت ملذ شم  ي خ ض 

   ملاح غ ر مل  ت ملهت م  لمة  ءم  ملإ لمه للأاهلي ملهتارولت ته    مل ض اح  ت   ق ذتف ق م  

ولم ق  و  ه  ا  ت    اي ملإء ل  شد ملذ شم  ملء تمته ل لويا وقلءيت    ت مل إتح و   زي  ي 

   ح  إ   ش  ه   ت  ت  ملولتً  حا ل ح  إ  لش   ا  اشم ةه ملء   مل خةتة  ملهتارولت   مس 

 شد ملذ شم  ملإ ا ي. ي   ق ايا ق  حت ح  اء ملش اي ملهتارولت ته      د ملءومام مل   قءام 

مل   اء )مساهلي ملهتارولت ته و  لا  مل وإت ( وملإتلم  )مل و  وملشز  ملإ  شلت  ؛  ه  ه 

 ل    ملة  ه ؛  -ت ته ح ملض م    مل ظ م مل إ له وا ل  ل  ق م ه مل ل ت  ؛ ملخم  ء ملهتارول

ملإش ش ته ؛ ملغ  ث ملضش  ا ؛ مل مءيغ   ملهتارولت ته لمم  ت مل   ت ؛ و   لته قوإت  لظ م 

مل   اء و م شى قش تال     و اي لتارولت ته(. و ا  غت أيضً  أ  مل   حت ات  مل   اء أو 

 يإ   ول  ا مقل د   ا  ولا      د ل   مسلظإه مل ءحته ي اث و ذً  لمخل    مل ء يه. لا

 مل     . قشاا ح  ه ات  ملش   ت )مسلظإهح مسلظإه مل ءحتهح مل   اء( ولم:

 أله  ق إتل اإتلي   ة اذه وم اي حمر مس ت؛ .1

ملإتلم  له  ل   ملإ  ر )ولم أ ى مل  تتء     تلي أ ا مل   اء ولر ق تتء    ح لء  .2

 آ ء(.

Заключение  الخاتمة 
В результате установлено, что для выполнения параметрической оптимизации 

гидроблоков управления в расчетную модель оптимизации гидроблоков 

управления должны быть включены: объем гидроблоков и его масса, 

гидравлические потери давления гидроблоков управления в системе, трудоемкость 

и стоимость изготовления, а так же приняты ограничения (количество подлежащих 

уплотнению отверстий). Таким образом, можно утверждать, что оптимальная 

компоновка гидравлического узла достигается в случае расположения 

гидроаппаратов на монтажном корпусе модульного исполнения, имеющем 

сквозные магистральные каналы подвода и слива рабочей жидкости, форма 

которого позволяет установить в одном горизонтальном уровне четыре 

гидроаппарата. Процесс разработки сборочных чертежей гидравлического узла 

существенно упрощается. 

ل ل ح  غت أله    أات واءما مل  مت  ملإ ت ري لش ام  مل     ملهتارولت تهح يو  أ   ل توه

ي ضإ  لإشلو مل م ب ل  مت  و ام  مل     ملهتارولت ته:  و  ملش ام  ملهتارولت ته و  م ه ح 

ارولت ته    مل ظ مح و ه  ه مل إ له وق م ه و م  ء ملض م ملهتارولت   لش ام  مل     ملهت

مل ل ت ح ا ك   ه ولر ملذتش  )حا  ملهذشب ملإءم   ال (. وا ل  ل ح يإ   ملذشد أ  مل لإت  مس هت 

لمش اي ملهتارولت ته ي  ذف      له و   مساهلي ملهتارولت ته حمر م ل قوإت     ت ري    

 ت مل إتح  تت يمإت ت مه ا هغتت أرا ه أاهلي   شم  ر تمته ت  مه ل لويا وقلءيت   

لتارولت ته حمر  م شى أ ذ  وم ا. ق   قغمتم حإمته قةشيء ملء ش    مل وإت ته لش اي 

 لتارولت ته ا  ت  غتء.
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