
 

КРИТЕРИАЛЬНАЯ ОЦЕНКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ 

СВОЙСТВ МЕТАЛЛОКОРДА 
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الإنشائي للحمأة بالأشعة الس ينية مع المواد مميزات ربط ومقارنة بيانات التحليل 

 البحثية الجيوفيزيائية من أجل تحسين النموذج الحجري للقسم
Аннотация: для поддержания высокого уровня качества металлургической продукции 

необходимо чётко отслеживать технологические свойства. Основным технологическим 

свойством металлокорда является отклонение от прямолинейности. В данной работе 

предлагается критериальный метод оценки отклонения от прямолинейности металлокорда. 
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تكنولوجيات في قسم أستاذ مشارك 

معالجة المعادن والمواد بجامعة 

 الحكومية التقنيةسخوي 

للحفاااعل  لاااى عاااان ج  اااعم عااا  لااا ية  لعننلاااعر  لعاينةاااخص ئعااا   للاااة ةش عة اراااخ  ل  اااع    لن ن ل لةاااخ ر ااا م  اااعة    : الخلاصةةة 
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  انةععخ  لحرم  لعاين  
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يوري ليونيدوفيتش بوباريكيند.   
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Введение المقدمة 
Для уменьшения отклонения от прямолинейности металлокорда 

используются роликовые деформирующие устройства, которые 

устанавливают в канатных машинах перед намоткой металлокорда на 

приемную катушку [1]. Простейшее устройство деформации металлокорда 

состоит из одного направляющего и одного деформирующего ролика. 

Цель: разработать критерий оценки технологических свойств 

металлокорда в части отклонения от прямолинейности. 

لتقليللللللرافات عف للللللة الللللللمافنللللللتقةتخافل أللللللرافل  لللللل ت  ا للللللت افنللللللت  ف ا   لللللل  ا  لللللل  ا

فلأنلللللل  فتخ ايفلتلللللل ا للللللت ا بأيت للللللةا لللللل انا افل للللللة   ا أللللللراللللللل افل أللللللرافل  لللللل ت الللللللل ا

[.ا ت للللل طا  الللللوا  لللللةاالت للللل  كافل ألللللرافل  للللل ت اتلللللما  لللللع ا   يلللللكا1  لللللع افانلللللتقأة ا 

 يفح  اي  ع ا    كايفح  .

:ا  للللللل  عات يلللللللةئالتقيلللللللي افل للللللللة مافلت   ل  يلللللللخالل ألللللللرافل  للللللل ت اتلللللللمافل للللللل  

 حيثافات عف المافانتقةتخ.

Результаты и обсуждение النتائج والمناقشة 
К оцениваемым параметрам деформации металлокорда перед 

намоткой его на приёмную катушку относятся: диаметр ролика для 

деформации металлокорда, напряжения, создаваемые в металлокорде при 

изгибе, сдвиги проволок в конструкции металлокорда. 

Для оценки параметров деформации металлокорда использован метод 

численного моделирования с критериальной составляющей. В качестве 

критерия оптимизации для поиска оптимального диаметра ролика 

использован метод локальной оптимизации функции нескольких 

переменных. 

Модель представляет собой металлокорд 2х0,35, который изгибается 

на ролике. В качестве переменного параметра использован диаметр 

деформирующего ролика. В модели учтено натяжение металлокорда и 

степень деформации при свивке в соответствии с технологией.  

В процессе исследований определён критерий для поиска 

оптимального диаметра ролика на примере металлокорда 2х0,35. 

Оптимальный диаметр деформирующего ролика обеспечивает 

минимальное отклонение от прямолинейности металлокорда после 

свивки[2]. 

 تضللللل مات ل لللللة ا  للللل  افل ألللللرافل  للللل ت افلتللللل ا لللللت ا قيي  لللللةا ألللللرال لللللكاللللللل ا  لللللع ا

فانللللللتقأة اتللللللةا للللللل :ا  للللللعافلأنلللللل  فتخالت لللللل  افل أللللللرافل  لللللل ت  ايفلضلللللل   افلتلللللل ا   لللللل ا

 فل   ت ا ث ةءافات  ةء اي   ا افلأن كا  ا  يخافل أرافل   ت .  افل أرا

لتقيلللللي ات ل لللللة ا  للللل  افل ألللللرافل  للللل ت  ا للللل افنلللللت  ف ا ع قلللللخافل    لللللخافل    لللللخاتللللل ا

ت للللل طات يلللللةئد.ا للللل افنلللللت  ف ا ع قلللللخافلت اللللليمافل  لللللل ال فللللللخالللللل  اتت يلللللعف ا   يلللللةئا

   ايمالإ جة افلق عافلأتبراللأن  فتخ.

    لللللل الللللللل ا  للللللع .ا للللللت اا0.35×اا2نللللللليات لللللل ت اتقللللللة اافل  لللللل رةالأللللللةئ الللللللم

فنلللللت  ف ا  لللللعافلأنللللل  فتخافل  للللل خخا   ل لللللخاتت يلللللع .ا   للللل افل  للللل رةا للللل افالتألللللةئا للللل ا

 فل أرافل   ت اي ئ خافلت   ا ث ةءافالت فءاي قًةاللت   ل  ية.

 لللللل  ال ليللللللخافلأ للللللث ا لللللل ا    لللللل ات يللللللةئالل بلللللل ئالللللللل ا  للللللعافلأنلللللل  فتخافلأتبللللللرا

.ا ضلللللل مافلق للللللعافلأتبللللللرالأنلللللل  فتخافلت لللللل  ا0.35×اا2 افل أللللللرافل  لللللل ت ا ةنللللللت  ف اتبللللللة

 [.2فل  افلأ ت اتمافات عف المافنتقةتخافل أرافل   ت ا   افالت فءا 
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 Рис.1 – Осевое смещение проволок в конструкции металлокорда на одном участке: a) до 

изгиба на ролике; b) после изгиба на ролике 
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Использование критериального подхода позволяет сократить время 

для оптимизации и улучшения технологии, обеспечивающей высокое 

качество готовой металлургической продукции. Критериальный подход 

упрощает работу по модернизации оборудования для свивки металлокорда 

за счёт предварительного расчёта необходимого диаметра 

деформирующего ролика. 

 الللللللل مافنللللللللت  ف ات للللللللاافل  للللللللة يعا تقليللللللللرافل  لللللللل افللللللللل ا الت الللللللليمافلت   ل  يللللللللةا

ي  اللللللللي  ة ات للللللللةا ضلللللللل مافلجلللللللل   افل ةليللللللللخالل  تجللللللللة افل   تيللللللللخافل  ة يللللللللخ.ا طات للللللللاا

فل  لللللة يعا أالللللوافل  لللللراللللللل ا ع يلللللخافل  للللل ف افل اتلللللخاالتللللل فءافل ألللللرافل  للللل ت ا الللللأ ا

 فل  ل بالأن  فتخافلت   .فل اةبافلأيل اللق عا

Заключение  الخاتمة 
На отклонение от прямолинейности металлокорда после свивки 

оказывает влияние диаметр ролика. Диаметр деформирующего ролика 

влияет на уровень напряжений в проволоках в конструкции металлокорда 

при изгибе и на осевые сдвиги проволок в конструкции металлокорда. Для 

уменьшения отклонения от прямолинейности металлокорда необходимо 

обеспечить равномерность осевых перемещений проволок в конструкции 

металлокорда, обеспечить стабильность изменения напряжений, 

возникающих при изгибе 

 تلللللل ثعافت للللللعف افنللللللتقةتخافل أللللللرافل  لللللل ت ا  لللللل افالتلللللل فءا ق للللللعافلأنلللللل  فتخ.ا لللللل ثعا

  للللللعافلأنلللللل  فتخافل  لللللل خخالللللللل اتاللللللت لافلإ  للللللة ا لللللل افلأنلللللل كا لللللل اخي للللللرافل أللللللرا

فل  لللللل ت ا ث للللللةءافات  للللللةءايفلت لللللل ا افل   ئ للللللخاللأنلللللل كا لللللل اخي للللللرافل أللللللرافل  لللللل ت .ا

فل  لللللل ت  اتللللللمافلضللللللعيئدا لللللل ةطا  حيلللللل التقليللللللرافات عف للللللة الللللللمافنللللللتقةتخافل أللللللرا

فل ع للللللللة افل   ئ للللللللخاللأنلللللللل كا لللللللل اخي للللللللرافل أللللللللرافل  لللللللل ت  الضلللللللل ةطافنللللللللتقعفئا

 فلت يعف ا  افلض   افل ة ئخا ث ةءافات  ةء
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