
 

PROBLEMS AND PROSPECTS OF USING CHINESE 

COMPONENTS IN MACHINE TOOL BUILDING 
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 مشكلات وآفاق اس تخدام المكونات الصينية في بناء أدوات الآلات والمكائن 

Abstract: The report examines the use of components from Chinese manufacturers in Computer Numerical Control 

(CNC) machines using the example of OJSC Stanko Gomel. Particular attention is paid to the problems of 

insufficient technical documentation, logistics and warranty service. Recommendations are offered to minimize risks 

and improve the efficiency of equipment operation. 
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 نيكولاي إيفجينييفيتش ديميدنكو

بجامعة سوخوي  طالب ماجستير

 الحكومية التقنية 

(  اكااااتمنرا ششااااات ةااااارد CNCيتنااااالت ريت ايااااا ركااااتمنرا شرلناااااص شااااص ريةاااااراص ريشكااااندد ريكااااينيد  اااا    ص رياااات را ريداااانن   اي اكاااال    الخلاصةةةة   
ت . ليااالي  ريت اياااا راتشاشًاااا ماكًاااا يشةاااارت ئااانا رةاياااد ريلشااااست ريةنياااد لريمااانشاص ري للكاااتيد لمنشاااد ري اااشاص. رشاااا ي ااانا ريت اياااا تلكاااياص يت  ياااكااانارليلشيت

 .ريشماطا لت كيص رةاءة تةغيت ريشدنرص
  ايرش يلتا، تةغيت ريشدانص ناء رلأنلرص رلآييد، أنظشد ريت را ريدنن   الكلمات المفتاحي   

 د. جريجوري فالنتينوفيتش بيتريشين

أستاذ مشارك، نائب رئيس جامعة سوخوي 

 الحكومية التقنية للشؤون الأكاديمية
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Introduction المقدمة  

In the production of Computer Numerical Control (CNC) machines, 

components from Chinese manufacturers have begun to prevail. JSC StankoGomel 

uses HNC CNC systems, Haozhi electric spindles, as well as servo drives and 

peripheral devices of various brands. During commissioning and warranty service, 

specific difficulties were identified that affect their implementation and 

operation[1-3]. 

(،  يييييييي ن  لع ي نييييييييل   يييييييي  CNCإنتييييييييلت كم  لعييييييييتبيو لع)يييييييي     ييييييييلعي        فيييييييي  

 HNCننظ يييييي. سييييييتلني       لعشيييييي صل  لعفيييييي ر . فيييييي  لع يييييي        ييييييت     يييييي ص. 

CNC .للإضيييييييييلف. إعييييييييي   ب صيييييييييل  لع ييييييييي لا   هيييييييييلواه  ، ولع غيييييييييلائ لعي   ل  ييييييييي  ،

وللأج ييييييييي  لع  ف يييييييي.  يييييييي    تاييييييييل لع)م ييييييييل  لعت ل  يييييييي.  ن رييييييييل  لعتشييييييييغ   و   يييييييي. 

 [ 3-1]  ،  و  ب    ص)  ل   ب         عا   رف ذهل و شغ ا للعض لن

Results and discussion النتائج والمناقشة 

One of the main problems remains the lack of technical documentation in 

Russian and its limited availability in open sources. Documentation is often 

provided only in Chinese or English, which creates significant difficulties in 

interpreting technical terms and requirements. This leads to errors in connection, 

parameter setting and integration of components into machine control systems. The 

lack of detailed diagrams and descriptions of design units complicates fault 

diagnostics and repair work. As a result, specialists are faced with limited 

opportunities for independent study of the equipment, which increases the time 

spent on mastering new models. 

The situation is further complicated by the lack of documentation in open 

sources. There are no manuals, connection diagrams, parameter descriptions and 

software updates on the official websites of manufacturers. This forces enterprises 

to rely entirely on suppliers or dealers, which increases the time it takes to 

troubleshoot problems and reduces the overall efficiency of work. 

Difficulties also arise in the field of logistics and warranty service. 

Transportation of components from China can take several weeks or months, 

especially if there are problems with customs clearance or delays at the border. 

Also, if defective spare parts are found, the process of replacing them under 

warranty becomes a serious problem. Delivery times for new components are often 

long, which leads to long downtimes not only for equipment in operation, but also 

for assembly lines, since machine setup is postponed until serviceable parts are 

received. 

The main reasons for the described difficulties include the focus of Chinese 

manufacturers on the domestic market or English-speaking customers, a lack of 

resources for localizing technical documentation and service processes, as well as 

the lack of competitive pressure in this segment. 

To minimize negative consequences, it is recommended to organize centralized 

knowledge bases, including translations of instructions, scans of original 

documentation and internal service regulations. It is necessary to establish long-

term relationships with reliable suppliers who provide extended support, as well as 

develop local repair bases and warehouse stocks of key components. Using the 

resources of professional technical communities and establishing direct links with 

manufacturers will also help improve access to information and ensure stable 

operation of the equipment. 

The introduction of Chinese components remains a promising direction, but 

requires a systematic approach to solving issues with documentation, logistics and 

service. An integrated approach will minimize risks and increase the efficiency of 

equipment use. 

 ظييي  إ ييي ا لع شيييلص  لع    ييي . هييي  لمفت يييل  إعييي  لع  يييل و لعفر ييي.  لعاغييي. لع وسييي . و  لف هيييل 

لع بييي و  فييي  لع فيييل   لع فت  ييي.   لع فيييل  يييل  يييتو  ييي ف   لع  يييل و  لعاغييي. لعفييي ر . نو للإن ا ي ييي. 

إعييي  ف يييم،   يييل   ايييو صييي)  ل  ص  ييي   فييي   ف ييي   لع فييي ابل  ولع ت ا يييل  لعفر ييي.   ييي    هيييذل 

ن  ييييل  فيييي  لعت صيييي   وضيييي م لع )ا ييييل  و  ييييك لع ي نييييل  فيييي  ننظ يييي. لعييييتبيو فيييي  لع لص ريييي.  

 ييي    لمفت يييل  إعييي  لع    يييل  لعتففييي ا . ونوصيييلى و ييي ل  لعتفييي  و إعييي   )  ييي   شييي    

ييييل  بيييي و   عا  لسيييي.  للأع ييييلئ ونع ييييلئ للإصييييمل  ونت  يييي. عييييذعر،   لجيييي  لع ت ففيييي ن ف صف

 لع قت لعذ    ض ن  ف  إ  لن لعر لذت لع      لع  ت ا. عا ) ل ،   ل  ي      

 تفيييييلقو لع ضيييييت   ييييي ل لمفت يييييل  إعييييي  لع  يييييل و فييييي  لع فيييييل   لع فت  ييييي.  م   جييييي  ن عييييي. 

و    يييل    صييي   ونوصيييلى  )ا يييل  و بييي  لل   ييي ل ك عاييي  لع  لقيييت لع سييي  . عاشييي صل  

  يييل  ي ييي   ييي   لع فييير).  هيييذل    ييي  لعشييي صل  عاييي  لمعت يييل  صا فيييل عاييي  لع ييي      نو لعت يييل ،

 لع قت لع  تغ ق مستيشلى لع شيم  وإصم  ل و  ا     لعيفل   للإج لع . عا)   

يييييل فييييي    يييييلئ لع ييييي  ل  لعا ج يييييت . و   ييييي. لعضييييي لن    يييييي  نن   رشيييييع لعفييييي)  ل  ن ضف

  ييتغ ق ن ييي  لع ي نيييل   ييي  لعفييي   عييي   نسيييل  ت نو ن ييي  ،  لصييي. إذل صلنيييت هريييل   شيييلص  فييي  

ع    عاييي  لعبييي و   ص يييل نن ع ا ييي. لسيييت  لئ ق يييت لعغ يييل  لع )  ييي. فييي  لعت اييي   لع   صييي  نو لعتييي

 لعيييي. لصتشييييلف ل  فيييي ة  شيييييا.    يييي    و لع فييييل  ييييل  ييييي ن نوقييييل    ييييا و لع ي نييييل  لع   يييي   

يييل  ط  اييي.،   يييل  ييي    إعييي  فتييي ل    قيييل ط  اييي. عييي ل ف يييم عا )ييي ل  ق ييي  لعتشيييغ  ،  ييي  ون ضف

  ت  لستم  للأجيل  لع ل ا. عاف لن.  ع   ط لعت   ت،   ث  تو  عج   إع ل  لع لص ر.

و شيييي   للأسيييي لي لع    يييي . عافيييي)  ل  لع  صيييي ف.   ص ييييي لعشيييي صل  لع فيييير). لعفيييي ر . 

عاييي  لع ييي ق لع با ييي. نو لع) يييم  لعريييلط     لعاغييي. للإن ا ي ييي.، ون ييي  لع ييي ل   لعما ييي. عتييي ط   

 رلف  . ف  هذل لع  لع لع  ل و لعفر . وع ا ل  لع   .، فضمف ع  لمفت ل  إع  لعضغ ط لعت

وعت ا يييي  لع) لقييييل لع ييييا  .،   صيييي   ترظيييي و ق لعيييي  لع ) فيييي. لع  صي يييي.،   ييييل فيييي  ذعيييير 

  ج يييل  لعت)ا  يييل  و  ييية لع  يييل و للأصيييا . وعييي ل ة لع   ييي. لع ل ا ييي.  و ييي  لعضييي و   إقل ييي. 

عمقيييل  ط  اييي. للأ ييي   يييت لع ييي      لع   ييي ق   يييو لعيييذ     ييي   ن لعييي عو لع  سيييت، فضيييمف عييي  

   ق لعييييي  للإصيييييمل لع با ييييي. و  يونيييييل  لع  يييييت  عل  عا ي نيييييل  لع    ييييي .  ص يييييل نن   ييييي 

لسييييت  ل   يييي ل   لع  ت )ييييل  لعفر يييي. لع  ر يييي. وإقل يييي.  ول ييييم   ل يييي    ييييت لعشيييي صل  لع فيييير). 

ل ف   ب    لع ص ئ إع  لع )ا  ل  وض لن لعتشغ   لع  ت   عا ) ل    س  لع  ن ضف

يييي ييييل  ر   فييييل عبيييي  و ظيييي  إ  ييييلئ لع ي نييييل  لعفيييي ر . ل  لهف ل ولعيييي فل، وعيريييي   ت اييييل ن  ف

لع شييييم  لع ت)ا ييي.  لع  يييل و ولع ييي  ل  لعا ج يييت . ولع   ييي.  إن لعييير ك لع تيل ييي   ييي   يييعن  نن 

   ا  لع  لط  و ي      صفل   لست  ل  لع ) ل  

Conclusion  الخاتمة 

The introduction of Chinese components into Computer Numerical Control 

(CNC) machines opens up new opportunities due to their availability and 

functionality. However, existing problems related to documentation, logistics and 

service require a systemic solution. Implementation of the proposed measures will 

improve the reliability and efficiency of equipment operation, which will be an 

important step in strengthening the position of domestic machine tool 

manufacturing in the world market and improving its competitiveness. 

ييييل ج  يييي   إن إ  ييييلئ لع ي نييييل  لعفيييي ر . فيييي  كم  لعييييتبيو لع ق يييي    لعبلسيييي ي  فييييتة ف صف

ل عت لف هيييل وو.ل ف يييل  و يييت ذعييير،  ت ايييل لع شيييلص  لع ل  ييي. لع ت)ا ييي.  يييلعت   و ولع ييي  ل   نظييي ف

لعا ج يييت . ولع   ييي.  يييمف  ر   فيييل  إن  رف يييذ لعتييي ل    لع  ت  ييي.  ييي   يييعن  نن  ب ييي   ييي      ق ييي. 

ر ت ن ول  وصفييييل    شييييغ   لع )يييي ل ، وهيييي   ييييل سيييي ي ن   يييي      يييي. فيييي   )ي ييييي  يلنيييي.  فيييي

  للآم  لع با . ف  لع  ق لع)لع  . و ب    ق    ل لعترلف  .
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