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«Пабораторная робота M 7 

‚ ВОССТАНОВЛЕНИЕ ЧУГУННЫХ ДЕТАЛЕЙ СВАРКОЙ 

Нель работы: закрейить теоретические знания, получен ные пря изу- 
чшп:ущ"гаиолпшршошнхраб‹и“ппрн Е гческу 

нения, маршрутную технологию восстановления детали. й 
Щт№№№№№про№№ 

становления чугунных детадей сваркой. . 

1 Особенности, зятрщг…і шрки чугун-нх ш:пм!і 

Вшшиностросш‚штрцнспоргеивошсюихомйшжшулщ› 
руется большое кодичество чугунных ‚изделий, Это вызывает веобходи- 
импршробагщи…шдзффашпш‹ившшнхспоообовюсп& 
новления таких изделий. Сварка чугуна представляет определенные трудно- 
щпш-пшвшффушощпрщшсшишрущр…прюбизои- 
HEAME в мсталле шва и в зоне термического влияния. Наиболее опасна ©. 
этой точки зрения зона основного метадла, нагретая. до. хемпературы: выше 
700-800°С. Bmcwwummmwmm 
”ми зону QCHOBHOID металда можно.разделить на даа участка, Первый уча- 
№№ш№й№и№№№о№ 
ленный основной металл. Пря неблагоприятных условиях здесь возможно 
образование хрупких структур, вапример белого чугуна (отбела). На втором 
учаппзонщищтшойприиврпотЮОдоПОО“Ь‚птуштсщуук 
турных превращений возможно обрезование мартенсита, обладающего 
бо:ьшоітщ›допьюискмвпого:обрщовдщтпшн Трудности сварки 
чугуня заключаются еще. TOM, 10 чугун в расплавлениом состоянии 
жидкотекуч и мгновенно персходит из жидкого,состовния в Твердое, минух 
ишастическое. Кроме того, при неравномерном нагреве или остыванни B чу- 
туне возникают большие остаточные внутренние напряжения, что приводит 
также K появлению трещин. Чутунные детали, бывшие в эксплузтации, со- 
держат в порах большое количество масла, проникающего на значительную 
глубиву, что также ухудшает условия сварки. 

Наиболее приемлемым методом борьбы с образованием отбеленных 
и закалочных участков зоны термического влияния, а также трещин в ме- 
талле гнва и в его зоне является общий предварительный подогрев до 600- 
700°С всей детали и медленное охлаждение после сварки. 
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