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ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА № 4 

ТЕХНОЛОГИЯ ВОССТАНОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ 
НАНЕСЕНИЕМ ПОЛИМЕРНЫХ ПОКРЫТИЙ 

ИЗ ПОРОШКОВЫХ МАТЕРИАЛОВ 

Цель работы: закрепить теорстические знания, полученные при M3y~ 
чении курса «Технология ремонтных работ» и приобрести практические 
навыки в области технологии восстановления деталей машин нанесением 

полимерных покрытий из порошковых материалов. 
Студент должен знать: условия работы детали в процессе эксплуата- 

ции машины, характерные дефекты и методы их выявления, маршрут вос- 
становления детали. 

Студент должен уметь: проектировать технологический процесс вос-. 
становления деталей нанесением полимерных покрытий. 

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

Полимерные покрытия, нанесённые на поверхность деталей из метал- 

лов и сплавов, позволяют повысить их коррозионную стойкость, устойчи- 
вость к изнашиванию, имеют высокие электроизоляционные и декоратив- 
ные свойства. Нанесение покрытий из полимеров может быть использова- 
но при восстановлении NOBEPXHOCTEH деталей, работающих, например, 
в условиях коррозионно-механического и абразивного изнашивания, 

Процесс формирования полимерного покрытия в общем случае пред- 
полагает последовательное проведение следующих операций: 

® подготовку поверхности детали; 
® нанесение полимера на поверхность детали; 
* термообработку с целью получения качественного покрытия. 

1.1. Выбор MaTepHANR покрытия 

Перед нанесением покрытия, исходя из условий его эксплуатации, 

конструкционных и материаловедческих особснностей детали, имеющихся 
технических возможностей, необходимо сделать выбор полимера и метода 
его нанесения. В таблице 1 приведены данные об условиях эксплуатации и 
назначении основных термопластичных и термореактивных полимерных 
материалов. 

Как правило, более высокие эксплуатационные свойства реализуются 
при использовании наполненных полимерных матерналов. В качестве на- 
полнителей используются оксиды металлов, квари, графит, тальк, барит и 
другие. Механические свойства композиционных материалов, их адгезия 
к подложке B сравнении с HE наполненными полимерами может быть выше 
в 2 — 10 раз. 
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