
Обязательно нужно выполнять калибровку фильтров. Процесс включает в себя выбор наиболее подходящего 
сочетания грязеудерживающей способности, экономичность устройства, а также перепада давления.

3. Вязкость. Именно от уровня вязкости зависит возможный размер фильтра, необходимый для обеспечения 
качественной очистки. Если уровень вязкости не учитывают, может быть выбран и слишком маленький фильтр. 
Его  установка  повысит  риск  возникновения  чрезмерных  перепадов  давления.  В  результате  растет  риск 
возникновения сбоев и иных сложностей.

4. Индикатор загрязнения.  Предполагая, что фильтр системы имеет индикатор засорения (аналоговый или 
цифровой), пользователи должны создать соответствующую цель для низкого перепада давления при калибровке 
фильтров. Как правило, индикаторы загрязнения имеют перепад давления в диапазоне от 1 до 8 бар. Отношение 
установки индикатора загрязнения к чистому перепаду давления должно быть не менее 3:1.

5.  Скорость  потока.  Тщательное  рассмотрение  этого  показателя  чрезвычайно  важно  при  калибровке 
фильтров.  Инженеры  рекомендуют  учитывать  максимальную  скорость  потока  при  выборе  гидравлического 
фильтра.  Также  нужно  обращать  внимание,  что  пульсации  в  потоке  могут  значительно  превышать 
максимальную производительность насоса. Недооценка этого показателя увеличивает перепад давления через 
фильтрующий элемент, что снижает КПД контура и увеличивает эксплуатационные расходы.

Заключение. В  результате  произведенного  анализа  выявлены  основные  критерии,  обеспечивающие 
надежную  и  эффективную  работу  гидравлических  систем.  Учитывая  эти  параметры,  можно  снизить  износ 
гидравлических компонентов и эксплуатационные расходы, а также минимизировать негативное воздействие на 
окружающую среду.
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Актуальность. Выбор оптимальной вязкости рабочей жидкости гидросистемы является критически важным 
фактором, влияющим на эффективность и долговечность гидравлических систем. Неправильный выбор вязкости 
может  привести  к  снижению  КПД,  перегреву,  кавитации  и  другим  негативным  последствиям.  В  условиях 
современной техники, работающей в широком диапазоне температур и давлений, стабильность вязкости и ее 
температурная зависимость играют ключевую роль в обеспечении надежности и долговечности гидросистем.
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Цель работы –  определение критериев выбора оптимальной вязкости рабочей жидкости для гидросистем. 
Работа направлена на изучение зависимости вязкости от температуры, давления и других параметров, влияющих 
на выбор оптимальной рабочей жидкости.

Анализ  полученных  результатов.  Свойство  текучей  среды,  заключающееся  в  возникновении  в  ней 
внутренних  сил,  препятствующих  ее  деформированию,  и  проявляющееся  при  изменении  относительного 
положения  ее  частиц  называется  вязкостью  [1]. Наиболее  важными  параметрами,  определяющими 
работоспособность жидкостей, являются вязкость и ее зависимость от температуры, смазывающая способность, 
химическая и физическая стабильность, совместимость с материалами гидроузлов, уплотнений и трубопроводов, 
с лакокрасочными материалами. 

Выбор  вязкости  зависит  от  типа  насоса  и  рабочего  давления  в  системе  [2].  На  рисунке  1  приведены 
зависимости полного и объемного КПД от вязкости рабочей жидкости и рабочего давления для разных типов 
насосов.

Рисунок 1 – Зависимости полного (η) и объемного (η0) КПД от вязкости рабочей жидкости: насос шестеренный (а),
 насос пластинчатый (б), насос аксиально-поршневой (в); 

n = 1200 об/мин; 1 — η0 при р = 7 МПа; 2 — η0 при р = 14 МПа; 3 — η при р = 7 МПа; 4 — η при р = 14 МПа

Поскольку гидросистемы работают в большом температурном диапазоне, важное значение имеет вязкостно-
температурная характеристика рабочей жидкости [3]. Она очень круто падает в диапазоне температур до 50ºС и 
более полого после 50ºС. Чем меньше падает вязкость в зоне высоких температур, тем качественнее считается 
масло. Это имеет особо большое значение для масел, применяемых для смазки машин, работающих на открытом 
воздухе, где температура может колебаться от 50ºС до 100ºС.

Вязкость  масел  в  значительной степени зависит также от  давления.  При давлении  р =  15  МПа вязкость 
увеличивается на 35–40 %, а при р = 60 МПа на 250–350 %. 

Вязкость рабочей жидкости следует выбирать в оптимальных пределах, так как слишком малая или слишком 
большая  вязкость  приводит  к  снижению  КПД  системы.  Снижение  вязкости  ниже  оптимальной  приводит  к 
повышенным утечкам и ухудшению смазывающей способности, а это снижает объемный и механический КПД и 
приводит  к  повышенному  нагреву.  Повышенная  вязкость  ухудшает  всасывание,  повышает  сопротивление 
движению деталей в жидкости, увеличивает нагрев элементов гидросистемы. В этом случае также снижается 
гидравлический, объемный и механический КПД. Также из-за недовсасывания возникает кавитация и шум.

Способом выражения  зависимости  между вязкостью и  температурой для  рабочей  жидкости  (в  основном 
масел) является система индексов вязкости.  Наилучшей рабочей жидкостью является та,  у  которой вязкость 
стабильна в интервале рабочих температур. Чем выше индекс вязкости рабочей жидкости (ИВ > 90), тем более 
полого  изменяется  ее  кривая  и  лучше  вязкостные  свойства.  Для  повышения  индекса  вязкости  используют 
различные  присадки  [4].  Как  правило,  вязкость  масла  подбирают  в  зависимости  от  скорости  скольжения 
трущихся пар и их нагрузки — чем больше скорость скольжения и чем меньше нагрузка, тем меньшая должна 
быть вязкость масла и наоборот [5].

Заключение.  Правильный выбор  вязкости  рабочей  жидкости  является  важным условием эффективной  и 
надежной  работы  гидросистем. Для  обеспечения  эффективной  работы  гидросистем  необходимо  учитывать 
индекс вязкости масла, его зависимость от типа насоса, температуры и давления, а также использовать присадки, 
улучшающие  вязкостные  характеристики.  Правильный  подбор  вязкости  рабочей  жидкости  позволяет 
значительно повысить надежность, КПД и долговечность гидросистем.
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Актуальность. Современные  сельскохозяйственные  комбайны,  агрегатированные  с  жатками,  обладают 
сложной системой гидропривода, которая определяет эффективность и надежность работы мобильной машины в 
целом [1].  Отказы в  работе  гидропривода  могут  привести  к  серьезным последствиям,  таким как  простои  и 
уменьшение  производительности.  Поэтому  важно  разработать  методы  диагностирования  гидропривода  по 
внешним признакам отказов для оперативного выявления и устранения проблем [2,3].

Целью работы является разработка методики диагностирования гидропривода жатки по внешним признакам 
отказов с целью повышения надежности и эффективности работы комбайна.

Анализ  полученных  результатов.  На  надежность  гидросистем  при  эксплуатации  оказывают  влияние 
различные  факторы:  особенности  конструктивного  исполнения  (степень  резервирования,  возможность 
регулирования,  удобство  обслуживания  и  замены  элементов  и  др.);  режимы  работы  (частота  включений, 
мощность,  рабочее  давление);  параметры  окружающей  среды  (температура,  загрязненность,  влажность), 
состояние  рабочей  жидкости  (ее  загрязненность,  газосодержание,  наличие  воды,  вязкость,  температура); 
организационно-эксплуатационные  условия,  в  том  числе  принятая  стратегия  технического  обслуживания  и 
ремонта, квалификация обслуживающего персонала, наличие эффективных средств диагностирования и др. [1-3].

В результате проведенных исследований были выявлены и систематизированы основные внешние признаки 
отказов гидропривода жатки транспортерной, сгруппированные по типам неисправностей (таблица 1).

Таблица 1 – Внешние признаки отказов гидропривода комбайна

Неисправность, 
внешнее проявление

Возможные причины
Метод устранения, необходимые 

регулировки

Отсутствует  или 
неудовлетворительное 
продольное копирование:

1  Жатка  зависает  в 
верхнем  пределе 
копирования

Нарушена  регулировка 
механизма  продольного 
уравновешивания или повышенное 
сопротивление  в  шарнирном 
соединении  жатки  и  наклонной 
камеры в зоне уплотнений

Проверить,  и  при  необходимости 
отрегулировать.

Проверить  зазор  между  жаткой  и 
переходной  рамкой  наклонной  камеры. 
Отрегулировать при необходимости.

2  Жатка  зависает  в 
нижнем  пределе 
копирования

Проверить,  и  при  необходимости 
отрегулировать.

68

https://scholar.google.com/scholar?cluster=9879707750636477790&hl=en&oi=scholarr

	ВЛИЯНИЕ УСТАНОВИВШЕЙСЯ СИЛЫ ПОТОКА НА РАБОТУ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ КЛАПАНОВ Железнякова Ю.И. (аспирант)
	ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ОСОБЕННОСТЬ ФРЕЗЕРОВАНИЯ ПАЗОВ Фоменок М.Н. (аспирант)
	СРАВНИТЕЛЬНЫЙ АНАЛИЗ ТЕХНОЛОГИЙ, ПРЕПЯТСТВУЮЩИХ ВЫНОСУ ПРОППАНТА Дубина Д.А. (магистрант)
	ВЛИЯНИЕ РАССОЛОНЕНИЯ НА ИЗМЕНЕНИЯ СВОЙСТВ ПЛАСТОВЫХ ПОРОД ПРИЗАБОЙНЫХ ЗОН СКВАЖИН НА ПРИМЕРЕ ПОДСОЛЕВОЙ ЗАЛЕЖИ ЗОЛОТУХИНСКОГО МЕСТОРОЖДЕНИЯ Майлат Я.А. (аспирант)
	ХАРАКТЕРИСТИКА МЕТАЛЛОВ И ИХ ВЛИЯНИЕ НА ВЫБОР МАТЕРИАЛОВ В МАШИНОСТРОЕНИИ Чернецкий С.И. (аспирант)
	ФОРМИРОВАНИЕ СТРУКТУРНЫХ РЕШЕНИЙ ФУНКЦИОНИРОВАНИЯ ГИДРОБЛОКОВ УПРАВЛЕНИЯ ПРИВОДОВ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ Гурбан О.К. (аспирант)
	АНАЛИЗ РАЗМЕРОВ И ФОРМЫ ЧАСТИЦ МОДИФИЦИРОВАННЫХ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПОРОШКОВ ДЛЯ ТЕРМИЧЕСКОГО НАПЫЛЕНИЯ Невзоров М.В. (аспирант)
	НОВЫЕ ПОДХОДЫ К ПРОГНОЗИРОВАНИЮ ГЕОМЕТРИИ ТРЕЩИН ГИДРОРАЗРЫВА В УСЛОВИЯХ УЛЬТРАНИЗКОПРОНИЦАЕМЫХ КАРБОНАТНЫХ КОЛЛЕКТОРОВ Войтехин О.Л. (аспирант)
	СРАВНИТЕЛЬНЫЙ АНАЛИЗ ЦЕЛЕСООБРАЗНОСТИ ПРИМЕНЕНИЯ РОТОРНО-УПРАВЛЯЕМЫХ СИСТЕМ Борсук Е.А. (магистрант)
	ВЛИЯНИЕ ГЕОХИМИЧЕСКИХ ПАРАМЕТРОВ НА ПОДСЧЕТ ЗАПАСОВ НЕФТИ В УЛЬТРАНИЗКОПРОНИЦАЕМЫХ КОЛЛЕКТОРАХ Асвинова П.В. (магистрант)
	ИССЛЕДОВАНИЕ КИНЕМАТИКИ ПЛОСКИХ РЫЧАЖНЫХ МЕХАНИЗМОВ С ПРИМЕНЕНИЕМ ТЕОРИИ КОМПЛЕКСНЫХ ЧИСЕЛ Котов А.В. (аспирант)
	ИССЛЕДОВАНИЕ ХАРАКТЕРИСТИК МЕХАНИЧЕСКОГО УПЛОТНЕНИЯ ПИТАТЕЛЬНОГО НАСОСА ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ УСТАНОВКИ ГИДРОКРЕКИНГА Юй Янян (аспирант)
	ВСКРЫТИЕ АНОМАЛЬНЫХ ИНТЕРВАЛОВ РАЗРЕЗА С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ ТЕХНОЛОГИИ РЕГУЛИРОВАНИЯ ДАВЛЕНИЯ Авласенко И.С. (магистрант)
	ЗАСОЛОНЕННЫЕ КОЛЛЕКТОРЫ И МЕТОДЫ ИХ ИЗУЧЕНИЯ Машечко Е.И. (магистрант)
	ОПТИМИЗАЦИЯ РЕЦЕПТУРЫ ЖИДКОСТИ РАЗРЫВА ПРИ ПРОВЕДЕНИИ МНОГОСТАДИЙНОГО ГИДРОРАЗРЫВА ПЛАСТА Климович В.А. (магистрант, ЗНГИ-11)
	РУП «Производственное объединение «Белоруснефть», Республика Беларусь
	АНАЛИЗ ВЛИЯНИЯ ВОЗДУХА НА ОБЪЕМНЫЙ КПД НАСОСА Дубинский В.А. (студент, гр. ГА-31)
	ИЗУЧЕНИЕ КОРРОЗИОННОЙ СТОЙКОСТИ ПОКРЫТИЙ, ПОЛУЧЕННЫХ МЕТОДОМ МИКРОДУГОВОГО ОКСИДИРОВАНИЯ НА АЛЮМИНИЕВЫХ СПЛАВАХ Писарев В.Ю. (студент, гр. НР-31)
	БУРОВОЙ РАСТВОР “POLYSOLT” Яночкин В.Н. (студент, гр. НР-31)
	МЕТОДЫ ВТОРИЧНОГО ВСКРЫТИЯ ПЛАСТА Мироненко А.С. (студент, гр. НР-31)
	БУРЕНИЕ СКВАЖИН С ПОМОЩЬЮ РОТОРНО УПРАВЛЯЕМЫХ СИСТЕМ Мамрук Р.Е. (студент, гр. НР-31)
	СОЛЯНО-КИСЛОТНЫЙ РАЗРЫВ ПЛАСТА КАК МЕТОД ИНТЕНСИФИКАЦИИ Литош М.К. (студент, гр. НР-31)
	АНАЛИЗ ТЕХНОЛОГИИ ГИДРОРАЗРЫВА ПЛАСТА Снарская Д.С. (студент НР-31)
	ЭЛЕКТРОЭРОЗИОННОЕ СВЕРЛЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ МАЛЫХ ДИАМЕТРОВ Хулуп Д.В. (студент, гр. ГА-21)
	СХЕМОТЕХНИЧЕСКИЕ РЕШЕНИЯ СИСТЕМ РЕГУЛИРОВАНИЯ ТЕМПЕРАТУРЫ РАБОЧЕЙ ЖИДКОСТИ В ГИДРОПРИВОДЕ Забиран К.Д. (студент, гр. ГА-21)
	АНАЛИЗ ЧИСТОВЫХ И ОТДЕЛОЧНЫХ ОПЕРАЦИЙ ПРИМЕНИТЕЛЬНО К ОБРАБОТКЕ ДЕТАЛЕЙ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ СЕРВОМЕХАНИЗМОВ Зорин М.А. (студент, гр. ГА-21)
	ЛАЗЕРНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ В СОВРЕМЕННОМ ПРОИЗВОДСТВЕ Кузьменков С.С. (студент гр. ГА-21)
	СПОСОБЫ ПРЕДОТВРАЩЕНИЯ КАВИТАЦИИ В ГИДРОДВИГАТЕЛЯХ ПРИ РАБОТЕ С ПОПУТНОЙ НАГРУЗКОЙ Жуков Д.А. (студент гр. ГА-41)
	ИМИТАЦИОННАЯ МОДЕЛЬ СТЕНДА ИСПЫТАТЕЛЬНОГО ДЛЯ РАСПРЕДЕЛИТЕЛЯ С ПРОПОРЦИОНАЛЬНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ Пронин П.Д. (студент гр. ГА-41)
	МЕТОДИКА ИСПЫТАНИЙ И РАЗРАБОТКА МОДЕЛИ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО СТЕНДА ИСПЫТАТЕЛЬНОГО ДЛЯ ГИДРОЦИЛИНДРОВ Баранов А.М. (студент гр. ГА-41)
	ОСОБЕННОСТИ ПРОЕКТИРОВАНИЯ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНЫХ СМАЗОЧНЫХ СИСТЕМ Хоменок Я.А. (студент гр. ГА-41)
	СРАВНИТЕЛЬНЫЙ АНАЛИЗ РОТОРНЫХ И МОДУЛЬНЫХ РОТОРНЫХ БУРИЛЬНЫХ СИСТЕМ Тихонов М. С. (студент, гр. НР-31)
	ОПРЕДЕЛЕНИЕ КОЭФФИЦИЕНТА ПРОДУКТИВНОСТИ НЕФТЯНЫХ СКВАЖИН Литош М.К. (студентка, гр. НР-31)
	РАЦИОНАЛЬНЫЙ КОМПЛЕКС ГИС С ЦЕЛЬЮ ВЫЯВЛЕНИЯ ПЛАСТОВ КОЛЛЕКТОРОВ И ИХ ДАЛЬНЕЙШЕЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ Казак Р.А. (студент, гр. НР-21)
	ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ОСВОЕНИЯ СКВАЖИН Панов Н.А. (студент, гр. НР-31)
	МЕТОДЫ И СПОСОБЫ ВЫЗОВА ПРИТОКА И ОСВОЕНИЯ Лехнович В.Н. (студент гр. НР-31)
	КОНТРОЛЬ ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯНИЯ СКВАЖИНЫ Лобан А.В. (студент, гр.НР-31)
	ИССЛЕДОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ЖИДКОСТЕЙ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ИНТЕНСИФИКАЦИИ ПРИТОКА Лапин А.Д. (студент, гр. НР-41)
	ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ АСПЕКТЫ БУРОВЫХ РАСТВОРОВ Клепча Н.С. (студент, гр. НР-21)
	РАСЧЕТ ГАЗЛИФТНОГО ПОДЪЕМНИКА И ПУСКОВЫХ ДАВЛЕНИЙ Евсиков Е.А. (студент, гр. НР-31)
	ОПРЕДЕЛЕНИЕ УСЛОВИЙ НОРМАЛЬНОЙ РАБОТЫ ПОРШНЕВОГО НАСОСА Никитин А.В. (студент, гр. ГА-31)
	ОСОБЕННОСТИ ВЫБОРА РАБОЧИХ ЖИДКОСТЕЙ ДЛЯ ГИДРОСИСТЕМ ГОРНЫХ МАШИН Василец Н.А. (студент, гр. ГА-41)
	АНАЛИЗ СПОСОБОВ ПОДДЕРЖАНИЯ НЕПРЕРЫВНОЙ РАБОТЫ ФИЛЬТРОВ Хоменок Я.А. (студент гр. ГА-41)
	АНАЛИЗ ВЛИЯНИЯ УПРУГОСТИ ЖИДКОСТИ НА РАБОТУ ОБЪЕМНОГО НАСОСА Новак М.Д. (студент, гр. ГА-31)
	АНАЛИЗ КРИТЕРИЕВ ВЫБОРА ФИЛЬТРА ДЛЯ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ СИСТЕМ Астапенко И.А. (студент, гр. ГА-41)
	ОПРЕДЕЛЕНИЕ КРИТЕРИЕВ ВЫБОРА ВЯЗКОСТИ РАБОЧЕЙ ЖИДКОСТИ ГИДРОСИСТЕМЫ КЛЕВЖИЦ Д.А. (студент гр. ГА-41)
	ДИАГНОСТИРОВАНИЕ ГИДРОПРИВОДА ЖАТКИ ПО ВНЕШНИМ ПРИЗНАКАМ ОТКАЗОВ Пальчун А.И. (студент гр. ГА-51)
	КОПИРОВАНИЕ РЕЛЬЕФА ПРИ РАБОТЕ КОМБАЙНА Лапотько В.В. (студент, гр. ГА-51)
	ВЫБОР РАБОЧЕЙ ЖИДКОСТИ ДЛЯ СТАНОЧНОГО ГИДРОПРИВОДА Мишко А.Ю. (студент группы ГА-51)
	АНАЛИЗ СХЕМОТЕХНИЧЕСКИХ РЕШЕНИЙ ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ ОДНОВРЕМЕННОГО И ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОГО ДЕЙСТВИЯ РАБОЧИХ ОРГАНОВ СТАНКА Горбов Р.А. (студент гр. ГА-51)
	СПЕЦИФИКА РАЗРАБОТКИ ЦИФРОВЫХ ГЕОЛОГИЧЕСКИХ МОДЕЛЕЙ МЕСТОРОЖДЕНИЙ ПРИПЯТСКОГО ПРОГИБА Клочко У.В. (студент, гр. НР-41)
	ОЦЕНКА ЭФФЕКТИВНОСТИ ПРИМЕНЕНИЯ ГИДРОПЕСКОСТРУЙНОЙ ПЕРФОРАЦИИ, КАК ОДНОГО ИЗ МЕТОДОВ ИНТЕНСИФИКАЦИИ ПРИТОКА Снарская Д.С. (студент, гр. НР-31)
	РЕЗУЛЬТАТЫ АДАПТАЦИИ ГИДРОДИНАМИЧЕСКИХ МОДЕЛЕЙ МЕСТОРОЖДЕНИЙ ПРИПЯТСКОГО ПРОГИБА Бугримов А. А. (студент, гр. НР-41)
	ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ПРОМЫШЛЕННОГО ПРИМЕНЕНИЯ ГИБКОЙ ПЕРФОРАЦИОННОЙ СИСТЕМЫ В СКВАЖИНАХ СО СЛОЖНЫМИ ИСКРИВЛЕННЫМ ПРОФИЛЕМ СТВОЛА Горбачев П.А. (студент, гр. НР-31)


