
давлением страгивания. При начавшемся после страгивания перемещении поршня давление плавно уменьшают 
до значения, при котором поршень начнет перемещаться рывками, что определяется визуально.

Давление, после которого начинаются рывки, является давлением холостого хода. Затем поршень ставится в  
другое крайнее положение,  проверка проверят в  указанной выше последовательности.  Давление в нерабочей 
полости при данных испытаниях должно быть близким к нулю.

Заключение. В  результате  разработки  методики  испытаний  спроектирована  модель  стенда  для 
приемосдаточных испытаний гидроцилиндра КГЦ 80.50-800
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Актуальность.  Смазочные системы является обязательной составляющей почти каждой технологической и 
мобильной машины [1], поскольку эффективное смазывание значительно влияет на срок службы механизмов и 
оборудования [2], повышает энергоэффективность машины и уменьшает износ механических компонентов [3,4].

Цель работы. Исследовать особенности проектирования последовательных смазочных систем,  потенциал 
использование таких систем,  где  необходима простая  и  универсальная и экономически выгодная  концепция 
управления.

Анализ полученных результатов.  В системе  последовательного  действия  распределители 3  и  5  (рис.1) 
собраны из секций делят смазку, подаваемую насосом в линии 6, в рассчитанных пропорциях в   необходимом 
для работы количестве в каждую точку смазывания. Каждая промежуточная секция имеет два отвода. Получить 
один отвод в золотниковой секции можно путем соединения двух отводов, при этом один из отводов должен 
быть  обязательно  заглушен.  Питатель  осуществляет  один  цикл,  когда  все  золотники  совершат  по  одному 
возвратно-поступательному движению, секция с одним отводом (со сквозным каналом) за цикл выдает двойную 
дозу  смазочного  материала. Количество  смазочного  материала,  подаваемого  к  каждому  отводу  за  цикл 
питателя, определяется типоразмером секции и диаметром золотника секции, обслуживающей отвод. Каждая 
секция  питателя  имеет  маркировку,  характеризующую  подачу  за  цикл,  вид  смазочного  материала  и 
количество отводов.
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Рисунок 1 – Схема последовательной централизованной системы смазывания: 1 – насос;
 2 – главные линии; 3– главный распределитель; 4 – вторичные линии; 5 – вторичные распределители; 

6 – линии, идущие к точкам смазки; 7 – датчик циклов смазывания

При  выборе  типоразмера  питателя  для  проектируемой  смазочной  системы  определяется  минимальная 
заданная подача смазочного материала в отвод к точке смазки, входящей в группу точек,  обслуживаемых 
одним питателем, и по ней выбирается целая секция питателя. Остальные секции выбираются по отношению 
заданной  подачи  смазочного  материала  к  остальным  точкам  смазки  к  подаче  базовой  секции.  Если  это 
количество некратно  подаче смазочного материала базовой секцией, то выбирают  секцию, подача которой 
имеет  ближайшее  большее  значение. Для  расчета  первичного  питателя  определяют  суммарные  подачи 
смазочного материала вторичными питателями за цикл. При минимальной подаче смазочного материала в отвод 
первичного питателя выбирается его базовая секция [5].

В последовательных смазочных системах  может быть осуществлен наиболее надежный контроль работы 
путем  применении  прибора,  автоматически  контролирующего  частоту  сигналов,  поступающих  от  датчика 
индикатора  циклов, индикаторов  блокирования,  устанавливаемых  на  отводах  питателей,  реле  и  датчиков 
давления, расхода, температуры и др.  Контроль за работой одной из секций блока равносилен  контролю за 
работой  всего  блока,  с  этой  целью используют  индикаторы с выдвижным штоком, с выводом смазочного 
материала наружу и др. При проектировании последовательных систем, работающих со значительной (более 
30  МПа)  разницей  давления  между  отводами  питателей,  устанавливают  подпорные  и дополнительные 
обратные клапаны, уравнивающие это давление.

Заключение. Последовательная смазочная система является достаточно простой, универсальной, надежной 
и экономически выгодной. Система обладает централизованным контролем, что делает ее особенно полезной 
для уникального и дорогостоящего оборудования с множеством смазываемых точек.
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