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Аннотация: в современном мире т ехнологии получения проволоки и мет аллокорда для 

авт омобильных шин пост оянно совершенст вуют ся. Для повышения производит ельност и 

применяют ся современные производст венные решения, кот орые позволяют  не т олько улучшит ь 

качест во гот овой продукции, но и позволяют  производит ь качест венно новый продукт . 
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ي٘ه الإّخبج فً اىؼبىٌ اىسذٌث، ٌخٌ ببسخَشاس حسسٍِ حقٍْبث إّخبج الأسلاك ٗالأسلاك اىَؼذٍّت لإطبساث اىسٍبساث. ىضٌبدة الإّخبخٍت، ٌخٌ اسخخذاً ز الخلاصة :

  .سب، بو حسَر أٌضًب بئّخبج ٍْخح خذٌذ ّ٘ػٍبً.اىسذٌثت، ٗاىخً لا حؼَو ػيى حسسٍِ خ٘دة اىَْخح اىْٖبئً فس

 الأسلاك ٗاىسبو اىَؼذًّ ٗاىق٘ة ٗالإطبساث الكلمات المفتاحية :
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 Введение 

Металлокорд предназначен для армирования автомобильных шин 

и резиновых полотен. Металлокорда представляет собой объѐмное витое 

изделий из тонких проволок диаметром от 0,1 до 1 мм. Процесс создания 

данного продукта включает в себя несколько ключевых этапов: 

производство в сталеплавильном цеху, прокатное производство и 

окончательное метизное производство. Основные операции в метизном 

производстве включают волочение проволоки и ее последующую свивку 

в металлокорд. Качество металлокорда определяется на каждом этапе 

производственного процесса, но наибольшее влияние на его качество 

оказывает именно метизное производство [1]. 

Результаты и обсуждения 

Современным направлением является производство металлокорда 

с повышенными механическими свойствами (классом прочности) и с 

повышенными технологическими и эксплуатационными свойствами. 

Класс прочности показывает, насколько большое усилие нужно 

приложить к металлокорду для его разрушения и разрыва. Чем выше 

класс прочности, тем меньше металлокорда необходимо уложить в 

шину, чтобы обеспечить еѐ грузоподъѐмность. Вместе с тем 

уменьшается масса шины, улучшаются динамические характеристики 

шинного транспорта: снижается инерция и износ тормозных механизмов. 

Наиболее распространѐнным классом прочности проволоки и 

металлокорда является высокопрочный класс ‒ HT (High Tensile). 

Прочность проволоки такого класса прочности может достигать 3000 

МПа. Основным материалом для изготовления высокопрочного 

металлокорда является проволока из стали 80. Однако современные 

потребители металлокорда предъявляют повышенные требования к 

прочности, что приводит к развитию классов прочности UT (Ultra 

Tensile, ≈3600 МПа) и MT (Mega Tensile, ≈4000 МПа). Металлокорд 

классов прочности UT и MT производится из проволоки, изготовленной 

из стали 90 и других высокоуглеродистых сталей. Работа с 

высокоуглеродистой сталью накладывает определѐнные 

технологические ограничения: ограничивается скорость волочения, 

количество переходов, максимальная вытяжка. Также предъявляются 

повышенные требования к химическому составу и к наличию ликваций. 

Таким образом, производство металлокорда, соответствующего 

современным требованиям потребителей, является актуальной и 

сложной задачей, требующей дополнительного изучения и исследования. 

Заключение 

Рассмотрены современные направления развития производства 

проволоки и металлокорда. Определено, что наиболее перспективным 

направлением развития является повышение класса прочности 

металлокорда и проволоки. Показаны ограничения при производстве 

тонкой проволоки на современных промышленных предприятиях. 

 

 المقذمة 
اىسٍبساث ٗالأى٘اذ اىَطبطٍت. اىسبو اىَؼذًّ اىسبو اىَؼذًّ ٍخصض ىخؼضٌض إطبساث 

ٌٍ. حخضَِ  1إىى  0.1ػببسة ػِ ٍْخح ٍيخ٘ي زدًَ ٍصْ٘ع ٍِ أسلاك سفٍؼت ٌبيغ قطشٕب ٍِ 

ػَيٍت إّشبء ٕزا اىَْخح ػذة ٍشازو سئٍسٍت: الإّخبج فً ٍخدش اىصيب، ٗإّخبج اىذسفيت، ٗإّخبج 

بج الأخٖضة سسب الأسلاك ٗٗضؼٖب لازقًب فً الأخٖضة اىْٖبئٍت. حشَو اىؼَيٍبث اىشئٍسٍت فً إّخ

سيل ٍؼذًّ. ٌخٌ حسذٌذ خ٘دة اىسيل اىف٘لاري فً مو ٍشزيت ٍِ ٍشازو ػَيٍت الإّخبج، ٗىنِ 

 ].1إّخبج الأخٖضة ىٔ اىخؤثٍش الأمبش ػيى خ٘دحٔ [

 النتائج والمناقشة

ة (فئت اىق٘ة) الاحدبٓ اىسذٌث ٕ٘ إّخبج اىسبو اىف٘لاري رٗ اىخ٘اص اىٍَنبٍّنٍت اىَخضاٌذ

ٗصٌبدة اىخصبئض اىخنْ٘ى٘خٍت ٗاىخشغٍيٍت. ح٘ضر فئت اىق٘ة ٍقذاس اىق٘ة اىخً ٌدب حطبٍقٖب ػيى 

اىسيل اىف٘لاري زخى ٌْنسش ٌْٗنسش. ميَب اسحفؼج فئت اىق٘ة، قيج اىسبخت إىى ٗضغ سيل 

الإطبس ف٘لاري فً الإطبس ىضَبُ قذسحٔ ػيى زَو اىسَ٘ىت. ٗفً اى٘قج ّفسٔ، ٌخٌ حقيٍو ٗصُ 

ٗحسسٍِ اىخصبئض اىذٌْبٍٍنٍت ىَشمببث الإطبساث: ٌخٌ حقيٍو اىقص٘س اىزاحً ٗحآمو آىٍبث 

 اىفشاٍو.

(اىشذ  HT -فئت اىق٘ة الأمثش شٍ٘ػًب ىلأسلاك ٗالأسلاك اىف٘لارٌت ًٕ فئت اىق٘ة اىؼبىٍت 

اىشئٍسٍت  ٍٍدب ببسنبه. اىَبدة 3000اىؼبىً). ٌَنِ أُ حصو ق٘ة اىسيل ٍِ فئت اىق٘ة ٕزٓ إىى 

سينًب ف٘لارًٌب، ٍٗغ رىل، صاد اىَسخٖينُ٘ اىسذٌثُ٘  80ىخصٍْغ سيل ف٘لاري ػبىً اىق٘ة ًٕ 

 3600≈(اىشذ اىفبئق،  UTىسيل اىف٘لار ٍِ ٍخطيببث اىق٘ة، ٍَب ٌؤدي إىى حطٌ٘ش فئبث اىق٘ة 

ٍٍدب ببسنبه). ٌخٌ إّخبج اىسيل اىَؼذًّ ٍِ فئخً  4000≈(. اىشذ اىنبٍش،  MTٍٍدب ببسنبه) ٗ

ٗغٍشٓ ٍِ اىف٘لار ػبىً اىنشبُ٘.  90ٍِ الأسلاك اىَصْ٘ػت ٍِ اىف٘لار  UT ٗMTاىق٘ة 

ٌفشض اىؼَو ببسخخذاً اىف٘لار ػبىً اىنشبُ٘ قٍ٘داً حنْ٘ى٘خٍت ٍؼٍْت: سشػت اىشسٌ ٗػذد 

ٍسذٗدة. ْٕبك أٌضًب ٍخطيببث ٍخضاٌذة ىيخشمٍب اىنٍٍَبئً اىخس٘لاث ٗاىسذ الأقصى ىيسسب 

 ٗٗخ٘د اىؼضلاث.

ٗببىخبىً، فئُ إّخبج اىسبو اىف٘لاري اىزي ٌيبً ٍخطيببث اىَسخٖيل اىسذٌثت ٌؼذ ٍَٖت 

 ٍيست ٍٗؼقذة حخطيب اىَضٌذ ٍِ اىذساست ٗاىبسث.

 الخاتمة 

لاك اىف٘لارٌت. ىقذ حقشس أُ حٌ اىْظش فً الاحدبٕبث اىسذٌثت ىخطٌ٘ش إّخبج الأسلاك ٗالأس

الاحدبٓ اى٘اػذ ىيخٍَْت ٕ٘ صٌبدة فئت ق٘ة اىسبو ٗالأسلاك اىف٘لارٌت. حظٖش اىقٍ٘د اىَفشٗضت ػيى 

 إّخبج الأسلاك اىشفٍؼت فً اىَؤسسبث اىصْبػٍت اىسذٌثت.
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