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Аннотация: изучен вопрос возмож ност и модернизации т ехнологического процесса изгот овления дет али муфт а, 

работ ающей в редукт оре левом борт овом комбайна, с использованием гибкого производст венного ост рова (ГПО). 

Рассмот рены характ ерные признаки гибкого производст венного ост рова. Показано, чт о сокращение времени 

изгот овления дет али мож но дост игнут ь за счет  уменьшения вспомогат ельного времени, зат рачиваемого на уст ановку и 

снят ие дет али и повышения производит ельност и обработ ки за счет  применения прогрессивных реж ущих инст румент ов, 

позволяющих вест и обработ ку с повышенными скорост ями. 
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انًزَت زة الإَخاج حخى دراست يسأنت إيكاٍَت ححذٌث انؼًهٍت انخكُٕنٕجٍت نخظٍُغ جشء الالخزاٌ انذي ٌؼًم فً يخفغ انجاَب الأٌسز يٍ انحاطذة باسخخذاو جشٌ الخلاصة :

)FPOفً انًسخغزق فً حزكٍب ) حٍث ٌخى انُظز فً انسًاث انًًٍشة نجشٌزة الإَخاج انًزَت. ٌظٓز أَّ ًٌكٍ ححمٍك حمهٍم ٔلج حظٍُغ انمِطغ يٍ خلال حمهٍم انٕلج الإػا

 .اَنً بسزػاث يخشاٌذةٔإسانت انمِطغ ٔسٌادة إَخاجٍت انخظٍُغ اَنً يٍ خلال اسخخذاو أدٔاث انمطغ انخذرٌجً انخً حسًح بانخظٍُغ 

 )، ٔٔلج انًؼانجت، ٔانًؼذاثFPOانؼًهٍت انخكُٕنٕجٍت، ٔجشٌزة الإَخاج انًزَت ( الكلمات المفتاحية :
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Введение 

Современный этап развития машиностроения характеризуется 

необходимостью обеспечения конкурентоспособности продукции, что 

означает оперативное реагирование производства на изменение 

потребительского спроса, снижение себестоимости ее выпуска при 

существенном сокращении сроков выпуска и улучшении качества. Эта 

проблема предусматривает решение задачи сокращения периода 

технологической подготовки производства, что связано, прежде всего, с 

увеличением номенклатуры выпускаемой продукции при уменьшении 

партий и требует создания быстропереналаживаемых производственных 

систем.  

Цель данной исследовательской работы модернизировать 

технологический процесс изготовления одной из деталей редуктора муфты 

соединительной, которая имеет форму диска с модульными зубьями на 

внутренней поверхности. 

Результаты и обсуждение 

Базовый технологический процесс характеризуется 

недогруженностью первой операции, так как время обработки детали на 

ней составляет 4,83 минуты, а на второй и третьей – 18 минут. Этот 

недостаток можно исключить, проведя замену оборудования: оснастить 

токарные станки с ЧПУ роботом манипулятором и сформировать таким 

образом гибкий производственный остров (ГПО). Сокращение времени 

можно достигнуть за счет уменьшения вспомогательного времени, 

затрачиваемого на установку и снятие детали и повышения 

производительности обработки за счет применения прогрессивных 

режущих инструментов, позволяющих вести обработку с повышенными 

скоростями. Характерным признаком ГПО является то, что несколько одно- 

и многотипных дополняющих друг друга в технологии производства 

металлообрабатывающих машин связаны в одну систему на основе общего 

снабжения заготовками и инструментом с интегрированным управлением 

на базе ЭВМ (рисунок 1). 

 
Рисунок 1 – Система ГПО 

Такая структура позволяет производить автоматическую полную 

обработку заготовок на взаимно заменяющихся или дополняющих друг 

друга станках при гибкой связи потока материала, снабжения 

инструментами и интегрированном управлении при помощи ЭВМ. 

Заключение 

Произведенные экономические расчеты (годовой экономический 

эффект, станкоѐмкость, рентабельность) позволяют сделать вывод об 

эффективности внедрения гибких производственных островов для 

модернизации технологического процесса детали муфта. 

 

 المقذمة 

حخسى انًزحهت انحذٌثت يٍ حطٌٕز بُاء اَلاث بانحاجت إنى ػًاٌ انمذرة انخُافسٍت نهًُخجاث، 

ْٕٔ يا ٌؼًُ الاسخجابت انسزٌؼت نلإَخاج نهخغٍزاث فً ؽهب انًسخٓهكٍٍ، ٔحخفٍغ حكانٍف الإَخاج يغ 

بٍز فً ٔلج الإَخاج ٔححسٍٍ انجٕدة. حُطٕي ْذِ انًشكهت ػهى حم يشكهت حمهٍم فخزة الإػذاد حخفٍغ ك

انخكُٕنٕجً نلإَخاج، ٔانخً حزحبؾ، لبم كم شًء، بشٌادة َطاق انًُخجاث انًظُؼت يغ حمهٍم انذفؼاث 

  .ٔحخطهب إَشاء أَظًت إَخاج سزٌؼت ٔدائًت

حظٍُغ أحذ أجشاء لارَت الخزاٌ ػهبت  ٔانغزع يٍ ْذا انؼًم انبحثً ْٕ ححذٌث ػًهٍت

 انخزٔص انخً نٓا شكم لزص يغ أسُاٌ يؼٍارٌت ػهى انسطح انذاخهً.

 النتائج والمناقشة

حخسى انؼًهٍت انخكُٕنٕجٍت الأساسٍت بانخحًٍم انُالض نهؼًهٍت الأٔنى، حٍث ٌبهغ ٔلج حظٍُغ 

ٍ انخخهض يٍ ْذا انؼٍب ػٍ ؽزٌك حغٍٍز دلٍمت نهؼًهٍاث انثاٍَت ٔانثانثت. ًٌك 18دلٍمت، ٔ 4.83انجشء 

انًؼذاث: حجٍٓش يخارؽ بُظاو انخحكى انزلًً بًُأر رٔبٕث ٔبانخانً حشكٍم جشٌزة إَخاج يزَت 

)FPO ًٌكٍ ححمٍك حمهٍم انٕلج ػٍ ؽزٌك حمهٍم انٕلج الإػافً انًسخغزق فً ػبؾ ٔإسانت انجشء .(

ٔاث انمطغ انًخمذيت انخً حسًح بانخظٍُغ اَنً ٔسٌادة إَخاجٍت انخظٍُغ اَنً يٍ خلال اسخخذاو أد

أٌ انؼذٌذ يٍ ياكٍُاث الأشغال انًؼذٍَت أحادٌت ٔيخؼذدة  GPOبسزػاث أػهى. يٍ انسًاث انًًٍشة نـ 

الإَٔاع انخً حكًم بؼؼٓا انبؼغ فً حكُٕنٕجٍا الإَخاج يزحبطت فً َظاو ٔاحذ ٌؼخًذ ػهى إيذاداث 

 ).1ححكى يخكايم لائى ػهى انكًبٍٕحز (انشكم يشخزكت يٍ لطغ انؼًم ٔالأدٔاث يغ 
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ٌخٍح ْذا انٍٓكم إيكاٍَت انخظٍُغ اَنً انكايم نمطغ انؼًم ػهى ياكٍُاث لابهت نهخبذٌم أٔ 

 حكًٍهٍت يغ حذفك يزٌ نهًٕاد، ٔحٕرٌذ الأدٔاث ٔانخحكى انًخكايم بانكًبٍٕحز.

 الخاتمة

انحساباث الالخظادٌت انخً حى إجزاؤْا (انخأثٍز الالخظادي انسُٕي، ٔلذرة انًاكٍُت، حسًح 

ٔانزبحٍت) باسخخلاص اسخُخاج حٕل كفاءة إدخال جشر الإَخاج انًزَت نخحذٌث انؼًهٍت انخكُٕنٕجٍت نجشء 

 الالخزاٌ.
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