
ВЛИЯНИЕ ГЕОМЕТРИИ МАГНИТНЫХ 
ИНДУКТОРОВ НА ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ МАО

Лепший А.П.
Геоуетрия магнитных индукторов существенно влияет на про­

цесс магнитно-абразивной обработки (МАО).
Исследованиями установлено, что изменение угла наклона 

торцозых поверхностей полюсов к оси вращения (ос ) и расстоя­
ния между ними (а ) вносит определённые изменения в распреде­
ление магнитного поля как в межполюсном, так и в рабочих зазо­
рах, а наибольшая производительность МАО достигнута прио( г 75 
и 7 s а* 9 мм. Введение в межполюсное пространство прокладки 
из ферромагнитного материала увеличивает оптимальный зазор до 
16...20 мм и производительность обработки в 1,5 раза.

МАГНИТНО-АБРАЗИВНАЯ ОБРАБОТКА 
ЧЕРВЯЧНЫХ ВАЛОВ

Демиденко Е.Н., Буйневич В.Ф., Фадеев А.Н.
Схема МАО червячных валов с использованием принципа обкаты­

вания формирует эластичный абразивный инструмент, имитирующий зубья 
червячного колеса и позволяет обрабатывать поверхности разнообраз­
ного вида с модулем в пределах от I мм до 8 мм.

В результате проведённых экспериментов по МАО червячных валов 
с использованием принципа обкатывания за время 30-90 с обеспечи­
вается размерил съем 5-20 мкм и снижение шероховатости рабо­
чей поверхности витков с &  = 1,25-0,8 мкм до &  = 0,3-0,2 мкм.

Определены и внедрены в производство следующие технологичес­
кие режимы МАО: ■ *

частота вращения детали, об/мин 1000
продольная подача, мм/об 0,20
магнитная индукция в рабочей зоне, Тл 0,8
Магнитно-абразивная обработка витков червячных валов позволч- 

ет устранить технологические дефекты при шлифовании, снизить шеро­
ховатость До Ra * 0,10 мкм, повысить контактную прочность, нагру­
зочную способность, удалить заусенцы, не нарушая геометрии профи­ля поверхности.


