
МАГНИТНО-ЭЛЕКТРИЧЕСКОЕ УПРОЧНЕНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ С ILlAGTiEiECKHl! ЛЕфОРДОРОЗАШЕМ УПРО'чНЕННОГО СЛОЯ. Соболев В.Ф.Эгсслугтаапокнке свойства деталей, упрочненных магнитно­электрическим спосоОом, во многом определяются качеством нане­сенного покрытия.С целью увеличения сплошности покрытия, снижения его ше -  роховатости и повышения производительности процесса была раз -  работана опытная установка, совмещающая процессы магнитно-эле­ктрического упрочнения и обкатки нанесенного слоя методом плас­тического деформирования. Исследования проводились ка образцах из стали 45 с исходной шероховатостью f£a = №  мкм. В резуль­тате испытаний было установлено: повышение производительности . сцесса по сравнению с аналогичными устройствами в 1,5 раза, снижение шероховатости до Ва =1*25 мкм, увеличение сплошности покрытия на 38№> и коэффициента использования порошка на 20%.ОСОБЕННОСТИ $0FM*PC8*Hto МИКРОПЮМПРИИ ПОВЕРХНОСТИ ПРИ- ММШШО-^Я!ЕГРЛаСКОЙ UiK^OHAHH!*.Дмитриченко З .К .По результоя исследований,полученных на растродок электрон­ном микроскопе проведен качественный анализ технологической ше­роховатости поверхностей жаростойкой стали I2XI84I0T и жаропроч­ного сплава ХН77ТЮР. Количественные характеристики шероховатости измерялись на профилометре-профилографе модели 252,подключенно­го к 5Bift СМ-1, с получением диаграмм и дисперсий параметров ше­роховатости. Анализ данных полученных на ЭВМ,показывает.чтоР а в 1 ,2  -2 ,5  раза меньше при наложении магнитного поля на зону об­работки,а ’.высота неровностей Р также снижается в зависимости от марки материала. Установлено,что при МЭШ получается более ста­бильный средний шаг неровностей и средний шя"у неровностей по вершинам.Следовательно,МЭШспособствует достижению достаточно высоких и стабильных показателей шероховатости обработанной по­верхности в диапазоне В=0,2 -0 ,4  Гл.


