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ТЕРМОУПАКОВКА, УПРАВЛЕНИЕ ТЕРМОНОЖОМ, КОНТРОЛЬ

ТЕМПЕРАТУРЫ,ПРОГРАММИРУЕМЫЙЛОГИЧЕСКИЙКОНТРОЛЛЕР.

В дипломном проекте представлена разработка системы

управленияпроцессомупаковкидревесныхизолирующихплит.

Объектисследования–методы управлениятароупаковочным

оборудованием.

Предметомисследованияявляютсясхемасистемы управления

ипрограммноеобеспечениеуправляющегоконтроллера.

Цель работы – разработка электрической принципиальной

схемыитехнико-экономическоеобоснованиепроекта.

В процессеразработки был проведен сравнительный анализ

различных систем управления упаковкой древесных плит,

рассмотрены характеристики тароупаковочного оборудования.

Разработаны структурнаяипринципиальнаяэлектрическиесхемы.

Выбрана современная элементная база, в качестве

программируемого логического контроллера использован LOGO!

12/24RCE0BA6фирмыSiemens.

Полученные результаты.Система управления обеспечивает

включение привода конвейерной ленты,питание термокамеры

термотонеля и управление процессом упаковки в термопленку

древесных изолирующих плит. Доплнительно устройство

контролирует температуру внутри термокамеры, результаты

измерения температуры отображаются на дисплее логического

модуляПЛК.


