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РЕФЕРАТ

Пояснительная записка: 57 листов, 37 рисунков, 10 таблиц, 13 источни-
ков, 4 приложения, включая графическую часть - 4 листа формата А1.

РОБОТИЗИРОВАННЫЕ СИСТЕМЫ, ОБШИВКА ТРАКТОРА, ОБРА-
БОТКА  ЗАГОТОВКИ,  3D-СИМУЛЯЦИЯ  ПРОИЗВОДСТВА,  ОБЕСПЕЧЕ-
НИЕ  ТОЧНОСТИ,  РЕНТАБЕЛЬНОСТЬ,  СЕБЕСТОИМОСТЬ,  ОХРАНА
ТРУДА.

Объект проекта: крупногабаритная полимерная деталь оболочки каби-
ны трактора T1000.67.08.171.101.

Предмет проекта: обеспечение точности обработки крупногабаритной
полимерной детали оболочки кабины трактора T1000.67.08.171.101.

Цель: обеспечение точности обработки крупногабаритной полимерной
детали оболочки кабины трактора T1000.67.08.171.101, создание программы
обработки детали, расчет времени обработки.

Основные результаты:
Проведенные работы по обеспечению точности обработки дают воз-

можность использовать роботизированную систему для обработки крупнога-
баритной полимерной детали оболочки кабины трактора T1000.67.08.171.101.
После написания программы для обработки детали время на обработку соста-
вило 368 сек и 120 сек на замену детали на заготовку, которым можно прене-
бречь из-за возможности установки второго рабочего стола. Время обработки
детали с использованием ЧПУ-станка составляет 412 сек.

Предприятие ООО «Белань» выполняет требования организации труда
на предприятии.

Область применения: аддитивное производство,  машиностроение


