Pecnybnuxa wamuii — amanuii anxcyman myniamu

Pucynok 2 — OOpa3upl ¢ NOKPHITUEM M 3arOTOBKM JJiI HAHECEHUS
TTOKPBITHM.

Takum 00pa3oM, NPOBENECHHBIE HCCIEIOBaHUS IOKa3ajld, YTO MPOMUTKA
OKCUJHO-KEPAMHUYECKHUX MOKPBITH, moaydaeMbix MeTogoM MJIO Ha mOBEpXHOCTH
QTIOMMHHUEBBIX CIUIABOB, PACTBOPAMM MOJHUMEPOB HWIIM OJMTOMEPOB IO3BOJISAET
3HAYUTENbHO TOBBIIATh WX AHTHU(PPUKIIMOHHBIE CBONCTBA. JTO CYIIECTBEHHO
pacmpsier 00JacTd TNPUMEHEHHMs] aTIOMMHHMEBBIX CIUIaBOB, B KadecTBE
KOHCTPYKIIMOHHBIX MAaTE€pUAJIOB JUIsI H3TOTOBJIICHUS JETAJIEW Y3JI0B TPEHUS
Pa3JIMYHOIO HA3HAYCHHS.
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JHEPI'ETUYECKOE U OKOJIOI'MYECKOE OBOCHOBAHUE
MPUMEHEHMUS PABOUYUX BEHIECTB R513A, R1234YF U R448A B
NCIHTAPUTEJISAX XOJIOANUJIBHBIX U TEIIJNIOHACOCHBIX
YCTAHOBOK
O.A. Knubimi, E.H. MakeeBa
I'omesibckuii rocyiapcTBeHHbIH TeXHU4Yecknid yHuBepcuTer umenu I1.O.
Cyxoro, r. 'omesnnb, Pecnyosiuka Benapych

B Hacrosiiiee BpeMs BBIOOp 3HEPreTHUECKH 3(PPEKTUBHBIX M IKOJOTUYECKU
0€30MacHBIX XJIAJareHTOB SBISETCS BaXXHBIM (PAKTOPOM MPU MPOEKTUPOBAHUU
pPa3sTUYHBIX BHUJJOB XOJOMWJBHBIX MamuH. [IpuHATBIE MEXIyHApPOIHBIMU
KOMHUTETAMU MEphl MO MNPEAOTBPAIICHUIO PA3PYIICHUSI CJIOS CTpaTochepHOro
030Ha, a TaK)Xe€ BO3HUKHOBEHHUS IMapHUKOBOTO 3(ddekra B armochepe u3-3a
BBIOPOCOB XJIAJar€HTOB MPUBEIU K PaAUKAIbHBIM M3MEHEHHUSIM B TEXHOJOTHSX
KOHJIUIIMOHUPOBAHUS BO3/IyXa U UCKYCCTBEHHOTO OXJIAXKICHUS. DTO YTBEPKIACHUE
B OCOOCHHOCTH CHPABEIJIUBO I TPOMBINIIEHHBIX YCTAaHOBOK OXJIQXKICHUS M
KOHJUITMOHUPOBAHUS BO3/IyXa C UX MIMPOKOH 00JIacThio puMeHeHus. [1,3]

[leapto pabOTHI SABISETCS DHEPTrETUYECKOE M DKOJIOTHUECKOEe 0OOCHOBaHUWE
IPUMEHEHUS 030HO0e30nacHbIX XaagareHToB R1234yf, R513a, R448a; cpaBHeHue
IIUKJIOB XOJOAWJIBHBIX M TEIUIOHACOCHBIX YCTAHOBOK [UISl TIPEIJIaraeMbIX
o3oHOOe30macHbIXx xmagarenToB R1234yf, R513a, R448a wu 3ameHseMBbIX
ximagareHToB R134a u R404a.
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AnbTepHaTUBHbIE XNaJareHTbl

SN

X®Y — x10pcopepsalime [X®Y — xnopcoaepsalume Y — xnop He cogepalime

(R11, R12, R12B1, R13, (R21, R22, R123, R124, (R23, R32, R125, R143a, R161,

R13B1, R113, R114, R115) R141b, R142b) R134a, R152a, R227ea,
R236fa, R245fa, RE347mcc,

R1234yf)

Pucynok 1 — Knaccudukanys albTepHaTUBHBIX XJI1aJar¢HTOB

B kadecTBe mcciaeayeMbIx paO0odyuX BeEIIECTB ObUIM BBIOpaHBI XJIaIareHTHI
R513a, R448a, R1234yf, R134a, R404a.

R513a — a3eoTpomHas cMmech, MpeaHa3HaueHHas 11 3aMeHbl R134a.
['TaBHBIMU MpPEUMYIIECTBAMH XJIaJIareHTa SIBIISCTCS: 3HAYMTEIbHOE CHHUXKEHUE
oOmmiel 3ampaBKHd  XOJIOAWIBHBIX CHCTEM XJIQJareHTOM OJIHOBPEMEHHO C
COXpaHCHHEM HEOOXOJMMOTO YPOBHS O€30IMacHOCTH, XapakTepHoro misa ['dY;
3HAYNTEIHLHOE COKPAIICHWE MOTEHIIUATLHBIX YTEYEK W3 XOJOIUIHLHOW CHCTEMEI;
YMEHBIIICHUE DSHEPTrONOTPeOICHUS 10 CPaBHEHHUIO C PACHpOCTPAaHCHHOW B
HACTOSIIIEE BpEeMs CHCTEMOM HeTocpeacTBeHHoro kuneHus R134a.

1—R134a (44%)
2 — R1234yf (56%)

Hl m2

Pucynok 2 — CoctaB cMeceBoro xmamaarenra R513a

R448a — 3eorpomHas cmech, NpenHa3sHaueHHas g 3ameHbl  R404a.
PactBopuM B cuHTeTHueckux Maciax. Ilpu wHcCHosib30BaHMM XJIaJlar€HTa B
CYILIECTBYIOIIUX CHUCTEMaX, CJeyeT MPUHUMATh BO BHUMaHUE TEMIIEPATYPHBII
rnaug or 5 go 6 K, Tak kak 3TO OKa3bIBAa€T BIUSHUE HA MPOU3BOJUTEIHHOCTD
UCIIApUTENId U KOHICHCATOPA.

1— R1234yf (20%)
2 —R1234ez (7%)
3-R32 (26%)

4 — R125 (26%)
5—-R134a (21%)

Hl EH2 m3 m4 m5

Pucynox 3 — CocraB cMeceBoro xjiaaarenta R448a
R1234yf — mnpospaunbiii, OCCIIBETHBIH, CKMKCHHBIM [0 JAaBJICHUEM Ta3,

HeTokcuueH. Knaccuduuupyercs kak ciaboBOCIUIaMEHSIEMbIN, OHAKO UCTIBITAHUS
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MOKa3ajy, 4To ATOT ra3 HE BO3ropaeTcsi B OOBIYHBIX YCIOBUAX. Pacmamaercs Ha
Oe3Bpe/IHbIe KOMIIOHEHThI M Hcue3aeT u3 atMochepbl B TeueHue 11 gHel, B
oriinure ot xJjangareHta R134a, KoTopblil 0cTaeTcsl B OKpY’KaroIIeld cpejie OKOJIO
13 ner.

Tabmauna 1
Temnodusndeckre u IKOTOTHIECKUE TTOKA3ATENIN NCCIEAYEMBIX XJ1aareéHTOB

IToxa3arenu R513a | R134a | R404a | R1234yf | R448a
MonekynspHasi Macca, I/MOJIb 108,4 102 97,6 114,04 86,3
TeMmneparypa KuMeHus npu -28 -26,1 -46,3 -29,49 -46,12
0,1013 MlIlIa, °C

Kputnueckas tremmneparypa, °C | 96,5 101 72 94,7 82,68
Kputnueckoe nasnenne, MIla | 3,766 | 4,07 3,78 3,382 4,595
KpuTtruecky miaoTHocTh, kr/m? | 490,89 | 512 484 5 476 AT7
CkppbITas TemaoTa 192,2 | 215,9- | 175,28 195,4 241,48
napooOpa3oBaHus MpH 217,1

TeMIiepaType KuneHus, KJ>x/kr

VY nenbpHas TEIIOEMKOCTD IIPH
25 °C, xIx/(xkr*K): 1,406 | 1,46 1,502 1,383 1,555
)uakoctu/mapa npu gasinennu | 0,822 | 0,858 0,871 0,905 0,85
0,1013 MIla

[TnoTHOCTH HackImeHHOTO TIapa | 35,4 5,28 5,3 5,98 4,703
npu temmeparype 25 °C, kr/m®

II;1T0THOCTH HACBHIILIEHHON 1140 | 1206 1010 1092 1097
KUJKOCTH MPU Temneparype 25

°C, xkr/m®

Koaddumment

terutonpoBoaHoctH npu 25 °C, | 0,0702 | 0,082 | 0,0746 0,064 0,081
107 ITa*c: 0,0136 | 0,0145 | 0,012 0,014 0,014
YKUJIKOCTH/TIapa MPH JTaBJICHUU

0,1013 MIla

Knacc 6e3onacHocT Al Al Al A2L Al
(cranmapt ASHRAE™* 34)

ODP 0 0 0 0 0
GWP AR4 600 1430 3922 4 1273
COP,% 108 108 100 107 108

beuto ocymiecTBieHO CpaBHEHUE ILMKJIOB XOJOIUIBHBIX W TETJIOHACOCHBIX
YCTaHOBOK ISl MpejjiaraeMbiX 030HoOe30macHbIX Xiagarento R1234yf, R513a,
R448a n 3amensembix xiaagareHTos R134a, R404a.

Hcxonnbie JaHHBIC:
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TOKa3artciib | Y ACIbHas MacCOBaI YIACHbHA | XOJOMUIGHBIN | COP= &+
X0JIOJJONTPOU3BOIUTEI b pabora kodhpurreHT, 1
HOCTb, q, KJ&/KT cKaTus, € =qo/lk
1., KJx/Kr

JIist  mOCTpoeHuss  IMKJIOB  MPOIECCOB,  XapaKTepuU3ywIHMX  padboTy
XOJIONUIBHBIX ~ YCTAaHOBOK, OBbUIM  TPHUHATH  CIAEAYIOIIME  TEMIIepaTyphl:
temneparypa kunenus -15 °C, remnepatypa konaeHcanuu 30 °C.

Jnst  mocTpoeHUsT  LMKJIOB  MPOIECCOB, XapaKTepU3yIOIUX  padoTy
TEIUIOHACOCHBIX ~YCTAHOBOK: Temmeparypa kunenus S °C, Ttemneparypa
xkouaeHcaiuu 40 °C. [2]

Ig P, Bar

X0N0ANNbHanA
YCTaHOBKa
= TE[1/I0HACOCHAA
yCTaHOBKa

Pucynoxk 4 — I{MKJ X0JIOJUJIBHOM U TEINIOHACOCHON YCTAHOBKH Ha MIPUMEPE
xnagarenta R1234yf

Tabmura 2

Pe3ynbTaThl CpaBHEHUS [TUKIIOB XOJIOJUIBHBIX U TEMJIOHACOCHBIX YCTAHOBOK
Kak cnemyer w3 Tabmuupl 2, mpeajiaraeéMbie 030HOOE30MACHBIE XJIaJareHThl
MPAKTUYECKU HE YCTYIAIOT 3aMEHSAEMbIM XJIaJlareHTaM M0 OCHOBHBIM TTOKa3aTesIM
s pekTUBHOCTH  PabOTHl  XOJOAWJIBHOM  MAIIMHBI:  YACIBHONM  MacCOBOM
XOJIOAOMIPOU3BOAUTENIBHOCTY M XOJIOAWIBHOrO  Kod(duiueHra. [Ipn
WCIIOJIb30BaHUN TPEIaraéMbIX XJIaJareHTOB MAacCOBBIA Pacxo]i YMEHBIIUTHCS B
1,8 pasza, morpelOisiemasi MOIIHOCTh TEIJIOHACOCHBIX M XOJIOAMJIBHBIX CHCTEM
yMmeHbmuTcs B 1,4 pa3za, oAHAKO CTOMMOCTH JAaHHBIX XjagareHToB B 10 pa3
OOJIBITIE YKE UCTIOJIb3YEeMbIX XJIaJareHTOB.
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XM THY XM | THY | XM | THY THY
R134a 145 142 25 19 5,8 1,47 8,47
R404a 115 107 22 21 5,3 51 6,1
R1234yf 114 112 28 21 4,1 5,33 6,33
R513a 129 126 26 20 4,96 5,6 6,6
R448a 153 148 22 14 6,96 | 10,57 11,57
Jlureparypa
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np./Tlox pen. JI.C. Tumodeenckoro. — CIIb: IToautexauka, 1997. — 992 c.
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TEKYIHIEE INOJIO)KEHUE TEIIIOBBIX CETEN U JAJBHEMIIUE
HYTHU UX PAZBUTHUS. 3AJAYU TUATHOCTUPOBAHUA
IHEPI'O®®EKTUBHOCTHU TEIJIOBbBIX TPACC
Anapeit Boakos, marucrpant, KITYII «I'omeabodareniocersy»

Beenenue. [IpoGnembl sHeprodGexkTUBHOCTH ObUTM U OYIyT aKTyalbHOMN
TEMOW HCCIIEIOBAHUS IO MEPE Pa3BUTHA HAYYHO-TEXHUYECKOro mporpecca. [lpu
KOMILJIEKCHON OIIeHKE SHEprod((PEeKTUBOCTH TEIUIOBBIX TPacC ITOJDKHBI OBITh
Y4TE€Hbl MHOTHE (DAKTOPHI, TAKME KaK MaTtepuan TpyO, TerioBast U30Jsius (TUI U
KaueCTBEHHBIH HM3HOC), AMAMETP TPyO, TOJIIMHA CTEHKH TPyO, TeMIiepaTypHBIH
rpaduk, Ha KOTOPBIM paboTaeT TUArHOCTUPYEeMasl TETIOBasl CETh.

JlnarHocTMKa TEIUIOBBIX CETEH ABJISETCS HEOTHEMJIEMOW YacThIO UX
skcruryatanuu. [lorpeOHOCTh B IMarHOCTUPOBAHUM TEIJIOBBIX CETEe 00yCIIOBIICHA:

— HEKa4eCTBEHHBIM HOPMaMH MPOCKTUPOBAHUS U DKCILTyaTalluu;

— HEKaQYeCTBEHHBIMU CTPOUTEIILHBIMU pab0OTaMU;

— CYUIECTBYIOIIasi HOpMAaTHBHAsA 0a3a MPOCKTUPOBAHUS U CTPOUTEILCTBA HE
COOTBETCTBYET  COBPEMEHHBIM  YCJOBUSM  OKCIUTyaTallMd  TOA3EMHBIX
TpyOOIPOBOIOB,;

— MEHBIIME 3asBIIEHHbIE 3HA4YCHUS KOA(P(PUIMEHTa TEIIONPOBOIHOCTH
TpyOOTIPOBO/IOB;

— 4YeyoBeueckwil ¢GakTop B TMpoIecce NPOSKTHPOBAHUS, MOHTaXa U
AKCIUTyaTaIMK TeTUIOBBIX TPAcC.

OcHoBHasi yactb. B 2002 r. CoBetoMm MunuctpoB Pecny6nuku benapych
obio mpuHATO IlocranoBrmenne Ne 1820 «O JOMOTHUTENBHBIX MEpax IO
DKOHOMHOMY U 3((PEKTUBHOMY HCIOJIB30BAHUIO TOIJIMBHO-IHEPTETUUYECKUX
pECYpCcoB», B COOTBETCTBHUU C KOTOPbIM C | stHBapst 2003 r. CTpOUTENHECTBO HOBBIX,
KalmuTaJIbHBIH PEMOHT W PEKOHCTPYKIMS CTapbIX TEIUIOCETeH MPOU3BOMITCS B
benapycu Ttonpko ¢ mnpumeHeHuem I[IN-TpyO0 B OeckaHaIbHOM UCIIOJHEHUHU.

216




	LIST SIMON PO’LAT MATERIALIDAN TAYYORLANGAN KOLPACHOKLARNI SHTAMPLASH ORQALI OLISHDA PRESLASH POLZUNIDAGI KUCHNI ANIQLASH
	Andijon mashinasozlik instituti Mashinasozlik texnologiyasi kafedrasi assistenti Kasimov Baxtiyorjon Murat o’g’li, TMJ yo’nalishi 238-17 gurux talabasi Abduvoxitov Nurbek Dilshodbek o’g’li.
	Andijon mashinasozlik instituti Mashinasozlik texnologiyasi kafedrasi assistenti Kasimov Baxtiyorjon Murat o’g’li, TMJ yo’nalishi 238-17 gurux talabasi Abduvoxitov Nurbek Dilshodbek o’g’li.
	УЎТ 631. 312:631.51

	Аннотация. Были разработаны теоретические основы для повышения качества и точности обработки деталей за счет использования эффективных компонентов СОЖ.
	УЎТ 631. 312:631.51
	2-расм. Ғўза қатор ораларига кўп қаторлаб буғдой уруғини
	экувчи эккичнинг тузилиши
	1.Ғўза қатор ораларидаги дон уруғини мақбул чуқурликда экилиши уни униб чиқиши ва ривожланиши учун замин яратилади.
	2.Ғўза қатор ораларига дон уруғи қаторлаб экилганда қатор орасидаги кўндаланг профил юзадан максимал фойдаланиланиш имкони яратилади.
	ФОЙДАЛАНГАН АДАБИЁТЛАР
	УЎТ 631. 312:631.51


	Аннотация. Ушбу мақолада автомобиллар, тракторлар ва қишлоқ хўжалик машиналари ишлаб чиқаришнинг ўзига хос хусусиятлари, улар конструкцияларини технологиябоплик нуқтаи назаридан баҳолаш, бу машиналар қисмлари, агрегатлари, узел ва деталлари типик конс...
	ҚУЙМА МАТЕРИАЛЛАРНИНГ ТЕХНОЛОГИК ХОССАЛАРИНИ  ЎРГАНИШ
	Касимов Бахтиёржон Мурат ўғли, ТМЖ йўналиши 238-17 гурух талабаси Камолов Азизбек Зокиржон ўғли
	РАЗНОСТНАЯ СХЕМА ДЛЯ УРАВНЕНИЙ СЕН-ВЕНАНА

	Энергетик операциялар
	Инсон
	(Оператор)
	Адабиётлар:
	Адабиётлар
	Методики настройки
	Тестирование системы под пиковой нагрузкой и мониторинг
	Пример 1. Настройка параметра интервала времени



	Мазкур мақолада табиий ипакдан янги турдаги рақобатбардош рўмолбоп тўқималар ассортиментини яратиш ва уларни ишлаб чиқариш ресурстежамкор технологиясини  “BUKHARA BRILLIANT SILK” МЧЖ корхонасида жорий этиш  хамда ипакли газлама турларини кенгайтириш м...
	Применение технологий по производству железа прямого восстановления  в основном в виде металлизированных окатышей DRI (Direct Reduced Iron) и горяче брикетированного железа НBI (Hot Briquetted Iron) по-прежнему, как и несколько десятилетий назад, счит...
	Классификация шёлка-сырца для категории 2 (от 2,1 до 3,66 tex)
	ПРОГРАММНОЕ СРЕДСТВО  ВИБРОДИАГНОСТИРОВАНИЯ  ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ ДВИГАТЕЛЕЙ «ТАЯМНIЦА-2»
	В работах [1, 2] получены в явном виде выражения нормальных производных , , . Здесь эти формулы не приводятся.
	Обсудим результаты расчетов кристаллизации германия. Были приняты следующие значения теплофизических параметров:
	; ; ; ; ; ; .
	На рисунке 2 показаны градиентные свойства нормальной и касательной составляющих теплового потока в зависимости от поперечной координаты  (левый столбец). Правый столбец демонстрирует зависимость этих же величин от квадрата теплового числа маха , . Ве...
	рисунок 2 – структура пространственной неоднородности
	теплового потока в конечной окрестности вершины дендрита


	Исследования, о которых идет речь в статье, относятся к области энергосберегающих технологий и оборудования. При решении современных задач автоматизации в промышленности важное место отводится локальным контурам автоматического управления, находящимся...
	Анализ различных объектов управления показывает, что многие из них являются нестационарными, а регулируемые величины наблюдаются на фоне шумов относительно высокой интенсивности. Для управления нестационарными объектами применяются методы адаптивного ...
	Применение методов теории систем с переменной структурой, систем с бесконечно большим коэффициентом усиления и с предварительно введенными нелинейными элементами, позволяющих относительно просто реализовывать регуляторы для управления нестационарными ...
	Известно, что в условиях отсутствия помех широко распространенные ПИД-регуляторы обеспечивают достаточно высокое качество управления широким классом объектов. Поэтому в работе использовался адаптивный регулятор в классе ПИД-регуляторов.
	Уравнение объекта с переменными параметрами в общем случае имеет вид:
	,     (1)
	где ,  - параметры объекта управления,  - регулируемая величина,  - входной сигнал объекта,  - возмущение по нагрузке.
	Пусть корни характеристического уравнения  действительны, отрицательны и различны, что можно представить соотношением
	.
	Возможны следующие варианты изменения параметров объектов управления, при которых компоненты вектора параметров объекта  принадлежат одному из множеств
	.    (2)
	Первое из них соответствует изменению во времени статического параметра объекта , а второе – динамических параметров , определяющих постоянные времени.
	Предположим, что имеется информация о регулируемой величине , ее оценке  и оценке ее первой производной , которые связаны соотношением
	.     (3)
	Можно предположить также, что для любого  из (2) существует регулирующее воздействие в виде стандартного ПИД-закона регулирования:
	.    (6)
	Здесь  – кусочно постоянный коэффициент, закон изменения которого требуется  определить. Определение требуемых значений коэффициента  или его коррекцию можно производить в некоторой функциональной зависимости от сигнала ошибки , причем с целью сокраще...
	Теоретически обоснован метод построения адаптивных контуров в классе систем с переменными параметрами. Метод имеет существенное преимущество среди известных решений с ПИД-регуляторами по показателям качества переходных процессов в системе и способом н...
	Метод рекомендуется для использования в САР с объектами в переменных режимах работы, где предъявляются жесткие требования к скорости переходного процесса.
	Литература
	1. Свириденко В.П. Опыт модернизации схемы регулятора тепловой нагрузки котла ТПП-210А при работе на угольной пыли/ В.П. Свириденко, А.Б. Попутников// Энергетика и Электрификация – 2001.
	2. Ковриго Ю.М. Методы построения самонастраивающихся регуляторов для промышленного применения/ Ю.М. Ковриго, А.П. Мовчан, И.А. Полищук// Автоматика, автоматизация, электротехнические комплексы и системы. – 2015. – №1. – с. 152–157.
	ПРИМЕНЕНИЕ МКЦ В КЕРАМИЧЕСКОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ В КАЧЕСТВЕ ДОБАВКИ В ФАРФОР И ГИПС
	1. rasm. Yuk ko‘tarish manipulyatorining struktura sxemasi
	“МЕХАТРОНИКА ВА РОБОТОТЕХНИКА" БАКАЛАВРИАТ ТАЪЛИМ ЙЎНАЛИШИНИ ИННОВАЦИОН ҒОЯЛАР ВА РАҚАМЛИ ТЕХНОЛОГИЯЛАР АСОСИДА МОДЕРНИЗАЦИЯ ҚИЛИШ
	Мазкур мақола доирасида Андижон машинасозлик институти “Машинасозлик ишлаб чиқаришини автоматлаштириш” кафедраси профессор-ўқитувчиларининг "Мехатроника ва робототехника" бакалавриат таълим йўналишини инновацион ғоялар ва рақамли технологиялар асосида...
	Тайёргарлик босқичида  мехатроники ва  робототехника соҳаси мутахассисларининг хорижий тажрибаси ўрганилади ва  уларнинг таҳлили амалга оширилади. Лойиҳа доирасида семинар ўтказилади ва унда семинар иштирокчиларига лойиҳанинг “Йўл харитаси” тақдим эти...
	2. Parpiyev O.A., Begijonov M. , Shеrboyеv  М.Talabalarning  ijodkorlik salohiyatini aniqlash. “Ислом Каримов – Ўзбекистон Республикасининг биринчи Президенти ва буюк давлат  арбоби” мавзусидаги  Вазирлик миқёсидаги илмий-амалий анжуман. Андижон машин...
	3. Parpiyev O.A., Axmеdov SH.B. Rеal loyiha sharoitida muhandislarni tayyorlashga amaliyotga yo`naltirilgan yondoshuv. Машинасозлик илмий хабарномаси № 1, 2018 йил. Андижон 2018., 106-111 бетлар.

	Фойдаланилган адабиётлар рўйхати:
	Фойдаланилган адабиётлар рўйхати:
	Фойдаланилган адабиётлар рўйхати:
	Фойдаланилган адабиётлар рўйхати:

	Лойиҳа доирасида, малакали ўқитувчилар таркиби, ўқув материаллари ва ўқув жиҳозларининг етишмаслиги муаммосини ҳал этиш режалаштирилган. Шунингдек, таэлим сатндартларини такомиллаштириш, аёлларнинг техник соҳада олиб борадиган фаолиятини кенгайтириш, ...
	Лойиҳанинг мақсадини қуйидагича ифодалаш мумкин:
	8. Parpiyev O.A., Begijonov M. , Shеrboyеv  М.Talabalarning  ijodkorlik salohiyatini aniqlash. “Ислом Каримов – Ўзбекистон Республикасининг биринчи Президенти ва буюк давлат  арбоби” мавзусидаги  Вазирлик миқёсидаги илмий-амалий анжуман. Андижон машин...
	9. Parpiyev O.A., Axmеdov SH.B. Rеal loyiha sharoitida muhandislarni tayyorlashga amaliyotga yo`naltirilgan yondoshuv. Машинасозлик илмий хабарномаси № 1, 2018 йил. Андижон 2018., 106-111 бетлар.



	БИОНИКА ИНТЕРЬЕРДА ЯНГИЧА УСЛУБ
	БИОНИК ЭЛЕМЕНТЛАРНИ ТЕХНИКАДА ҚЎЛЛАШ КЎНИКМАЛАРИНИ ҲОСИЛ ҚИЛИШ
	Фойдаланилган адабиётлар рўйхати:


	МАШИНАСОЗЛИК КОРХОНАЛАРИДА ЭЛЕКТР ЭНЕРГИЯ СИФАТИНИ ЯХШИЛАШ  ВА ИСРОФЛАРНИ  КАМАЙТИРИШ
	Махсудов Мохирбек Толибжонович, Андижон машинасозлик институти докторанти.
	ELEKTR YURITMALARDA QUVVAT ISROFLARINI
	KAMAYTIRISHNING ZAMONAVIY USULLARI.
	AD statoridagi o‘zgaruvchan isroflar
	Бу тенгламадан ўлчанаётган қаршиликни қуйидаги ифодадан аниқлаш мумкин.


	2. В.М.Лазаренко., В.И.Лазаренко «Физические основы электроискровой обработки металлов» Москва – 1984
	3. Internet ma’lumotlari:
	www.aim.uz
	www.ziyonet.uz
	www.wikipedia.org/uz
	2. В.М.Лазаренко., В.И.Лазаренко «Физические основы электроискровой обработки металлов» Москва – 1984
	3.    Internet ma’lumotlari:
	www.aim.uz
	www.ziyonet.uz
	ВОПРОСЫ ПОВЫШЕНИЯ КОРРОЗИОННОЙ СТОЙКОСТИ ХИРУРГИЧЕСКОГО ИНСТРУМЕНТА НА ОСНОВЕ СТАЛИ
	Литература
	АДАБИЁТЛАР
	РОЛЬ МАРКЕТИНГА В РЫНОЧНОЙ ЭКОНОМИКЕ
	Ассистент.   Айтиева Севара Аллабердиевна
	Факультет «Экономика» студентка 1-курса
	Шарипбаева Лайло Шухратбековна
	Ташкентский государственный экономический университет


	MAHSULOT
	Республика иқтисодиётини модернизация ва диверсификация қилиш шароити билан боғлиқ тенденциялар, ҳизматлар соҳасининг ривожланиши меҳнат бозоридаги ўзгаришларга сабаб бўлмоқда. Бугунги кунга келиб республика иқтисодиётида бозор муносабатлари асосларин...
	Мамлакатимизда оилавий тадбиркорлик қадим замонлардан муҳим хўжалик юритиш шакли сифатида эътироф этиб келинган. Кейинги йилларда оилавий тадбиркорликни ташкил қилишнинг қонунчилик асосини яратиш, унинг ҳуқуқий кафолатларини кучайтириш борасида ҳам му...
	ЗАМОНАВИЙ Инновацион ПЕДАГОГИК ТЕХНОЛОГИЯЛАР ВА УЛАРНИ ТАЪЛИМ ЖАРАЁНИДА ҚЎЛЛАШ
	O‘ZBEKISTONDA INTERNET TARIXI VA IJTIMOIY SAYTLARNING TURLARI.
	Andijon mashinasozlik instituti

	ОЛИЙ ТАЪЛИМДА ГУРУҲ МУРАББИЙИ ФАОЛИЯТИНИНГ САМАРАДОРЛИГИ
	ОЛИЙ ТАЪЛИМДА ПЕДАГОГ-МУРАББИЙ ШАХСИНИНГ ЎЗИГА ХОС ХУСУСИЯТЛАРИ
	Шу ўринда мураббийнинг касбий хусусиятларига алоҳида тўхталиб ўтишимиз жоиз деб ўйлаймиз.
	Мураббийнинг муҳим касбий фазилатлари қуйдагилар:
	Олий таълимда педагог мураббийлар фаолиятини ўрганар эканмиз уларнинг ташқи қиёфасига алоҳида эътибор бериши кераклигини эслатиб ўтмоқчимиз.

