Pecnybnuxa wamuii — amanuii anxcyman myniamu

= 2

JKOH JIOHa/M cM Mos | Jlon | Yym UIEOH yMyMH
oyiinya i

Vpraunpuuk 19,1 63 744 | 74 | 1485 | 1414 283,6

TYMaaHu

Anruiyn 19,2 85 11,4 | 6,34 | 17,74 | 1217 340,6

TYMaHH

Kyhnaupank 19,4 99 13,06 | 7,31 | 20,38 | 1418 395,3

TyMaHH

KapgBannapgarn MabilyMOTIapJaH cos Tyl COHH 19, noHa/M? man 19,4
noHa/M? raya opanukaa kym katop (90x10(2)x1) cxemana SKuiraH Ba OMp XuiI
yHHO 4YuKKaH Oynu0, manmaga KyyaT MUKIOpU OOIIKa OOLIOKIH SKHHIIApra
HUCOATaH 03 MUKJIOPHH TAIIKWJI 3Taad. by ca MarmHa Te3MUruHA OOMTOKIIN JIOH
SKHUHJIApUTa HUCOATaH KOMOAWHHWHT W TE3JIMTUHU OITUPHII KW KEHT KaMPOBIIH
KaTKaJapaaH GorIamaHuIT UMKOHHSTH MYBKY/I.

ByTyH GHOJIOIHMK XOCHIIOPIUK XyXyaiaap 0yitnua 283,6 r/m? nan 3953 r/m?
ya spHU, 28,3 1w/ra man 39,5 m/ra Hu Tamkwia sTaérraH Oyica, MoH Oyinua
XOCUIOPIHUK Xap M2 Maiigonra 121,4 r/m? nan 141,8 r/m? ya mu éku 12,1 n/ra nan
14,1 1/ra TamKui STOU.

YOy onHran taxkpuba HaTWKajapu acocHja cos APKMHUHU KOMOaWHIap
pmamMuga TypJH YpUM IMIapoUTIapHaa WAFUIITAPUO OJUIN YIyH KOMOAMHHUHT
UMY KUCMJIApU, SBHU KaTKa KUCMH, SIHYMII KUCMH Ba TO3ajlalll KHUCMHU
napaMeTpiiapy Ba Uil PSKUMJIAPUHN Ha3apuil acocnaniia GpoinanaHuiaim.
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[loBbiieHre  HAAEKHOCTH  pabOThl  CHIIOBBIX — KaOesei, MUTaIMUX
MOTPEOUTENIM ¢ HEJIUHEHMHOM Harpy3KoMl, SBJsSETCS aKTyalbHOM 3amaueit
ANEKTPOIHEpPreTuku. JlaHHass mnpobiieMa OCOOEHHO OCTPO CTOUT MOCIEAHHUE
HECKOJIbKO JIECATUJIETUH, B CBSI3M C IMOSBJICHUEM OOJIBIIOTO KOJUYECTBA
AIEKTPONPUEMHHKOB, HCKAXKAIOIMIMX KadyeCTBO INIEPEAABAEMOU DIIEKTPUYECKOU
sHepruu [ 1-4]. MckaxkeHrne CHHYCOMAAIBHOCTH POTEKAIOIIUX TOKOB U TIOSIBJICHHUE
BBICIIMX TapMOHHUK B DJJIEKTPHUYECKMX CETAX BEIET K pAAy HEKeIaTeJIbHbIX
MOCJEACTBUN, OJHO U3 KOTOPBIX — JOMOJHUTEIbHBIA HarpeB MPOBOJAOB U KaOemeH.

N3BeCTHO, UTO HA 3Tane NPOEKTUPOBAHUS IIEKTPHUUECKUX CETEN MPHU BBIOOpE
MapoK M CEYEHHM TpPOBOJOB M Kaleleld He YUYUTHIBAETCS HMCKaXEHUE
CUHYCOUJATBHOCTU TOKA (€ro CIEeKTPaJIbHBIA COCTaB), BHIOOP BEAETCS JIMIIb 10
JEHCTBYIOIIUM 3HAYEHHUSM TOKAa OCHOBHOM TI'APMOHMKH. DTO MOXKET MPUBECTH K
neperpeBy kabenel B mpoliecce HKCIUTyaTallii U IPeXAEBPEMEHHOMY BBIXOY HUX
U3 CTPOSL.

JUJis KOJIMYECTBEHHOM OLEHKU CTENEHM HECUHYCOUAAIBHOCTU KaKoW JH00
NEPUOINYECKON byHKIMN UCIIOJIB3YETCS KOO(P(GUIUEHT  HMCKaKEHUS
CUHYCOUJATBHOCTH. ABTOPOM OBLIO CIIEJIaHO MPEANOJIOKEHUE, UTO OT BEIIMYUHBI
Kod(pduUILIeHTa UCKAXKEHUSI CUHYCOUIAIbBHOCTA TOKA, MPOTEKAIOMIETO MO (ha3HbIM
XKuiam Ka0eJsi, 3aBUCUT CTENEHb JOMOJIHUTENIBHOIO HarpeBa kademns. Ecnu nanHoe
IpeAnosaoxkeHue OyAeT BEpHbIM, TO YUYUTHIBATh JIONOJHUTEIbHBIN HArpeB Kademnei
IpU BBIOOpE MX CEYEHHs ISl MOTpEeOUTENel ¢ HEIMHEWMHOW HAarpy3KOM MOXKHO
OyZeT I0CTaTOYHO MPOCTO — COOTBETCTBYIOUIUM MOMPABOYHBIM KOA(P(HULIMEHTOM,
IPONOPIUOHANIBHBIM CTENEHN HECHMHYCOMJAIbHOCTU MPOTEKAIOIIMUX MO Kabelto
TOKOB.

[lear paboTHI 3aKkiO4yaeTCs B BBIABICHUHM (DAaKTOPOB O0O0YCIaBIMBAIOIINX
JOTIOJTHUTENIBHBIA HarpeB CHJIOBBIX KaOenel HampsbkeHueM 1o 1 kB, a takxe B
ONpENENECHUH  BO3MOXXHOCTH  HCIIOJIb30BaHUA  KOI(PPUIMEHTa  UCKaXKCHUS
CUHYCOMJAIBHOCTH TOKOB JUIsl KOJMYECTBEHHONW OLEHKH JIONOJHUTEIBHOTO
HarpeBa KaOelei.

AHaJIM3 CyHIECTBYIOIIUX PabOT MO TEIJIOBBIM pacyeTaM KaleseH, a Takxke
paboT B 00JIaCTH KayecTBa AJEKTPUUECKON SHepruu [5-8] mokasal, 4To CTENEHb
HarpeBa CHJIOBBIX KaOened ompenensieTcsi, MNpPeXIe BCEro, 3JIEKTPUUYECKUMHU
NoTepsMH B KWJax OT IMpoTekaromero Toka. Kpome Ttoro, HarpeB kaOens
MPOUCXOJUT 32 CYET JUAJEKTPUUYECKUX TOTEPh B M3OJSILMU OT MPOTEKAIOIIUX
TOKOB YTE€UKHM, MAarHUTHBIX MOTEPh B METAIUIMYECKUX YaCTAX Kabens (oOosouke,
Opone) u Ap. BepoATHbIMM NpUYMHAMM JTOTOJHUTEIBLHOTO HAarpeBa CHUIIOBBIX
kabenelt HanpspkeHueM 0 1 kKB npu mpoTexkaHuu Mo KuiaM HECHHYCOUIATbHBIX
TOKOB SIBJITFOTCSI:

1. yBenmueHue 3JIEKTPUYECKUX IMOTEPh B HYJIEBOW Kuie Kabens 3a cueT
MPOTEKAHMS IO HEMl TOKOB TAPMOHUK KPATHBIX TPEM;

2. yBEJIMYCHHUE DJICKTPUYECKUX TMOTEPh B KWIaX Kabens 3a CYeT CKUH-
s dexra (moBepxHOCTHOTO YD PekTa).

21



Pecnybnuxa wamuii — amanuii anxcyman myniamu

UroObl BBIIBUTH NapaMETpPbl, BIMSAIOIIME HA JONOJHUTENIbHBIN Harpes
Kabenel, OblIa COCTaBJIEHA TEIUIOBAsk MOJIEIb YEThIPEX)KUIIBHOTO CUIIOBOIO KaOeJIs
HanpspkeHueM 710 1 kB umeromero noMuMO OCHOBHBIX 3JIEMEHTOB  (JKUJIBI,
KWIbHAs U TOSICHAs M30JISILMs, 000J0YKa), TaKKe OpPOHIO M 3AIMTHBIN IIJIaHT.
TenoBas cxema 3aMEIIeHHs YETIPEXKUIBHOIO Ka0esl MpUBE/IEHa HAa PUCYHKE 1.
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Pucynox 1 — TernoBasi cxema 3aMEIICHHs] YEThIPEXKUIBHOTO Kabels: Ox,
Og, Oc, O — TemniepaTypa HarpeBa (pa3HbIX U HYJIEBOM XuJj, @, — Temneparypa
HarpeBa MOBEPXHOCTH MOSICHOW U30JALMHU, O3 — TeMIepaTypa HarpeBa
MMOBEPXHOCTH OpoHU Kabens, ®4 — TeMreparypa HarpeBa MoBEpXHOCTH Kabens, Os
— TEMIIEpaTypa HarpeBa OKpy»Karlen cpeaspl, T1 — TErIoBoe CONpOTUBIECHUE
MEXK]ly COCEHUMU KUJIaMHU, |2 — TETJIOBOE CONMPOTUBIICHUE MEXIY KUTION U
o0onouko, Ts — TemnoBoe conpoTuBiaeHre OpoHH, T4 — TEMIOBOE COMPOTUBIICHUE
nuianra, Ts — TEMI0BOE CONMPOTUBIIEHUE OKpYKatrolie cpenbl, Pa, P, Pc, Py —
MOTEpY MOIIIHOCTHU B (Da3HBIX U HYJIEBOU JKUJIaX KaOes.

Pacuer TemmepaTypbl HarpeBa SJEMEHTOB KaOeyisi MOXXHO BBITIOJHUTH
METOJIOM Y3JIOBBIX TMOTeHImanoB. Cucrema ypaBHeHui (1) mas ompeneneHus
TeMIIepaTyphl 2JIEMEHTOB Kabest coctout u3 K+1 ypaBaenuid, rae K — konudecTBo
YKUJT B KOTOPBIX YYUTHIBAIOTCS TOTEPU MOIIIHOCTH.
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®A i i _®Bi_ Ni_®2i:PA
T, T, T, T, T,
®B i i _®Ai_®ci_®2i:PB
T, T, T, T, T,
®C i i _®Bi_®Ni_®2i:PC
T, T, T, T, T,
o2, LJ_(@AL_@CL_@;:F}N
T, T, T, T, T,
0, 4, L —(®A+®B+®C+®N)i= 9
T, T,+T,+T, T, T,+T,+T

1)

TemoBbie conmpoTuBieHus 351eMeHToB kadens (T1-Ts) u okpyxaroieit cpep
(Ts) onpenensitoTest o BeipaxkeHusiM, ipuBesieHHBIM B ['OCT 60287-2-1- 2009.

[lotepu MomHOCTH B KWjax Kkabenss U Kkabele B ONPENETSIOTCS T10
BBIPKECHUIO

P, =P, +P,+P.+P =
(2)

= Z[IA(n) am T IB(n) Rem + IC(n) Rew + IN(n) Rym]

rae lamy, lem) lem), Inm)y, — AelcTByrollee 3HaueHHe TOKa B (Da3sHBIX M HYJIEBOM
XKuiax kabens Ha N-0f TapMOHUKE,
Ram), Rem), Rcr), Rnmy — akTHBHOE compoTuBieHHEe (Qa3HbIX U HYJIEBOM KU
ka0enst Ha N-0i TapMOHUKE.
VYnenbHble aKTUBHBIC COMPOTUBIICHUS KW KaOens Ha KaXJIOoW TapMOHHUKE
onpenensoTes mo gopmyse YMoBa-llonHTHHTa, YYUTHIBAIOIICH MOBEPXHOCTHBIN

abdext
R = Jo-y-u-b,

by C05Gs —Pi=45) ©

T7Ie ® — YTI0Basi 4aCTOTa JIEKTPUIECKOTO TOKA;
Y — yAeIbHas IPOBOIUMOCTb JKHUJIBI;
L — MarHUTHAs TIPOHUIIAEMOCTh MaTepuaa KUbl;
bo — Moaynb ¢yukIE beccens HyaeBOro mopsiaka nepBoro poja;
b1 — Monynb ¢pyHkumu beccens mepBoro mopsijka nepBoro poja;
Bo — apryment ¢yHkuuu beccenst HyneBoro nopsijka nepBoro poja;
B1 — apryment pyHkimu beccens mepBoro nopsjka nmepBoro poja.
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Kak BumHo u3 ypaBHenuii (1)-(3), creneHp HarpeBa KaOens OmpeaesieTcs
aNeKTpuueckuMu motepsiMu B ero xkuiax (Pa, Ps, Pc, Pn), KoTOpBIE B CBOIO
ouepe/ib 3aBUCAT OT BEJIMYMHBI MPOTEKAIOMIET0 MO KUJIaM TOKa W 3HAYCHHS
aKTUBHOTO COINPOTHUBJICHUS kWi KaOems. Kpome Toro, HarpeB pasidyHBIX
JJIIEMEHTOB  Kabens 3aBHCHUT OT €ro KOHCTPYKTUBHBIX  OCOOEHHOCTEH,
OMpeNIeNIIeMbIX TEIUIOBBIMU cornpoTuBieHusiMu (T1-T4), a Takxke OT yCIOBUH
OKpYXaIOLEl Cpe/ibl ONpeaeIsieMbIX napameTpoM Ts.

Ecnu mpoBoIWTh aHaNM3 JONOJHUTEIBHOTO HAarpeBa il KOHKPETHOTO
kabenst (3aJaHHON MapKW W CEYCHUs), a TaKXKE CUHTaTh, YTO YCJIOBHS
OKpYXalollel cpelbl HE MEHSTCS, TO napameTrpbl Ti-Ts OyAyT MOCTOSHHBIMHU
BEIMYMHAMU M, CJIEI0BATE€IbHO, MOXHO CUHMTaTh, YTO TeMIIEpaTypa HarpeBa
Kalensi  omnpefensieTcss dSJACKTPUYECKUMU TMOTEPSIMH  MOIIHOCTH B JKHWJIAX.
JlonmomHuTENbHBIA HAarpeB Kkabens OyAeT OnpeaensThCs JIOMOTHUTEIbHBIMU
NOTEpSAMM MOIIHOCTM. Ha OCHOBaHMM CKa3aHHOTO, 3JIEKTPUYECKHE IIOTEPU B
XKuax kademnst ObUTH MPUHATHI B KAUECTBE OCHOBHOTO PAaCUETHOTO MapaMeTpa Jjist
OLIEHKH CTENEHH JIOMOJIHUTEIBLHOrO HarpeBa Kadersl.

Bbu1 poBeieH psl pacyeTOB NEKTPUUECKUX MTOTEPh MOIIIHOCTH B Ka0ese JIs
JIByX ciy4aeB. B mepBoM cnydae cudTanu, 4YTO 1O (a3HBIM KHIJIAM
YETBIPEX>)KWJIBHOTO ~ Ka0elslsl MPOTEKAaeT CHUHYCOMAAIBHBIA TOK MPOMBIIUICHHON
YacTOThI, BO BTOPOM CJIy4ae — HECUHYCOUIAJbHBINA TOK IPOMBIIIEHHON YaCTOTHI.
JleficTByIolIeE 3HAYEHHWE TOKAa B OOOMX CiIy4asX NPUHUMAIOCH OJIMHAKOBBIM,
Harpyska mnpejmnosaraiach Tpex($a3Hol CUMMETPUYHOM ISl BCEX TapPMOHMK TOKa.
Bo BTOpOM citydae, pacueTbl JOMOJHUTENbHBIX MOTEPh MOUTHOCTH MPOBOIUIKCH
Uit KaOemsi Mpu MPOTEKaHWU M0 KWJIaM HECHMHYCOUIAIBHOTO TOKA Pa3IUYHOU
dbopmpl, JUISL  pa3IMYHBIX ~ 3HAUYCHUM  Kod(PPUIMEeHTa  MCKaKEHUs
CUHYCOUJAIbHOCTH.

B pe3ynbpraTe MNpPOBENEHHBIX PAacye€TOB BBIACHWIOCH, YTO OCHOBHBIM
dakTopoMm, 00yCIaBIMBAIONIMM JOMOJTHUTEIbHBI HarpeB CHJIOBBIX KaOesei
HarpspkeHueM 10 1 kB, sBiseTcs yBeIM4YeHUE 3JIEKTPUUECKUX NOTEPh MOITHOCTH
B HYJIEBOM >KwWie Kabens OT TOKOB TapMOHHMK KpATHBIX TpPEeM. YBEITUYCHHE
ANEKTPUYECKUX TMOTEph B Kuiax Kabens 3a cuer ckuH-3Qdexta Majao u
CYILIECTBEHHO HE BJMSET Ha JIOMOJHUTENbHBIM HarpeB kademns. OOyCIOBIEHO 3TO
TE€M, UTO Ha HU3KUX TapPMOHHMKAX MOBEPXHOCTHBIN d(PdeKT mposiBisiercs ciado, a
Ha BBICOKMX FaPMOHMKAX JICWCTBYIOIINE 3HAYEHHS TOKOB B JKHMJIaX KaOeJsi MaJibl.

KosdduimenT uckakeHus: CUHYCOMJAJBHOCTH TOKOB MPOTEKAIOIIUX 10
da3HbIM JKHJIaM KaOessli HeNb3sl MCIOJIb30BaTh JJIsi KOJMYECTBEHHOM OLEHKH
JIOTIOJIHUTEIBHOTO HarpeBa Kabeew.
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LIST SIMON PO’LAT MATERIALIDAN TAYYORLANGAN
KOLPACHOKLARNI SHTAMPLASH ORQALI OLISHDA PRESLASH
POLZUNIDAGI KUCHNI ANIQLASH
Andijon mashinasozlik instituti Mashinasozlik texnologiyasi kafedrasi
assistenti Kasimov Baxtiyorjon Murat o’g’li, TMJ yo’nalishi 238-17 gurux
talabasi Abduvoxitov Nurbek Dilshodbek o’g’li.
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1.1 Ko’p operatsiya bajaruvchi shtampda kolpachokni shtamplash.

List simon po’lat materialidan tayyorlangan kolpachoklarni shtamplash
orqali olishdagi preslash polzunidagi kuchni aniglash uchun shtamlanuvchi
maxsulotni o’lchami 1 rasmda berilgan. Xisob olib borish uchun boshlang’ich
ma’lumotlar quyidagilardan iborat: material — 08 markadagi listsimon po’lat.
Materialni boshlag’ich holatdagi mustaxkamlik chegarasi 6pcn=330 MPa.
Kolpachokni olishda, ya’ni shtamp yordamida chopish va cho’zish press polzunini
bir marotaba o’tishida bajariladi (5.1,b rasm). SHtamplashdan avval, shtampni

25



	LIST SIMON PO’LAT MATERIALIDAN TAYYORLANGAN KOLPACHOKLARNI SHTAMPLASH ORQALI OLISHDA PRESLASH POLZUNIDAGI KUCHNI ANIQLASH
	Andijon mashinasozlik instituti Mashinasozlik texnologiyasi kafedrasi assistenti Kasimov Baxtiyorjon Murat o’g’li, TMJ yo’nalishi 238-17 gurux talabasi Abduvoxitov Nurbek Dilshodbek o’g’li.
	Andijon mashinasozlik instituti Mashinasozlik texnologiyasi kafedrasi assistenti Kasimov Baxtiyorjon Murat o’g’li, TMJ yo’nalishi 238-17 gurux talabasi Abduvoxitov Nurbek Dilshodbek o’g’li.
	УЎТ 631. 312:631.51

	Аннотация. Были разработаны теоретические основы для повышения качества и точности обработки деталей за счет использования эффективных компонентов СОЖ.
	УЎТ 631. 312:631.51
	2-расм. Ғўза қатор ораларига кўп қаторлаб буғдой уруғини
	экувчи эккичнинг тузилиши
	1.Ғўза қатор ораларидаги дон уруғини мақбул чуқурликда экилиши уни униб чиқиши ва ривожланиши учун замин яратилади.
	2.Ғўза қатор ораларига дон уруғи қаторлаб экилганда қатор орасидаги кўндаланг профил юзадан максимал фойдаланиланиш имкони яратилади.
	ФОЙДАЛАНГАН АДАБИЁТЛАР
	УЎТ 631. 312:631.51


	Аннотация. Ушбу мақолада автомобиллар, тракторлар ва қишлоқ хўжалик машиналари ишлаб чиқаришнинг ўзига хос хусусиятлари, улар конструкцияларини технологиябоплик нуқтаи назаридан баҳолаш, бу машиналар қисмлари, агрегатлари, узел ва деталлари типик конс...
	ҚУЙМА МАТЕРИАЛЛАРНИНГ ТЕХНОЛОГИК ХОССАЛАРИНИ  ЎРГАНИШ
	Касимов Бахтиёржон Мурат ўғли, ТМЖ йўналиши 238-17 гурух талабаси Камолов Азизбек Зокиржон ўғли
	РАЗНОСТНАЯ СХЕМА ДЛЯ УРАВНЕНИЙ СЕН-ВЕНАНА

	Энергетик операциялар
	Инсон
	(Оператор)
	Адабиётлар:
	Адабиётлар
	Методики настройки
	Тестирование системы под пиковой нагрузкой и мониторинг
	Пример 1. Настройка параметра интервала времени



	Мазкур мақолада табиий ипакдан янги турдаги рақобатбардош рўмолбоп тўқималар ассортиментини яратиш ва уларни ишлаб чиқариш ресурстежамкор технологиясини  “BUKHARA BRILLIANT SILK” МЧЖ корхонасида жорий этиш  хамда ипакли газлама турларини кенгайтириш м...
	Применение технологий по производству железа прямого восстановления  в основном в виде металлизированных окатышей DRI (Direct Reduced Iron) и горяче брикетированного железа НBI (Hot Briquetted Iron) по-прежнему, как и несколько десятилетий назад, счит...
	Классификация шёлка-сырца для категории 2 (от 2,1 до 3,66 tex)
	ПРОГРАММНОЕ СРЕДСТВО  ВИБРОДИАГНОСТИРОВАНИЯ  ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ ДВИГАТЕЛЕЙ «ТАЯМНIЦА-2»
	В работах [1, 2] получены в явном виде выражения нормальных производных , , . Здесь эти формулы не приводятся.
	Обсудим результаты расчетов кристаллизации германия. Были приняты следующие значения теплофизических параметров:
	; ; ; ; ; ; .
	На рисунке 2 показаны градиентные свойства нормальной и касательной составляющих теплового потока в зависимости от поперечной координаты  (левый столбец). Правый столбец демонстрирует зависимость этих же величин от квадрата теплового числа маха , . Ве...
	рисунок 2 – структура пространственной неоднородности
	теплового потока в конечной окрестности вершины дендрита


	Исследования, о которых идет речь в статье, относятся к области энергосберегающих технологий и оборудования. При решении современных задач автоматизации в промышленности важное место отводится локальным контурам автоматического управления, находящимся...
	Анализ различных объектов управления показывает, что многие из них являются нестационарными, а регулируемые величины наблюдаются на фоне шумов относительно высокой интенсивности. Для управления нестационарными объектами применяются методы адаптивного ...
	Применение методов теории систем с переменной структурой, систем с бесконечно большим коэффициентом усиления и с предварительно введенными нелинейными элементами, позволяющих относительно просто реализовывать регуляторы для управления нестационарными ...
	Известно, что в условиях отсутствия помех широко распространенные ПИД-регуляторы обеспечивают достаточно высокое качество управления широким классом объектов. Поэтому в работе использовался адаптивный регулятор в классе ПИД-регуляторов.
	Уравнение объекта с переменными параметрами в общем случае имеет вид:
	,     (1)
	где ,  - параметры объекта управления,  - регулируемая величина,  - входной сигнал объекта,  - возмущение по нагрузке.
	Пусть корни характеристического уравнения  действительны, отрицательны и различны, что можно представить соотношением
	.
	Возможны следующие варианты изменения параметров объектов управления, при которых компоненты вектора параметров объекта  принадлежат одному из множеств
	.    (2)
	Первое из них соответствует изменению во времени статического параметра объекта , а второе – динамических параметров , определяющих постоянные времени.
	Предположим, что имеется информация о регулируемой величине , ее оценке  и оценке ее первой производной , которые связаны соотношением
	.     (3)
	Можно предположить также, что для любого  из (2) существует регулирующее воздействие в виде стандартного ПИД-закона регулирования:
	.    (6)
	Здесь  – кусочно постоянный коэффициент, закон изменения которого требуется  определить. Определение требуемых значений коэффициента  или его коррекцию можно производить в некоторой функциональной зависимости от сигнала ошибки , причем с целью сокраще...
	Теоретически обоснован метод построения адаптивных контуров в классе систем с переменными параметрами. Метод имеет существенное преимущество среди известных решений с ПИД-регуляторами по показателям качества переходных процессов в системе и способом н...
	Метод рекомендуется для использования в САР с объектами в переменных режимах работы, где предъявляются жесткие требования к скорости переходного процесса.
	Литература
	1. Свириденко В.П. Опыт модернизации схемы регулятора тепловой нагрузки котла ТПП-210А при работе на угольной пыли/ В.П. Свириденко, А.Б. Попутников// Энергетика и Электрификация – 2001.
	2. Ковриго Ю.М. Методы построения самонастраивающихся регуляторов для промышленного применения/ Ю.М. Ковриго, А.П. Мовчан, И.А. Полищук// Автоматика, автоматизация, электротехнические комплексы и системы. – 2015. – №1. – с. 152–157.
	ПРИМЕНЕНИЕ МКЦ В КЕРАМИЧЕСКОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ В КАЧЕСТВЕ ДОБАВКИ В ФАРФОР И ГИПС
	1. rasm. Yuk ko‘tarish manipulyatorining struktura sxemasi
	“МЕХАТРОНИКА ВА РОБОТОТЕХНИКА" БАКАЛАВРИАТ ТАЪЛИМ ЙЎНАЛИШИНИ ИННОВАЦИОН ҒОЯЛАР ВА РАҚАМЛИ ТЕХНОЛОГИЯЛАР АСОСИДА МОДЕРНИЗАЦИЯ ҚИЛИШ
	Мазкур мақола доирасида Андижон машинасозлик институти “Машинасозлик ишлаб чиқаришини автоматлаштириш” кафедраси профессор-ўқитувчиларининг "Мехатроника ва робототехника" бакалавриат таълим йўналишини инновацион ғоялар ва рақамли технологиялар асосида...
	Тайёргарлик босқичида  мехатроники ва  робототехника соҳаси мутахассисларининг хорижий тажрибаси ўрганилади ва  уларнинг таҳлили амалга оширилади. Лойиҳа доирасида семинар ўтказилади ва унда семинар иштирокчиларига лойиҳанинг “Йўл харитаси” тақдим эти...
	2. Parpiyev O.A., Begijonov M. , Shеrboyеv  М.Talabalarning  ijodkorlik salohiyatini aniqlash. “Ислом Каримов – Ўзбекистон Республикасининг биринчи Президенти ва буюк давлат  арбоби” мавзусидаги  Вазирлик миқёсидаги илмий-амалий анжуман. Андижон машин...
	3. Parpiyev O.A., Axmеdov SH.B. Rеal loyiha sharoitida muhandislarni tayyorlashga amaliyotga yo`naltirilgan yondoshuv. Машинасозлик илмий хабарномаси № 1, 2018 йил. Андижон 2018., 106-111 бетлар.

	Фойдаланилган адабиётлар рўйхати:
	Фойдаланилган адабиётлар рўйхати:
	Фойдаланилган адабиётлар рўйхати:
	Фойдаланилган адабиётлар рўйхати:

	Лойиҳа доирасида, малакали ўқитувчилар таркиби, ўқув материаллари ва ўқув жиҳозларининг етишмаслиги муаммосини ҳал этиш режалаштирилган. Шунингдек, таэлим сатндартларини такомиллаштириш, аёлларнинг техник соҳада олиб борадиган фаолиятини кенгайтириш, ...
	Лойиҳанинг мақсадини қуйидагича ифодалаш мумкин:
	8. Parpiyev O.A., Begijonov M. , Shеrboyеv  М.Talabalarning  ijodkorlik salohiyatini aniqlash. “Ислом Каримов – Ўзбекистон Республикасининг биринчи Президенти ва буюк давлат  арбоби” мавзусидаги  Вазирлик миқёсидаги илмий-амалий анжуман. Андижон машин...
	9. Parpiyev O.A., Axmеdov SH.B. Rеal loyiha sharoitida muhandislarni tayyorlashga amaliyotga yo`naltirilgan yondoshuv. Машинасозлик илмий хабарномаси № 1, 2018 йил. Андижон 2018., 106-111 бетлар.



	БИОНИКА ИНТЕРЬЕРДА ЯНГИЧА УСЛУБ
	БИОНИК ЭЛЕМЕНТЛАРНИ ТЕХНИКАДА ҚЎЛЛАШ КЎНИКМАЛАРИНИ ҲОСИЛ ҚИЛИШ
	Фойдаланилган адабиётлар рўйхати:


	МАШИНАСОЗЛИК КОРХОНАЛАРИДА ЭЛЕКТР ЭНЕРГИЯ СИФАТИНИ ЯХШИЛАШ  ВА ИСРОФЛАРНИ  КАМАЙТИРИШ
	Махсудов Мохирбек Толибжонович, Андижон машинасозлик институти докторанти.
	ELEKTR YURITMALARDA QUVVAT ISROFLARINI
	KAMAYTIRISHNING ZAMONAVIY USULLARI.
	AD statoridagi o‘zgaruvchan isroflar
	Бу тенгламадан ўлчанаётган қаршиликни қуйидаги ифодадан аниқлаш мумкин.


	2. В.М.Лазаренко., В.И.Лазаренко «Физические основы электроискровой обработки металлов» Москва – 1984
	3. Internet ma’lumotlari:
	www.aim.uz
	www.ziyonet.uz
	www.wikipedia.org/uz
	2. В.М.Лазаренко., В.И.Лазаренко «Физические основы электроискровой обработки металлов» Москва – 1984
	3.    Internet ma’lumotlari:
	www.aim.uz
	www.ziyonet.uz
	ВОПРОСЫ ПОВЫШЕНИЯ КОРРОЗИОННОЙ СТОЙКОСТИ ХИРУРГИЧЕСКОГО ИНСТРУМЕНТА НА ОСНОВЕ СТАЛИ
	Литература
	АДАБИЁТЛАР
	РОЛЬ МАРКЕТИНГА В РЫНОЧНОЙ ЭКОНОМИКЕ
	Ассистент.   Айтиева Севара Аллабердиевна
	Факультет «Экономика» студентка 1-курса
	Шарипбаева Лайло Шухратбековна
	Ташкентский государственный экономический университет


	MAHSULOT
	Республика иқтисодиётини модернизация ва диверсификация қилиш шароити билан боғлиқ тенденциялар, ҳизматлар соҳасининг ривожланиши меҳнат бозоридаги ўзгаришларга сабаб бўлмоқда. Бугунги кунга келиб республика иқтисодиётида бозор муносабатлари асосларин...
	Мамлакатимизда оилавий тадбиркорлик қадим замонлардан муҳим хўжалик юритиш шакли сифатида эътироф этиб келинган. Кейинги йилларда оилавий тадбиркорликни ташкил қилишнинг қонунчилик асосини яратиш, унинг ҳуқуқий кафолатларини кучайтириш борасида ҳам му...
	ЗАМОНАВИЙ Инновацион ПЕДАГОГИК ТЕХНОЛОГИЯЛАР ВА УЛАРНИ ТАЪЛИМ ЖАРАЁНИДА ҚЎЛЛАШ
	O‘ZBEKISTONDA INTERNET TARIXI VA IJTIMOIY SAYTLARNING TURLARI.
	Andijon mashinasozlik instituti

	ОЛИЙ ТАЪЛИМДА ГУРУҲ МУРАББИЙИ ФАОЛИЯТИНИНГ САМАРАДОРЛИГИ
	ОЛИЙ ТАЪЛИМДА ПЕДАГОГ-МУРАББИЙ ШАХСИНИНГ ЎЗИГА ХОС ХУСУСИЯТЛАРИ
	Шу ўринда мураббийнинг касбий хусусиятларига алоҳида тўхталиб ўтишимиз жоиз деб ўйлаймиз.
	Мураббийнинг муҳим касбий фазилатлари қуйдагилар:
	Олий таълимда педагог мураббийлар фаолиятини ўрганар эканмиз уларнинг ташқи қиёфасига алоҳида эътибор бериши кераклигини эслатиб ўтмоқчимиз.

