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СТЕРЖНЕВАЯ АРМАТУРА ,УЛЬТРАЗВУКОВОЙ ДЕФЕКТОСКОП,

УЛЬТРАЗВУКОЙМЕТОД,МИКРОКОНТРОЛЛЕРНАЯСИСТЕМА

В дипломном проекте представлена разработка

ультразвукового дефектоскопа сварных соединений стержневой

арматуры.

Объектисследования–методынеразрушающегоконтроля.

Предметом исследования являются схема системы

ультразвукового дефектоскопа и программное обеспечение

управляющегоконтроллера.

Цель работы – разработка электрической принципиальной

схемы итехнико-экономическоеобоснованиепроекта.

В процессеразработкибылпроизведенаналитическийобзор

ультразвуковых методов контроля строительных и сварных

конструкций.

Разработаны структурная и принципиальная электрические

схемы. Выбрана современная элементная база, в качестве

излучателя и датчика ультразвукового сигнала использован

наклонныйсовмещенныйультразвуковойпреобразовательП121-2,5-

65.

Методисследования.В процессеразработкиультразвукового

дефектоскопа проводилась сравнительная оценка различных

методов неразрушающего контроля указанных в технической и

справочнойлитературе.

Полученныерезультаты.Врезультатесравнительногоанализа

выбранасхеманаосновенаклонногосовмещенногоультразвукового

преобразователя, на основании которой была разработана

электрическая принципиальная схема ультразвукового



дефектоскопадляконтролякачествасварногосоединенияарматуры

стандартногодиаметра18,20,22,25,28,32,36,40мм сфункциями

отображенияпараметровнаиндикаторном дисплееипередачипо

интерфейсуUSBнаПЭВМ.


