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СБОРНЫЙ ЗУБОРЕЗНЫЙ ДОЛБЯК ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ 
ЗУБЧАТЫХ КОЛЕС ПОДЪЕМНО-ТРАНСПОРТНЫХ МАШИН 

Д. С. Пермяков, Д. В. Дешевых, А. Г. Кисель  
Калининградский государственный технический университет, 

 Российская Федерация 

При значительном разнообразии приводов подъемно-транспортных машин в 
подавляющем большинстве конструкций крановых механизмов применяются закры-
тые (редукторные) зубчатые передачи, что объясняется их надежностью, компактно-
стью и низкой стоимостью эксплуатационных затрат [2, 5]. 

Качество получаемых зубчатых колес во многом зависит от точности режущих 
зубьев и жесткости конструкции режущего инструмента. При низкой жесткости для 
обеспечения требуемого качества необходимо уменьшать режимы резания и припус-
ки, что снижает производительность обработки в целом. 

Техническим результатом использования предлагаемого долбяка является уве-
личение срезаемого припуска с заготовки за один проход [1]. 

Указанный технический результат достигается тем, что сборный зуборезный 
долбяк, имеющий корпус с центральным отверстием для установки на станке, опор-
ную часть для базирования режущих пластин, крепежа, опорная для режущих пла-
стин часть выполнена цельной, базирующейся по ответным поверхностям корпуса, 
фиксируемой винтами, и с отверстиями под штифты режущих пластин, которые 
крепятся прижимным кольцом, выполненным с наклонной поверхностью к продоль-
ной оси, контактирующим с наклонной к продольной оси поверхностью опорной 
части, а крепление прижимного кольца выполняется с помощью замка, фиксируемо-
го винтами на корпусе [1–4]. 

Сборный зуборезный долбяк (рис. 1) содержит корпус 1 с центральным отвер-
стием, съемную опорную часть 2, штифты 3 и крепления в виде прижимного коль- 
ца 4, выполненного с выступами 5 для предотвращения выпадения режущих пластин 
при их замене, и замка 6, режущие пластины 7, винты 8 и 9 [1]. 

Прижимное кольцо 4 представляет собой кольцо с пазами, повторяющими 
форму режущих пластин и имеющее выступы, входящие в отверстия режущих пла-
стин 7. Режущие пластины равномерно распределены в конструкции долбяка. При-
жимное кольцо 4 имеет коническую поверхность, по которой оно устанавливается на 
съемную опорную часть 2. При затягивании винтов 9 замок 6 давит на прижимное 
кольцо 4 вниз (рис. 1).  
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За счет того, что поверхность прижимного кольца 4, контактирующая со съем-
ной опорной частью 2, выполнена конической, прижимное кольцо 4 прижимает ре-
жущие пластины 7 к штифтам 3 и фиксирует их сверху. В результате этого режущие 
пластины 7 будут жестко установлены [1].  

Замену изношенных пластин можно производить без снятия долбяка со станка. 
Для этого ослабляются винты 9 настолько, чтобы прижимное кольцо 4 опустилось 
вниз, а режущие пластины 7 снялись со штифтов 3. Пластины не будут выпадать  
за счет выступов 5 на прижимном кольце 4. После этого можно заменить изношен-
ные пластины и собрать конструкцию обратно путем затягивания винтов 9 [1]. 

 

Рис. 1. Конструкция сборного зуборезного долбяка 

Таким образом, техническим результатом от использования предлагаемого 
долбяка является обеспечение жесткого и точного соединения сменных режущих 
пластин с корпусом, что позволяет увеличить глубину резания, а значит, повысить 
производительность обработки в целом с соблюдением необходимого качества [1, 4]. 
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